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OZET

Bu ¢aligma kapsaminda, armiirlii dokuma makinalarinda dokunabilecek ¢ift katli
desenler arastiriimigtir.

Ik bélﬁmdé, calismanin amaci ile ¢ift kath kumaglarin desenlendirilmesine dair
¢ok temel agiklamalar sunulmugtur.

Ikinci boliimde konu ile ilgili kaynaklar 6zet halinde verilmistir.

Ugtincti bsliimde kullamlan materyaller belirtilmis ve bu tezin yapilmasinda
izlenen metot adim adim anlatilmustir.

Dérdiincii bsliimde bu metodun uygulanmasi sonucunda elde ettigimiz elli adet
sekil bulgu olarak sunulmustur.

Son boliimde ise elde ettiimiz bulgular kullanilarak desenlendirmeyi etkileyen

faktorler belirlenmis ve etkileri yorumlanmugtir.

ANAHTAR KELIMELER

Cift Katli Kumas. Desen, Armiir, Tasarim, Bezayag1, Dimi, Orgii
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ABSTRACT

The formation of designs in double cloth with dobby loom has been investigated
in this study.

The objective of this study has been given in the first part together with some
basic knowledge concerning the formation of design in double cloth.

An outline of the literature survey has been given in second part.

Astep by step explanation of the method used in this study has been given and
the materials used in this study has been indicated in the third part.

In the fourth part, the results which we have obtained as a result of the
aplication the method involved in this study.

Using the results we have obtained the factors which have influence on the
designs have been determined and an analysis of these factors has been given in the last

part.
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1.GIRIS

Gliniimiize kadar uzanan zaman siirecinde tekstil irlinleri, temel gereksinim
olarak insan yasaminda Onemli bir yer tutar. Bugiin, dokumacihk en eski
teknolojilerden biri sayilmaktadir. Arkeolojik buluntular insanlarin, neolitik devirde
iplik ve dokuma yapma tekniklerini bildiklerini ortaya koymugtur ( Merig 1988 ).

Tekstil tarihine baktifimizda, fretilen tlim tekstillerin, gerek materyal, gerekse
form agisindan toplumlarin dinsel, kiiltiirel, ekonomik, sosyal birikimlerinden yola
¢ikilarak tretildikleri saptanmgtir.

Ik tekstil tiriinlerinden, giintimiiz tekstil #rtinlerine kadar yaratilmig tiim
eserlerde, bir tasanm s6z konusudur.

Tekstil drlinlinin  kullamm amaci ve tiriine yiiklenilen anlamlar zamanla
farklilk gdsterseler de tiim tekstil driinlerinin giiniin kosullarina ve toplumlarin
kiiltiirel yapilarina gore sekillendikleri g&riiliir. Bu nedenle tekstil drliniine sadece bir
kullamm objesi olarak bakmak dogru degildir. Ciinkii onlar materyal, form ve
tasarimlan agisindan aym zamanda toplumlarin pek ¢ok 8zelliklerini yansitirlar ve
gliniimiize tagirlar ( Sezgin 1997 ).

Ik ¢aglarda dokuma kumaglar bir Srtinme ve korunma araci olarak
kullanilmistir. Onceleri kumaglar belirli bir islevi yerine getirebilecek sekilde
tasarlanmistir. Daha sonralan ise dokuma tezgahlarindaki teknolojik gelismeler ve
ozellikle desen kapasitesinin arttiriimas: estetik tasarimin boyutlanm genigletmigtir
( Merig 1988).

Endistrilesme ve tekstil {iretim tekniklerinin geligmesi, yeni yorumlara ve
farkli malzeme arayislarma gidilmesini saglamistir. Geligimle birlikte farkhilagan
tekstil tasarim ve liretimi, teknik, malzeme, tema ve etki de yeni donemin degigim
alfabesi igerisinde yer almus, estetik bir obje olarak kabul edilmigtir. Bir tasarim
felsefesine sahip olan tekstil iirtinleri, estetik olgu ile sekillendirilmis, dogru malzeme
secimi ve tiretim teknikleri ile sanat objeleri arasinda yerlerini almiglardir. Fonksiyon,
materyal, form ve estetifin bir biitiin olusturdugu tekstil tiriinleri, ¢ok yonli kullanim
alanlar1 ile Snemli bir yere sahiptir ( Sezgin 1997 ).

Tekstil endiistrisi iginde biiylik paya sahip olan dokuma kumaslar , birbirine
dik iki iplik sisteminin birbirleriyle baglanti kurmalanndan olusur. O halde bGi
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dokuma kumagin iplik denen yap: elemanlar1 ve drgiisit vardir. Kumag: olusturan lif,
iplik ve Orgli oOzelliklerinin, kumastan beklenen islevi yerine getirecek sekilde
secilmesi gerekir. Bunun yaninda tasarlanan bir dokuma kumas, estetik ySnden
kullanicinin  begenisini  kazanacak gekilde renk ve bigim Ozelliklerine sahip
olmahidirlar.

Buna gore bir kumag tasanim fiziksel ve estetik tasarim olarak iki agyamada
gergeklestirilmektedir. Dokuma kumaglarin tasarimindaki esas amag, kullamm yerinin
gerektirdigi fiziksel ve estetik oOzellikleri tagiyan fiirtinlerin olugturulmasidir. Kumag
oncelikle bir islevi yerine getirecek sekilde tasarlamir. Ancak bu tasarim yapilirken
estetik yonde g6z dniinde bulundurulmalidir. Bir bagka deyigle sadece fiziksel tasarim
veya sadece estetik tasarim insanlari tatmin etmez.

Buna gére kumasg tasarimi, komplex bir problem olarak karsimiza ¢ikmaktadir.
Bu problemi ¢dzebilmek igin kumas yapisim ve bu yapiyr olusturan elemanlar
arasindaki iligkileri ¢ok iyi bilmek gerekir ( Meri¢ 1988 ).



2. KAYNAK ARASTIRMASI

Dokuma kumaslar iginde bulunan ¢ift kath kumaslar gerek olugum
mekanizmalar gerekse kullanim alanlan agisindan tekstilde oldukga 6nemli bir yere
sahiptirler. Cift katli kumaglar gogunlukla kumagin 1s1 tutma 6zelligini gelistirmek ve
Ozellikle mantoluk ve paltoluk kumaglarda su ge(;irmezlilé Ozelliklerini  arttirmak,
endiistriyel kumaglarda, kumasa yliksek ¢ekme ve egilme dayamimi kazandirmak ve
bazi giysilik ve dosemelik kumaglarda da &zel renkli motif efekti olugturmak i¢in
kullanilir.

Boyle genis kullamm alanina sahip olan bu kumaslarin desen tasarimlarim
yapabilmek i¢in bu kumaslarin olusum prensiplerinin ve olusturulma metotlannn
iyice agiklanmas1 gerekmektedir.

2.1. Cift Kath Kumas Yapisi

Cift kath kumaslarin en basit gekli iki dizi atk: ve iki dizi ¢8zgii ipliginden
meydana gelir. Bu iplik dizilerinden biri kumagin iist kismunt (yiizeyini) olugtururken
digeri kumasin alt kismim (ylizeyini) olusturur. Arka yiizdeki atki iplikleri ile 6n
ylizdeki atk iplikleri ve arka ylizdeki ¢ozgii iplikleri ile 6n yiizdeki ¢6zgii ipliklerinin
belli bir sira ile diizenlenmesi ¢ift kath kumaglarin olugabilmesi i¢in mecburidir. Iki
dizi halindeki ¢6zgii-ipliklerinin jakarl sistemde harniglerden armiirlil sistemlerde
giici tellerinden bir dizi diger diziden olduk¢a bagimsiz ¢aligtinlacak sekilde
¢ekilmesi gerekir. (Watson 1954)

Cift katl: kumag yapilarinin cesitli uygulamalar: agagidaki gibidir.

Lambea fitili, yangin hortumu, dikigsiz torbalar (¢antalar) borular1 kaplamak igin
kullamlan dokuma kegeler gibi hortum kumaglar.

- Hortum kumaslar genellikle bezayag: orgii ile dokunurlar. Cozgii birkag kalmn
iplikten meydana gelebilir. Ornegin lamba fitili icin 67 ¢ozgii kullanilabilir. Bunun 34
tanesi list kumag 33 tanesi alt kumasg igin kullamlir. Bu diizenleme kenardaki iki bitisik
ipligin birbirinin aym sekilde dokunmasimi engellemek igin kullanilir. Bir hortum
(ttip) kumag olugturmak i¢in On doku ve arka doku her iki kenardan birlestirilir.
-Yangin hortumu genellikle kenevir ipliginden yapilir, Cozgit 3 kath, atki 5 kath
gevsek biikiilmiis ipliklerden olugur. iki iplik ayr ayn cergevelerden gekilir.

-Altinda dikig olmayan ¢antalar 2 arka atki ve bunu izleyen 2 iist atki ile dokunurlar.
Mekik sagdan sola gecer ve geri doner. Bu yolla alt kisim olugurken saJ kenar kapali



ve gantamn {istli veya agz1 olusurken sol kenar agik olur. Cantanin her tarafi ribs drgii
ile bir tek kath kumas i¢inde ¢ok kisa siire igin biitlin ¢6zgiilerin (6n ve arka
¢ozgliler) dokunmasi ile kapamr. Cikinti yapan kenarlar ¢antamin igine dondiiriiliir.
Dikissiz ¢antalar ¢oguniukla yangin hortumu gibi dokunur. Baglangicta biitiin ¢ozgi,
cantanin alt kismini kapatmak igin kisa bir siire igin tek kathh dokunur. Kenarlar
dikigsiz, dokunarak birlesti}ilir ve lstteki kenarlar canta tezgaha geldikten sonra

bastirilir.

-Tiip kumaglar bazen silindir bicimde objeleri ortmek (kaplamak) durumunda
kullamlirlar. Avrupa da donen kumas preslerinin silindirleri bazen bir tilp dokuma
kegesi ile kaplanirlar. Bu dokuma kegesi, silindirin kapli yiizeyi piiriizsiiz olabilsin
diye hatasiz yapilmalidir. Genellikle bu kumaglar 2/2 dimi ile dokunurlar. Dimi hatt1 ,
tip kumasin cember uzunlugu boyunca aym dogrultuda meydana gelebilsin diye
Gistteki kumagin dimisi alttaki dokunun tam zith ySniinde meydana gelir. Eger bu
sartlara uyulmaz ise tamamlanmis kumagin bir yansindaki dimi sola dogru diger
yarist saga dogru olur. Cok kalin ift kath kegeler i¢in atkidan kuvvetlendirme
yapilir ve genellikle 1/3 kirik dimi ile dokunur. .
- Cift kathi dokumalar en ¢ok bir kumagin kalmhgin ve airlifim arttirmak icin
kullanilirlar. Bu amag igin iki yapimn dikkatli ve diizenli bir sekilde birbirine
baglanmasi gereklidir. Kumagi daha kalin ve daha agir yapmak yalmz kuvvetlendirme
ile de mimkiindiir. Cozgii iplikleri iki kisma aynimg ¢ift kath kumaglar,
kuvvetlendirilmis kumaslara goére (kuvvetlendirilmis kumaslarda biitiin ¢6zgii iplikleri
birlikte dokundugu igin ) daha az sayida ipiik bir yaptya dahil edilir. Cozgti diizeni ne
kadar uygun olyrsa olsun o kadar kolay bir sekilde atkiy1 kabul eder ve boylece daha
kalin ve agir bir kumas olusabilir.
-Hem hafif hem de agir iiriinlerdeki ekoseler, cift kath olarak daha iyi {iretilir. Bu
desenler atkidan kuvvetlendirilmis kumaslarda yapilirsa, atki diizeninin ok fazla
kalin (kaba) olmasi muhtemeldir ¢linkii atkidan kuvvetlendirmeye sahip olmayan bir
kumas kadar bir atkidan kuvvetlendirilmis kumasta, her ing de yiizey atkilarmnin
¢ogunun yerlegtirilmesi miimkiin degildir..

Boyle bir yapinin esas kusuru ¢8zgi renklerinin atkiya gére daha ¢ok goze
¢arpmasidir. (belirgin olmasidir) Bu daha fazla korumasiz kalan ¢6zgii ipliklerinden

ayrilan atk: iplik diizeninin daha uygun olmasindan dolayidir. Bu zorluk daha uygun



bir dlizene sahip ¢Ozgiiniin yerlestirilmesi ile, atkidan kuvvetlendirme igin daha ince
iplikler kullanarak ve daha fazla atki yerlestirilerek azaltilabilir.

-Kumaglar agirlik ve kalinliklardaki artislara gére fiyatlarinda artig olmasin diye de
cift yapilirlar. Cift yapilar sadece daha fazla atkimn yerlegtirilmesine izin vermekle
kalmazlar aym zamanda arka ¢6zgil ve atki ipliklerinin her ikisinin ylizey igin
kullanilanindan daha ucuz materyallerden olusabilme avantajini sunarlar. Bu 6zellikle
¢ift kath kumaglardaki (genellikle ¢ok agir ve son derece diigiik stoklara sahip
olundugu  diistiniilen) arka atki iplikleri igin  gecerlidir. Boyle iplikler eger
kuvvetlendirilmis kumaglarin arkasi i¢in kullamlirsa  kumasin yiizeyi iizerinde
goztikmesi muhtemeldir. Dahasi, yofun kuvvetlendirme atkidan kuvvetlendirilmisg
kumasin igindeki gerekli atki miktarinin ¢aligtirilmasim imkansiz hale getirebilir.
-Farkli renklerde arka ve 6n yiizeye sahip kumaglarda da ¢ift kath kumag yapilart
kullanilir. (6rnegin arka yiizeyi ekose olan mantoluk kumaglar) (Oelsner 1952 )

Cift kathh kumaslarda birbirinin aym yada birbirinde farkli iki aym doku
olusturulur. Yiizey atkilar1 sadece ylizey ¢ozgiileri ile yiizey dokusuna gore ve arka
 atkilar sadece arka ¢ozgililer ile arka dokuya gore beraber dokunmak sureti ile iki farkl
kumas biri digerinin {istiinde olacak sekilde meydana gelir. Burada anlatilan metot
sekil 2. 1'de gosterilmistir.

Sekil 2. 1. Cift Katlh Kumag Yapis:

Kaynak : WATSON, W. 1954 . Textile Design and Figured Fabrics . Longmans,
Green and Co ., London. p.25-96



Iplikler Cozgiide ve atkida 1 yiiz-1arka seklindedir ve her iki doku iginde 2-2
atki ribsi orgiisti kullamlmaktadir. Sekil A birinci yiizeyin atkilar yerlestirildiginde
¢ozgii ipliklerinin pozisyonunu gostermektedir. Biitiin arka c¢ozgiler yiizey atkisi
atiirken agagida brrakilirlar ve bdylece ylzey ¢ozgiileri ile kesigmezler. Yizey
¢Ozgiileri ise Orgiiye gore yiizey dokusunu olusturacak gekilde bir kismi yukarida bir
kismi asagida olacak sekilde diizenlenir. Sekil B ilk arka atki yerlestirildiinde ¢6zgii
ipliklerinin pozisyonunu gésterir. Burada biitiin yiizey ¢6zgiileri arka ylizey atkilan ile
kesigmesin diye yukariya kaldirilir ve arka ¢6zgiiler ise arka dokuyu olugturmak igin
Orgiiye gore bir kismi asagida bir kismi yukarida kalacak gekilde diizenlenir. Sekil C ise
arka atk ipligi ile arka ¢bzgil ipliginin, yiizey atk: ipligi ile ylizey ¢6zgl iplifinin bir
arada dokunmast ile iki ayn ve bagimsiz kumas elde edilisini gosterir. Eger Sekil 2.1. D’
de gosterildigi gibi arka yiizeyin atkilar1 atildifinda yiizey ¢ozgiilerinin bir kismi
agagida birakilirsa yada gekil E de gosterildigi gibi bir yiizey atkis: atilirken arka
¢6zgiilerin bir kismui yukarida kalirsa, bir kumasm iplikler ile diger kumagin iplikleri
beraber dokunur ve biri digerinin Ustlinde ve birbiri ile baglanti yapmug iki farkl
kumastan iki kumas agirhiginda ve iki kumas kalinligina esit olan tek bir kumag elde
edilir.

Iki kumas katim birlestirmek veya birbiri ile baglanti yapmasim saglamak gift
katli kumag yapilarimin temel 6zelliklerinden bir tanesidir. Eger bir kumas saglam bir
sekilde birlegtirilmemigse kullanim sliresi boyunca iki kumag katimn birbirlerinden
ayrilmast mimkindtr. Bu durum Ozellikle arka kumas 6n kumagtan daha hafif
oldugunda meydana gelir. Renklendirme ve dizayn Qesiﬂiliéi bir ¢ift kath kumagin her
iki tarafina da uygulanabilir ve tek katli fantezi kumaglara ve tek kath kuvvetlendirilmig
kumaslara gore daha miikkemmel bir yap: elde edilir.

Cift katl: kumaglarin yapilar takipteki bagliklar altinda incelenebilir:

-On ve arka yiizeydeki ipliklerin nispi kalinliklan ve nispi iplik oranlari

-On ve arka 6rgfilerin segimi veya olusturulmast

-iki kumas katimn birbirine birlestirilmesi veya baglantis1 (tek bir kumas haline
gelebilmesi icin )

-Desen kagidina ¢izilmis desenin yapisi

-Taharlama Islemleri ve Armiir Plaminin Yapisi



2.1.1. On Ve Arka Yiizeydeki ipliklerin Nispi Kalmliklar: ve Nispi iplik Oranlart
Cift kath kumaglarin en gok bilinen gesitleri sekil 2.2- F'de gosterildigi gibi
¢ozgiide ve atkida lyliz-larka ve gekil G de gosterildigi gibi 2 yliz-larka
diizenlemeleridir. Cok ince dokunmus bir yiizey gerektiren kumaslar bazen ¢ozgiide ve
atkida sekil J de gosterildigi gibi 3 yliz 1 arka geklinde diizenlenirler. Iplikler karnigik
diizende de diizenlenebilirler. Ornegin sira ile sekil K ve L'de gosterilen ¢ézgiide 1 6n
- 1 arka, atkida 2 On - 1arka oram veya tam tersine sekil M de gosterilen ¢dzgiide 2 6n -
1 arka ve atkida 2 6n - 2 atks orani. Sekil N'de gosterildigi gibi 5 6n - 4 arka ve sekil O
da gosterildigi gibi 7 6n - 5 arka gibi diizensiz (kuralsiz) diizenlemeler de kullanilabilir.
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Sekil 2.2. On ve Arka Yiizeydeki iplik oranlart

Kaynak : WATSON, W. 1954 . Textile Design and Figured Fabrics . Longmans,
Green and Co ., London. p.25-96

Ek olarak ekstra iplikle birlegtirilmis ¢ift kath kumaglarda, kuvvetlendirilmis ¢ift kath
kumaslarda, bezayag: oOrglide dokunmus ¢ift kath kumaglarda, kabank ve cukur
efektlere sahip ¢ift kath kumas konstriksiyonlarinda ipliklerin &zel diizenlemeleri
kullanilsr.

Arka ve 6n yiizeydeki ipliklerin kalinhiklar1 belirlenirken her birim alandaki
ipliklerin sayilari ile orantili iplik numaralar1 kullanilmalidir. Béylece 1-1 iplik oramna
sahip ¢ift kath kumaslarda arka yiizdeki iplikler on yiizdeki iplikler ile benzer olmah




genellikle her iki kumas i¢in aym Orgiinin ve aym iplik numarasmn kullamldif
yapilardir.

Eger 2 On-1 arka diizenlenmesi kullamilirsa arka iplik numaras1 8n iplik
numarasinin 3/2 —~1/2 oranlan arasinda daha kalin olabilir. Béyle bir durum &zellikle
8n ylizey icin strayhgarn iplikler, arka ylizey igin kamgarn iplikler kullamldif, arka
dokunun 6n dokudan daha kalin oldugu kumaglarda gegerlidir.

2-1 diizenlenmesinde kumagmn her iki tarafinda eger aym o6rgii kullamilacak
olursa, 6zellikle ekstra iplikler birlestirme igin kullamliyorsa, arka iplikler 6n ipliklerin
3 veya 4 kat1 olabilir. ( Watson 1954 )

2.1.2. Arka Ve On Dokularm Se¢imi Ve Meydana Gelisi

Bir ¢ift katli kumagin arka yiizeyinin Orgiisii ve diizeni genellikle 6n yiizeyine
gbre yapilir. Gene de bu gerekli degildir. Arka yiizeyin 6rgiisiinlin ve diizeninin her
ikisi de tamamiyla 6n ylizeyinkinden farkli olabilir. (Oelsner 1952 )

Iplikler esit oranda diizenlendiginde arka rgti genellikle 6n rgii ile aym veya
yaklagik olarak aym kesigme sayisina sahiptir. Diger dtizenlemeler de arka orgi
genellikle 6n dokudan nispeten daha fazla sayida baglantilarin oldugu 6rgiilerden
yapilir, Ornegin 2 yilz - 1 arka diizenlemelerinde, 2-2 panama veya 2-2 dimi ile
dokunmus bir 6n ylizey’e karsihk arka ylizeyde bezayag orgiiniin, 3-3 dimi ile
dokunmusg 6n ydzeye karsihk arka ylizeyde 2-1 dimi, 4-4 dimi ile dokunmus 6n
yizeye karsihk arka yiizeyde 2-2 dimi orgiilerinin kullanilmast oldukga uygundur.
Buna karsin 2-1 diizenlemesinde yumusak bir arka yiizey, ince bir dn yiizeye sahip
kumagin olugmasinda aym orgil kullamlabilir. Oysaki ipliklerin 1-1 diizenlemesinde
benzer bir kumag igin 6n ylizden daha gevsek bir arka orgii kullanmilmalidir (Watson
1954). Cizelge 2.1 de baz1 uygulanabilir kombinasyonlar bulunmaktadir.

2.1.3. Iki Kumag Katimmn Birbirine Baglanmas:

Cift katli kumaglar, kuvvetlendirilmis kumaglarla kiyaslandiginda baz sartlar
farklidir. Kuvvetlendirilmiy kumaglarda arka ipliklerin 6n ylizey kumasa baglanma
diizeni alt tarafta Srgliyii olusturur (yani baglant alt ylizeyde fark edilir). Diizenli ¢ift
kath kumaglarda baglantilar kolay bir sekilde iki kumas katim birlegtirirler ve eger
baglantt dogru bir sekilde yerlestirildiyse hem kumagin {ist yiizey goriintiistinde hem de
kumagn alt ylizey goriintlisiinde hicbir etkiye sahip olmazlar.



Cizelge 2.1. Cift Katli Kumaglar icin Uygulanabilecek Ust ve Alt Iplik Oranlar

Yiizey Orgil Arka Orgii Iplik Oram
Bezayag: Bezayagi 10n—1 Arka
Bezayapt Bezayag 20n-1Arka
Bezayag 2/2 Dimi 10n -1 Arka
Bezayagi 2/2 Panama 10n -1 Arka
2/2 Panama 2/2 Panama 10n— 1 Arka
2/2 Panama Bezayag 20n—1Arka
3/3 Panama Bezayag 20n—1Arka
3/3 Panama Bezayag 30n-1 Arka
2/1 Dimi Bezayadi 20n-1 Arka
2/2 Dimi Bezayadi 20n-1 Arka
2/2 Dimi 2/2 Dimi 106n—-1 Arka
2/2 Dimi 3/1 Dimi 10n -1 Arka
2/2 Dimi 3/1 Karik Dimi 10n-1 Arka
3/1 Kirik Dimi 3/1 Kirk Dimi 20n—1Arka
3/1 Kirik Dimi Bezaya1 20n—1Arka
5 “li Saten 5 “li Saten 2 0n—1 Arka
3/3 Dimi Bezayagi 30n-1 Arka
3/3 Dimi Bezayag 20n-1 Arka
3/3 Dimi 2/1 Dimi 20n-1 Arka
Tricot Long Bezayag 40n—1 Arka

Kaynak : OELSNER , G.H. 1952. A Handbook of Weaves . Dover Publications,
INC. , Newyork. P.100

Kuvvetlendirilmis kumaglarda baélantﬂar sadece alt kismu olusturan ¢6zgii ve atks
iplikleri ile yapilir ¢ift kath kumaslarda ise birlestirme isleminin 2 metodu vardir.
Baglant1 ipligi olarak hem arka ¢Ozgiiler hem de arka atkilar kullanlabilir. Arka
cOzgiiler ile baglant: veya ¢dzgli baglanti sekil 2.1- E’ de verilen boliim ile anlatiimigtir
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ki bu sekiller yiizey kumagin arka ¢ozgiiler ile arka kumagin yiizey atkilar ile beraber
dokunmasim gdsterir.

Arka atkilar atildifinda biitlin ylizey ¢Ozgiileri yiikseltilir ve ylizey atkilar
atildifinda baglanti ¢zgiileri disinda biitiin arka ¢dzgiiler agagida birakilir. Sekil 2.1-
D’ de verilen kistm arka atkilar ile baglanti metodunu (atki baglantisini) anlatir. Bu
metot da arka atkilar yiizey kumas kati ile, yiizey ¢dzgiiler arka kumas kat1 ile
beraber dokunur, Yiizey atkilar atildiginda biitiin arka ¢6zgiiler asagida kalir ve arka
atkilar atildifinda baglanti ¢ozgiileri diginda, tiim yiizey ¢dzgiileri yiikseltilir. Bazi
durumlarda daha uygun baglanti metodu ylizey dokunun karakteri tarafindan
belirlenir. Ornegin eger bir ¢6zgil sateni veya ¢bzgii dimi &rgiisi yilizey kumasg kati
icin kullanilirsa, sadece arka ¢ozgii ile baglant1 uygun olur oysaki iist ylizey i¢in atk:
sateni veya atki dimi orgli kullamldigi zaman sadece arka atk: ile baglanti avantajh
olur. Iki metot dan birinin segilmesi gerektigi durumda difer sartlar aym1 kalmak
kosulu ile, ¢6zgii baglantis1 genellikle tercih edilir. Bunun sebebi ¢dzgiliniin atkiya
nazaran yiizeyde goziikkme olasilifinin daha az olmasidir. Bunun nedeni de ¢zgiiniin,
dokuma boyunca atkiya gbre daha bilyiik bir gerilim altinda kalmasindan dolays,
¢ozgiilerin genellikle atkilara gore daha ince ve daha kaliteli olmasi ve genelliklede
(6zellikle strayhgarn ve kamgarn kumaglarda) terbiye islemlerinde genislikte uzunluga
gbre (yani atki ¢bzgliye gore) daha fazla bliziilme meydana gelmesidir. Iste bu
sebeplerden dolayr baglant1 i¢in genelde ¢dzgili segilir. Cift katli kumaglarda, daha
saglam bir yap1 elde edebilmek icin, 6n ve arka ¢Ozglilerin aym gerilime sahip
olabilmeleri igin ve sadece bir ¢bzgii levendine ihtiyag duyulabilmesi igin her iki
baglanti metodunun kombinasyonu kullanilabilir.

Cift kath kumag desenlerinin olusturulmasinda kansikligi dnlemek igin farkh
boliimler farkl: isaretler ile gosterilmelidir. Bu gosterim gekil 2.3” de adim adim
anlatilmustir.
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yerleri gosterir. Baglantilar 6n ve arka dokularin aynmi olmas: i¢in 8 iplikli dimide
dagitilirlar. Cift katli kumas planinin yapisinda ki farkli boliimler sekil E’ den K’ ya
kadar ayr1 ayn gosterilirler. Sekil E, arka iplikler ile 6n ipliklerin diizenini (Arka
¢ozgiiler ve atkilar koyu cizgiler ile gosterilmektedir) F yerlestirilmis ylizey orgiiyli
géstermektedir. Yiizey Orgiiniin isaretleri sekil A’ dan kopya edilir ve yiizey atkilan ile
ylizey ¢Ozgiilerinin  kesigtikleri karelerde belli bir diizende koyu isaretler ile
gosterilirler. Cozgl baglantis1 kullanildiginda C sekli  baglantilarin yerlestirilmesini
gosterir. Her isaret (bir daire) bir arka ¢ozglinlin bir ylizey atk: ipligi ile kesigtigi yere
ve ylizey Orgiisinde ylizey ¢6zgl yilizmeleri arasina yerlestirilir. H gekli ise atki
baglantisin1 kullanarak baglantilarin yerlestirilmesini gésterir. Bu durumda her igaret
(x) bir arka atki ipliginin bir ylizey ¢6zgiisii ile kesistigi yere ve ylizey dokusundaki
iki ylizey atki yiizmeleri olan iki isaret arasina yerlestirilmistir. I gekli ise ¢ozgii
baglantis1 kullanarak yerlestirilmis arka dokuyu gésterir. Orgi isaretleri B> den kopya
edilmis olup diyagonal ¢izgilerle gosterildigi gibi arka ¢dzgtilerin arka atkilarla kesistigi
kareler iizerinde gosterilmistir. J sekli ise ¢ozgl baglant1 i¢in s6z konusu olan desen
planinin tamamlamgini gésterir. Arka ¢ozgiiler baglant: i¢in yiikseltilmis olanlar hari¢
yiizey atkilarinin asaglslnda gOsterilmistir. Buradaki amag¢ ise ylizey atkilan
yerlestirildiginde koyu noktalarla gosterildigi gibi arka ¢ozgiilerin islem disinda
kalmasidir. Biitiin yiizey ¢0zgiileri arka atkilar tizerinde bos birakilmislardir buradaki
ama¢ onlarin arka atkilar yerlestirildiginde arka atkilarla kesismemesi i¢in
yiikseltilmesidir. K sekli atk: baglantis1 igin desen kafidinda tamamlanmis deseni
gostermektedir. Bu durumda  biitin arka ¢ozgiiler yiizey atkis1 ile kesistikleri
noktalarda  asagida olacak sekilde isaretlenmislerdir.Bitiin ylizey ¢Ozgiileri,
baglantilarin meydana geldigi yerler disinda arka atkilar {izerinde bos birakilmuglardir.
L sekli, atki yiizmelerini belirtmek igin tek bir isaret kullanarak desenin goriintiistinii
gostermektedir. L’ deki igaretler C’ de verilenlerle aymdir. Fakat C° de ¢ozgii
baglantisin1 gosteren daireler L’ de bosluklarla temsil edilirler. M, L ile aym sekilde
olusturulmustur fakat bu durumda isaretler desen K’ da verilenlerle aymdir (Watson
1954).
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Sekil 2.3. Cift Kath Kumaglarin Olusturulmas:

. Longmans,

W. 1954 . Textile Design and Figured Fabrics
p. 25-96

b4

Kaynak : WATSON

Green and Co ., London.

imi Orgtiyii

d

s ¢Ozgli ve atkilar 4/4

ninde diizenlenmi
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1 arka dii
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Burada 1

leme ve hem ¢ozgii hem atka baglanu

.

.

i¢in igaret

olusturmaktadiriar. Bu &rnekte atk:

ilmistir,

11

Ost
Sekil A yiizey dokuyu, sekil B arka dokuyu, sekil C ¢ézgii baglantilar, sekil D

atki baglantilar1 gosterir. Sekil C'de daireler arka ¢ozgiilerin yiizey atkilarmn iistiinde

metotlar1 g
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2.2. Dokuma Kumaglarm Tasarimi

Endiistri devrimi ile baslayan sanayilesme hareketleri, ¢ok ¢esitli tirtinleri ortaya
koymustur. Endiistri tasarimcilari, bu tirlinlerin insan gereksinimlerini karsilayacak
dogrultuda en iyisini yapma cabalarina girismislerdir. Tasarimci, {riiniin
fonksiyonelligi yaminda estetik olguyu da diisiinerek gevreyi diizenleme, gelistirme ve
glizellestirme egilimindedir.

Bir iriiniin tasarnimunda, fonksiyonelligin 6ncelikle geldigini sGyleyebiliriz.
Ancak triin—kullamc: iliskisinde estetik ydn agir basmaktadir. Insan bir iiriine
baktiginda 6nce gorsel bir iligki kurar. Bu gorsel iligki insanda bir takim olumlu ya da
olumsuz duygular uyandirir. Uriinti olugturan bigim, renk, malzeme, yiizey gibi 6geler
onun islev ve amacina uygun olmalidir. Sonugta {irin insamin amaglarina hizmet
edecekse tiim bu faktorler gtz oniinde bulundurulmalidir. Burada insanin fizyolojik,
psikolojik ve gevre faktdrleri biiyiik rol oynamaktadar.

Tasarmin amacl insana en uygun (riinii ortaya koymaktir. Insan, {iriintin
fonksiyonelligi, kullanisliligr ve diger dzellikleri yaninda estetik ogelerinin de etkisi
altinda kalir. Bi¢im, renk, malzeme ve ylizey 6zellikleri insana ilk anda etki eder.

Dokuma kumaglarda bir endiistri iirinii olup, tasarime1 kumas: tasarlarken 6nce
onun iglevini dﬁsﬁnmgk zorundadir. Daha sonrada kumasin kim tarafindan, nerede, ne
zaman ve nasil kulle;hllacagl sorularinin  yamitim bulmalidir. Bu sorularin yamtlan
verildigi zaman, kumas ana hatlariyla tanimlanmg olur. Bundan sonra kumagtan
istenen dzelliklere gore tasarim parametreleri belirlenir.

Bir dokuma kumas, ipliklerin kendi aralarinda iliski kurmalari sonucu olusur.
Dolayisiyla kumagin bir i¢ yapisi vardir ve biitiin fiziksel- kimyasal 6zellikleri bu yapiyr
olugturan elemanlarm zelliklerine baghdir.

Bir kumasin 6zelliklerinde degisiklik yapmak isteniyorsa dallardan birinde
degisiklik yapmak yeterli olacaktir. Ornegin hammadde, iplik 6zellikleri aym kalsa
bile, bir kumagin sikhigim degistirdigimiz zaman farkhi kumas elde ederiz. Dugiik
siklikta kumas daha gbzenekli bir yapida, yiiksek sikliklarda ise daha kapali bir yapida
olacaktir. Bu ise kumagin biiylik Slciide gegirgenlik dzelliklerini etkileyecektir.
Kumagin fiziksel tasarmminda etkili olabilecek  parametreler hammadde, iplik
ozellikleri, sikhik, orgti, ortme faktorii, kumag kalinlig1, gramaj ve yiizey ozellikleridir.
(Meri¢ 1988 )
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KUMAS OZELLIKLERI
Kumas: Olusturan Ipliklerin Kumag: Olusturan Ipliklerin
Ozellikleri Birbirine Gére Konumu

(Fiziksel ve Kimyasal Ozellikleri ) ( Siklik, Orgii, K1vrim)
Ipligi olusturan Liflerin Ipligi Olusturan Liflerin

Ozellikleri Birbirine Gére Konumu
(Fiziksel ve Kimyasal Oz ) ( Biikiim )
£iﬂeri Olugturan Makromolekiil Iliﬂeri Olusturan Makromolekiillerin

Ozellikleri Birbirine G6re Konumu

( Polimerizasyon Derecesi, (Makromolekiil Dizilisi, Kristalin ve Amorf Bélgeler )

Dallanma )

Sekil 2.4. Kumas Ozelliklerini Etkileyen Faktorler

Kaynak: ALPAY,H.R. 1985. Kumag Tasariminda Bilgisayar Kullamimu. Tekstil &
Teknik Dergisi, 11. p. 34-41
2.2.1. Dokuma Kumaslarin Estetik Tasarimi

Dokuma kumag tasarimu igin yapilacak caligmalarda baslangi¢ noktasi, yapimi
diigiiniilen  {irtiniin kullamm amacina uygun olarak  Onemli 6zelliklerinin
saptanmasidir. Yapilan On arastirma ¢alismalarindan sonra belirlenen &zelliklerin
hangi estetik ve teknolojik etkenlere bagimlihk gosterdigi iyi bilinmelidir. Tasarimin
ayricalikli ve 8zgiin bir nitelik kazanabilmesi anlatim arag ve Ogelerinin, bilingli
diisiince gergevesindeki dogru kullamimina baghdur.

En genel olarak tasarim bugiin yagantimizin tiim devrelerini etkilemektedir. Bu,
bir islen}/ veya lretim degildir. Buradaki asil ilgi, yapisal olmayan bir yolla, doku

yiizeyindeki desen iliskisidir.
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Aklimiza goyle bir soru gelebilir. Neden kumaslar siislenir?. Bunun yaniti
sislenmemis ylizeyleri sikintidan kurtarmak olabilir. Bir tasarim élaylm
gergeklestirirken bir takim elemanlan belirli ilkeler dogrultusunda kullamiriz. Bu
elemanlarin her biri iyi bir tasarim igin sihirli bir cevap degildir. Buna rafmen bir
bagvuru noktasi olarak alinabilir.
2.2.1.1. Tasar flkeleri

Bir tasarimin meydana getirilmesinde kullanilan tasarim elemanlar1 yan yana
gelip, birbirleriyle baglanti kurabilmek i¢in baz1 ilkelere bagh olarak diizenlenirler.
Tasarimin meydana getirilmesinde kullanilan ilkeler:
2.2.1.1.1. Tekrar

Bir 6genin aym sekilde birden fazla sayida kullamilmasi “tekrar” 1 meydana
getirir. Tekrarin ii¢ tiirti vardir
-Tam tekrar
-Tekrar
-Arahikh tekrar
Tam Tekrar

Cisim ya da bigimlerin &l¢ti, bigim, renk, deger ve dokularm ayni olmasi ve
bunlarin  egit araliklarla aym yonde kullamilmasi haline denir. Aynen tekrarlanan
sisleme motifleri, yan yana yapilan benzer yapilar tam tekrara Ornek olarak
gosterilebilir.

Tekrar

Cisim ya da bigimlerin 6l¢ti, bigim, renk, deger ve dokularin tam anlamryla aym
olmasi, buna karsilik yonlerinin degisik sekilde kullanilmasi haline denir.
Aralikh Tekrar

Cisim yada bigimlerin 6l¢li, bigim, renk ve dokularmin aym kalmasi, buna
karsilik degisik araliklarla tekrarlanmasidir.
2.2.1.1.2. Uygunluk

Birbirine benzemedikleri halde aralarinda kullamlis amaci ya da meydan gelig
kaynagi bakimindan ilgi bulunan egyalar arasinda fiziksel bakimdan bir uygunluk
vardir. Boyle bir uygunluga hizmet uygunlugu denir.

Bazi cisimlerin arasinda da bigim bakimindan benzerlik vardir. Eger zeminler
bi¢im bakimindan gekil ifadesine benzeyen 6gelerle teskil edilirse, iki anlatim arasinda
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uyguniuk yoniinden bir birlik ve bagdasma meydana gelir. Buna bi¢im uygunlugu
denir.

Eger bir yapitin tamamu belirli bir tisluba gore diizenlemis ise o yapitin
pargalar ile biitlinii arasinda bir benzerlik, bir tislup uygunlugu meydana gelir.
2.2.1.1.3. Zithk

Cisimler arasinda herhangi bir agidan ortak yada yakin nitelikler olmadi
takdirde bunlar arasinda ilgi kurmak giiclesir. Her biri digerine yabanct ve ilgisiz kalir.
Boylece cisimler arasinda bir birlik kurulamaymca uyusmazhk ve kargasalik hiikiim
siirmeye baslar. Diizensizlik doguran bu hale “z1tlik” denir.

Zithk bir taraftan dagmmklik ve uyusmazlik meydana getirirken, diger taraftan
insam diigiindiirmeye baglatir. Bigim, renk, doku, deger, 6l¢ii, yon, aralik ve benzeri
bakimdan meydana gelen ztliklar insanda beklenmedik etkiler yaratir. Urpertir yada
uyarir, Bdylece canlilik baglar, ilgi toplanir.

O halde zitlik tasarimda bir taraftan uyusmazlik yaratirken difer taraftan
tasarima canhilik kazandirmaktadir.
2.2.1.1.4. Koram

Iki zit ucu uygun kademelerde birbirine baglayan képriiye “ koram “ denir.
Eger iki u¢ arasinda ol¢ti farki varsa, bir ugtan diger uca dogru bi¢imler biiyiikten
kiigiige dogru dizilmelidir. Iki u¢ arasinda doku farki varsa aradaki her kademenin
dokusu siray1 bozmayacak sekilde ara kademeler olusturacak tarzda olmahdir.

Iki ug arasindaki farkliik hangi bakimlardan olursa qlsun, daima iki ug arasinda
yer alan bigimler bu farklhilif1 azaltacak tarzda ve diziyi boztgxayacak sekilde muntazam
kademeler halinde gegis saglanmalidir.
2.2.1.1.5. Egemenlik

Bir tasarda karal bir dengenin bulunmasi i¢in bir tasarimun degisik kisimlarinin,
diger bolgelere veya bigimlere karyi Gstiinlik kurmasidir. Egemenlik ol¢ii, deger,
doku, renk bakimlarindan olabilir. Renkli diizenlemelerde sicak ve soguk renk
gruplarindan herhangi birinin Ustiinliifii esas alinarak egemenlik saglanmalidir. Eger
sicak renkler egemen olarak kabul edilirse soguk renkler goriis alam iginde sicak
renklerden daha az bir yiizey kaplamahdir.
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Ister olgti, ister doku, isterse defer yada renk bakimindan olsun, her tiirlii
egemenlikte bir zithik bulunur. B&ylece bir bi¢im yada bigimler grubu digerine hakim
olabilir ve onu baskis: altinda tutabilir.
2.2.1.1.6. Denge

Bir diizenlemeye giren cisimlerin renkleri, degerleri, dokulari, ydnleri, araliklan
ve Olgiileri birbirleri ile kiyaslama konusu olur. Béylece tasar Sgeleri birbirleri ile
ortaya koyduklar1 degerler bakimindan tartildiklarinda genel bir denge hissedilmeli,
herhangi bir bigim yada bir grup agir basmamahdir.

Bir galigma iizerinde dengesizlik hissediliyorsa; ya dengesizlik meydana getiren
kisimlarin  yeri, rengi, degeri, dokusu, yonli, afirhif, Olgiisi gerektigi kadar
degistirilmeli veya diger bosluklara denge saglayici yeni bigimler eklenmelidir.

Eger bir diizenlemede dengesizlik géze batmiyorsa, denge saglanmg demektir.
Genel olarak iki tiirlii denge vardar.

-Simetrik denge
-Asimetrik denge
Simetrik Denge

Bu tiirlii denge bir eksen etrafindaki degerlerin simetrik olarak yerlestirilmesi
sonucunda ortaya ¢gikar. Simetri ekseni diisey, yatay, egik olabilir.

Bu tiirlii denge kesin ve kararlidir. Simetrik denge insanda bozulmaz ve
oturmus etki yapar. Fakat simetrinin ilgiyi devam ettirme giicli az oldugundan, bu cins
denge bir miktar sikicilik yaratir.

Asimetrik Denge

Bu diizenlemede bicimler simetrik degildir. Bigimlerin serbest tarzda
diizenlenmesi ile sonucunda elde edilen dengeye asimetrik denge denir. Asimetrik
dengeyi saglamak daha zor olmakla beraber i¢indeki degiskenlik dolayisiyla daha ilgi
cekicidir.
2.2.1.2.Tasarmm Elemanlan
2.2.1.2.1. Cizgi

Birbirine baglanmig noktalar serisi ve hareket eden bir nokta gibi
tanimlanmugtir, Cizgi i¢in belirli bir uzunluk ve belirli bir geniglik kabul etmek ve onu
sinirlamak  miimkiin degildir. Cizgi dogrusal veya egrisel olabilir. Tekrar kendisiyle
karsilagirsa bir boglugu kapatir ve bir sekil meydana getirir. 5;

J£

4

&



18

Kompozisyon iginde ¢izgi bir renge, agik koyu degere veya dokusal karaktere
sahip olabilir. Cizginin etkileme giicli rengin aksiyonu ile birlesince anlatim olanagi
¢ok genigler. Renk ¢izginin diger niteliklerini de deZerlendirmeye, degistirmeye yada
yumugatmaya yonelir. ﬁrnegin' siddetli bir renkle birlegtirilen bir kalin ¢izgi ¢arpic1 etki
yapar. Aym ¢izgi yumusak bir renkle birlegtirildifinde tam tersine etkisi azahr veya
bagka bir durum ortaya ¢ikar.
2.2.1.2.2. Yén

Gerek ¢izgiler gerekse iki veya ¢ boyutlu cisimler konumlari ile bir takim
yonler gosterirler. Bu ydnlerden paralel olanlar ile birbirine zit olanlarin gosterdikleri
etki farklidir. Genellikle yatay yonler pasif. Diisey yonler aktif ve egik yonler ise
hareketli, canli, dinamik etki yaparlar. Aym yondeki konumlar tek diizenlilik ve
sikicilik yaratir. Bu nedenle farkli yonler kullanmak suretiyle bir tasarima canlilik ve
ilgi cekicilik kazandirilabilir.
2.2.1.2.3. Bi¢im

Cevre ¢izgileri ile belirli bir duruma gelen herhangi bir sey bir bi¢ime sahip
demektir. Her tasarim tasari haline gegerken yani maddelesirken ¢evre ¢izgileri
belirlenir ve kabugu olusturulur.

Dokuma kumaglarda bigimsel tasarlama islemi; big¢imi olusturacak ¢ozgii ve
atk1 hareketlerinin tekr;n kavramina ulagincaya kadar siirdiirecegi degisim alanm Slgli
alir, Cesitli kumaglarin yiizey tasarimlarinda kullamlan bigim Sgeleri en basit olandan
baglayarak, ¢esitli renklerde motifleri igeren karmagik kompozisyonlara kadar degisik
diizenlemelerle etkinlik kazanir.

Kumag yapisim olusturan Orglintin =~ 6zelliklerine gére ipliklerin kumag
yiizeyinde c¢esitli diizenlerde yan yana °dizilisleriyle gesitli bigimsel etkiler ortaya
¢ikarilabilir. Bunun yamnda Orgiiniin - ¢egitli bolimlerinde 1g13in  degisik olarak
yansitiimasindan degisik dokulu ve ton farklar: yaratilabilir.

Renk bu bigcimsel etkileri gliclendiren ve degisik renk diizenleri ile
cesitlendiren ikinci bir faktordir.

Tekstil tasanimciliginda goz Onlinde tutulmas: gereken gergek, kumasin
oncelikle bir islevi yerine getirmesidir. Bu nedenle tasarimda kullanilacak bigimsel
OZelerin kumagin kullamlma yerine uygun, insanm g¢evresiyle ve toplum degerleri ile

uyumlu olacak sekilde secilmesi gerekir.
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Motif bir yapittaki bigimsel 6gelerin en basite indirgenebilen en kii¢lik birimi
olarak tamimlanabilir. Omegin bir gicek resmi tek basina bir motiftir. Bu, kumas
yiizeyinde degisik yonlerde ve boyutlarda diizenlenebilir.

Motifler dogadan esinlenerek gelistirilebildikleri gibi geometrik bigimler olarak
da ele almnabilirler. Dogadaki bir nesneyi konu olarak segip, onu tasarimda
kullanilabilecek uygun bir bicime sokma islemine stilizasyon denir. Motif kaynaklar
olarak halk sanat 6rnekleri ve klasik sanat yapitlart da bir ¢ikis noktasi olabilir.

Dokuma kumaglarda motif elde etmenin baglica yontemleri kisaca soyle
agiklanabilir.

-Kumag Orgiisiinde ¢dzgii ve atki atlamalar belirli bir motifi olugturacak sekilde yan

yana getirilebilir.

Sekil 2.5. Motif Olusturmaya Ornek

Kaynak: MERIC, B. 1988. Teknolojik Gelisme Siirecinde Fonksiyonel — Estetik Iligki
Agisindan Dokuma Kumaglarin Tasarimi. Yiiksek Lisans Tezi, Bursa. P. 47

-Bir orgii kombinasyonu olusturulur. Bu orgiilerden biri fonu olustururken, digeri bu
fon tizerinde bir motif olugturacak gekilde simrlamr. Ornegin, birbirinin zitt1 olan
orgiiler bu amagla kumays yilizeyinde degisik gériintiiler olusturur.
- Ozel iplikler belirli bir temel kumas yapisi igine girerek motifi olugturmak amaciyla
kumag yiizeyine ¢ikarildiklarinda yan yana dizilerek ikinci bir ylizey olustururlar.
- Renk ve orgiiyii birlestirerek ¢esitli renk planlariyla motif efektleri olusturulabilir.
Ancak dokuma kumaslarda her zaman i¢in bir motif olusturmak bu kadar basit
bir islem degildir. Karsimiza bazi teknik = sorunlar ¢ikabilir. Bunlar motif biiyiikliigi,
motifin yiizey diizgiinliigii, motifin dayamikliligidir.
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Motif Biiyiikligii

Dokuma kumaglarda motif biiylikliglinti siirlayan en bilyiik etken tezgah
kapasitesidir. Bir motifi olugturmak i¢in gerek atki ve gerekse ¢Ozgti iplikleri cesitli
hareket yaparlar. Cergeveler her atki atilimindan nce tahar planina gére agag: yukan
hareket ederek degisik atki baglantilarini olusturabilir. Bunu simirlayan herhangi bir
faktor yoktur. Bu nedenle motifin ¢6zgii ydniine bir sinirlama getirilemez.

Motifin atki yontindeki bityiikliii ise farkh ¢ozgll hareketlerine gore belirlenir.
Cozgli hareketi sayisi tamamen tezgah kapasitesine baghdir. Omegin tezgahta 4
cergeve varsa, motif igin sadece dort farkli gergeve hareketi kullanilabilir.

Kamli tezgahlarda bu durum ¢ok sirhiyken, armiirlii tezgahlarda genellikle 22
cergeveye kadar kullamlabilir, Daha fazla ¢erceve sayisina ¢ikilsa bile ¢ok fazla
kullanilmamaktadir. Bilytik motifli kumaslarin yapilmas: igin, her bir ¢8zgii ipliginin
bagimsiz caligify jakarli tezgahlar kullamlir. Jakar sistemi ile en az 50 olmak iizere
1800’¢ kadar ¢6zgli hareketi saglanabilir.

Motif boyutlarim smirlayan bir diger faktérde iplik cap1 ve Orgii tiirline bagh
olarak iplik sikligidir. Bir kumasta motifin atk: ySniindeki genisligi ¢6zgii sikligna
gore belirlenir. Cozgii yoniindeki genisligi de atki siklifina bagli olur.

Bu sinirlamalara ragmen ¢ozgli ve atki yoniinde yapilacak tahar oyunlan ile az
sayida hareketle degisik boyutta ylizey efektleri elde etmek miimkiindiir.

Motifin Cevre Netligi

Motifin cevre netligi dogrudan dogruya farkli ¢6zgli hareket sayisina ve iplik
siklifina baglidir. Bir motifi olugtururken ne kadar fazla gergeve hareketi kullamlirsa
ve sikhikta arttinlirsa motifin ayrintilar1 daha ¢ok ortaya ¢ikarilir. Bunun sonucunda
motif daha net bir duruma gelecektir. Ince iplikler kullanmak suretiyle iplik siklign
arttirilabilir.

Motifin Yiizey Diizgiinliigii

Diizgiin ytizeyli bir motif elde etmek i¢in atki ve ¢dzgii atlamalanndan birinin
baskin olmasi gerekir. Ayrica atlama sayis: arttikca daha diizgiin yiizeyler elde edilir,
Bunun i¢in ya bir yonde daha kalin iplik kullanarak veya siklig arttirarak bir tarafin

baskin duruma ge¢mesi saglanir.
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Motifin Dayamkhh

Kumagin motif bblimlerinde kullamlan uzun atlamali Srgiiler ve bazi
durumlarda uygulanan degisik sikliklar, kumagin dayamklihf: azaltir. Kumasg
ylizeyinde vuzun ylizme yapan iplikler siirtiinmelere karsi direngsizdir. Kolayca
takilabilirler ve bunun sonucunda kumas yipranabilir. Sikhigmn az olmasi durumunda da
kumas dayaniksizdir.
2.2.1.2.4. Doku

Her cisim bir maddeye sahip olduguna ve her maddeye dokunuldugunda elle
bir duygu hissedildigine gore, her cismin bir dokusu vardwr. Ancak elimizle
hissettigimiz bu duygular degigik zeminler tizerinde farklidir. Baz cisimlerin yiizeyi
¢ok diizgiin bazilarinda piiriizliidiir.

Dokuma kumaslarinda bir i¢ ve birde dis dokusu vardir. I¢ doku hammaddenin,
iplik cinsinin, 6rgiiniin ve apre iglemlerinin  olugturduklari ortamda etkinlik
kazanmaktadir. Kullamilan sikliklar drgii tiirtine gére tasarim ylizeyinde gbzenekler,
¢okiintiiler, ¢ikintilar, kiriklar olusturmak ya da diizgiin bir yilizey saglama yOniinde
kullanilabilirler.

Dis dokuda kastedilen hafifce bir cisme dokunulup lizerinde el gezdirildiginde
hissedilen plirizliliiktiir. Insanlar hayatlan boyunca dokunmak sureti ile cisimler
hakkinda kesin fikirler 6ne siirebilmiglerdir. Sert dokulu bir cismin Uzeri piiriizliidir.
Buna karsiik sert dokulu cisimler uzaklagtirildift zaman yumusak dokulu gibi
gordliirler. Sert dokulu ylizeylerin gorsel algilamada doggrdugu daha etken duygu
yiiziinden aymi uzakhkta farkli dokulu iki cisimden sert dokulu olan daha yakin
goriiniirken yumusak olan1 daha uzakta hissedilmektedir.

Bir de cisimlerin ylizeylerinin parlaklik etkisi vardir. Baz cisimlerin yiizeyi
parlakken bazilari mattir. Yiizeyi parlak olan bir cisim uzaklastinldifinda parlaklik
etkisi azalir. Gorsel algilamada parlak ylizeyler mat yiizeylere gére daha yakinda
goérintirler.

Sonug olarak yumusak dokulu cisimler insanda siikunet ve rahatlik duygusu
verirken sert dokulu cisimler dinamik duygular meydana getirir. Sert dokular insam
uyanik tutar, azim ve iradesini destekler, keza insana heyecan verir.

Kumasg desenleri hi¢bir zaman dokusal duygu meydana getirmez. Kumaslara
dokunuldugunda elle hissedilen dokusal duygu ile gorsel algilama sonucunda
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hissedilenler bagkadir. Kumaglarda dokusal duyguyu yaratan iplik ve Orgii
ozellikleridir. Orgiiniin ve ipligin biitlin karakteristik 6zellikleri kumagta da goriiliir.
2.2.1.2.5. Renk

Tasarim dgelerinin en Snemlilerinden birisidir. Basit bir bigim renkle birlegtigi
zaman elde edilecek goriintli ¢ok farklr olacaktir. Renk cisimleri daha gekici hale
getirir. Dokuma kumaglarda renk estetik agidan biiyilk 6nem tagimaktadir. Baz
kumaglarda ana 68e Orgiiniin olugturdugu desendir. Kumagmm degisik alanlarindan
yansiyan g1k miktarindaki degisimler Orgiiniin  gdriinlim etkisini degistirir. Bazi
kumaglarda ise ana e renktir.Renk, elektromanyetik dalga boylarinin  ve
titregimlerinin farkh olmasindan dogar. Renk sistemleri ve teorilerinin geligimi 17.
yiizyilda Sir Isaac Newton ile baglamigtir. Bir gfines 15181 huzmesi cam bir prizmadan
gegirilerek beyaz bir ekrana diigiiriilmiistiir. Dalga boylarimn farkli olugundan dolay1
prizmadan farkh oranlarda “kirtlan beyaz 151k degisik bilesenlere ayrlmistir. Bu
renkler kirmizi, turuncu, sari, yesil, mavi ve mor olmak lizere 6 tanedir. Dalga boyu
kirmizidan baglayarak mora dogru biiylir. Goz kirmizi1 — mor arasinda olmayan 1sinlara
karsi duyarh degildir.

Dokuma kumaslarin renklendirilmesi iki sekilde olmaktadir birincisi boyama
yada baski yontemi ile kumaglarin renklendirilmesidir. Orgli ikinci planda kalarak,
ylizey goriinlimiinii fazla etkilemez. Bu tiir kumaslarda ana tasarim Ogelert renk ve
bigimdir, Kumag dokunduktan sonra ylizey iizerinde bir renk efekti elde edilir. Bazi
kumaglarda ise renkli ipliklerin belirli dlizenlerde kullanilmasiyla elde edilen, renk ve
Orgil efekti, renk 6gesiyle bigim 6Zesinin yan: sira ylizey goriintimiinii etkileyen yap
Ogesini de yansttir.

Renkli ipliklerin kullaniimas: ile elde edilen renk ve motif efektleri ile baski
yontemi ile olugturulan efektler arasinda Onemli farklar vardir. Renkli ipliklerle
dokunan kumaslarda renk ve bigim 6Zesinin yam sira derinlik diyebilecegimiz iiglincli
bir estetik boyut vardir. Yapr olarak baski yontemi ile elde edilen kumaglardan
ayribirlar, Bunun yaninda dokuma yontemi ile renkli desenleri olusturmada teknik
kisitlamalar ile karsilaginiz. Omegin atkida kullanilacak renk sayisi tezgah kapasitesi
ile ilgilidir. Ayrica iplik numaras: kiigtildikkce elde edilen renk efektlerinde,
motiflerin bigim diizgiinliigii ve gevre netlii azalmaktadir. Oysa bask: yontemi ile daha
serbest tasarim olanaklari ile karsilagilir. (Merig 1988)
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2.3. Tek Veya Cift Kath Kumaslarn Bilgisayar Destekli Sistemler ile Tasarmm

Dokuma kumag tasarimcilari bir bakima nadirdirler. Tasarimeilarin gogu kendi
diistincelerini  kagit Gizerine yaz1 ile veya resim ile aymsim aktarabilirler. Mimar
gereken tu@lalar ve harglar i¢in herhangi bir harcama yapmadan once kendi
ingaatimin  planlarini ve taslaklanm dretebilir, baski dizaynirlari  kendi taslaklarim
boyayarak olugturabilir ve sadece satmak i¢in sunabilir, hali dizaynirlani geleneksel
bir persian deseninin kendine ait yorumunu gizebilir (boyayabilir ve onu uygun bir
ahci ile tartigabilir).

Dokuma kumas dizaymrlart kendi desenleri ile ilgili diiglincelerinin
taslaklarmi ve ¢izimlerini nadiren kullanirlar bunun basit nedeni alicilarin: bu deser;i
herhangi bir kumas fizerinde g6rmek istemelerinde 1srarci olmalari ve biitlin iplik
baglantilarinin  karmagikliginin  ¢izim yolu ile gdsterilme zorlugu ve esas neden ¢esitli
¢Ozgii ve atki desenlerinin dokunmas: ile elde edilen baglanti permutasyonlarindan
ortaya ¢ikan ¢ok fazla sayidaki bagarih dizaynlardir.(Miller 1984)

Tekstil tasarimcilarmin  degigik dokuma desenleri yaratma ve bu deseni
olusturmak igin gerekli kendine has iplik diizenlerini ve baglantilarimi bulma zorluklar
yeni bir goriintiiye sahip kumas tiretecektir. Aym zamanda dizaymir yapisal biitlinliige
sahip bir kumasin dokunmas: i¢in gerekli sartlan karsilamas: gerektigi kadar mevcut
dokuma makinas: c%hazlanmn tipi ve gerceve sayilarindaki kisitlamalar icinde
calismak zorundadirlar.

Bilgisayar uzmanlarmin  bu amaglart  basarmak ic¢in  g¢aligan tekstil
tasanmeilarma yardim saglayacak iki Snemli yolun oldufuna inamiyoruz. Ik olarak
bilgisayar uzmam belli dokuma baglanti dizilerini agiklayan algoritma gelistirmelidir
ve argivlenmis desenlerin ayrintili bilgilerini tiretmek i¢in onlar1 kullanmahdir.

Ikinci olarak bilgisayar uzmanlann  tekstil tasarimeilarina, belirfenmis bir dizi
sinirlamayt  kullanarak, olusturulmug  biitlin  desenlerin  bilgilerinden  ¢izim
yapabilmesini ve aym zamanda gelecekteki kullammlar ve degisiklikler i¢in bagarih
desenleri muhafaza edebilmesini saglayacak software sistemini saglayabilir. Tekstil
desenlerine yardime:r bu cesit bilgisayarlar son zamanlarda ticari olarak ortaya ¢ikmaya
basladilar. { Hoskins ve King 1983)

Simiilasyon bir desen aracidir ve tasanimciya fikirlerini kumas izerinde

gergeklestirmeden 8nce deneme olanaft vermektedir buna ek olarak satin alan kisi
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veya miisteriye yeni desen fikirleri, bilgisayar simiilasyonlarmin bir koleksiyonu
seklinde gosterilebilir. Bunlar aninda tartigthp, degistirilebilir ve hangilerinin
dokumaya deger oldugu konusunda aninda karar alinabilir. Bfylece tasarimci
dokumakta oldugu her blanketin miigterisi tarafindan begenildigini bilmektedir.
Boylece teorik olarak satilamayan blanketler dokunmamis olacaktir.

Desen maliyetleri her yi1l arttift icin dokunmus blanketlerdeki %20-30 luk bir
indirim Onemli bir birikim olacaktir ve pek ¢ok durumda bilgisayar desen sisteminde
yapilan masraflar makul olacaktir (Miller 1984).

Mevcut segenekler arasinda, kullanicilar 4-4 den 16-16 ya kadar degisiklikler
gOsteren rapor parcasimin herhangi bir boyutundan olugan desenlerin tiimiinii veya
bazilarim segebilirler. Bu sistemin bagaris1 desen datalarim depolama ve geri almadaki
verimlilige ve diigiik fiyath bir mikro komputer tarafindan bile su anda genis bir
hafiza kapasitesine sahip olabilme yetenegine baghdir.

Desenli dokuma, tekstil yapilarimt ve desenlerini hazirlama prosesi iginde en
karmagtk olamdir, ¢iinkil bu proses yaraticilik ile detaylara ¢ok dikkat etme niteliginin
her ikisini gerektirir. Bagarili tekstil dizaynlar1 memnun edici yapisal stabilite diizeyi
kadar memnun edici goriintilye de sahiptirler bu demektir ki bir tekstil dizaynn
yaratiyor oldugu desenin baglantilarim, bir grafikle gosterimini olusturabilme ve
degisiklikleri yapabilme durumunda olmali ve ayni zamanda verilen bir dokuma
tezgahi {izerinde belirtilmig 6zelliklere sahip bir dokuma kumas1 iretebilmek ig¢in
uygun bir gekilde bu datalan dege;lendiren bir bilgisayar algoritmas1 uygulamalidir.
Interaktif database desen sistemi destekli bir bilgisyar bu ¢esit desen operasyonlarinmn
gerceklesmesi igin mitkemmel ortami saglar (Hoskins ve King 1983).

Simﬁlasyog aym zamanda yeni renkleri denemeye ve onlarin bir arada nasil
goriindiigtini gérmeye olanak saglar. Biitlin bunlar herhangi bir boyama masrafi
yapmadan gergeklegir. Bdylesi bir simiilasyon sisteminin herhangi bir 6neminin
olabilmesi i¢in ekrandaki kumagin gergek kumaga kabul edilebilir derecede
benzemesi gerekmektedir. Bu da onun renk derecesi (skalasi) ve dokuma gdriintiisii
bakimindan benzer olmasi demektir (Miller 1984)

Burada, desenler (tek ve g¢ok katli Orgiilerin) i¢in 6nemli olan $zellikler ve
fonksiyonlar ana hatlan ile agiklanmaktir. Kavramsal olarak boyle bir sistemin 3
onemli komponenti icerdigi diigliniilebilir. S6yle ki dizayn ortami, argivlerin ve
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kiitiiphanenin  depolanmas: (yiiklenmesi) ve dokuma makinasinin direkt olarak
kontrolii.
2.3.1. Desen Ortam:

Yiizey sekilleri veya yapisinin belgelenip belgelenmedigine bakilip
bakilmaksizin, dokuma desen bilgilerini g6z Oniine getirebilmek dizaymirlar i¢in her
zaman Onemlidir. Bu, kumagin bir dikdortgen bolgesi lizerinde ¢6zgii ve atks
kesigmelerinin  bir grafiksel sunumuna tekabiil eden geleneksel desen ¢izim
programlarinin  lzerine dizaynirlarin  nigin  ¢ok fazla bagh olduklarinin  esas
nedenidir ve bu herhangi bir bilgisayar destekli inter aktif dizayn ortamimin bir
biittinleyici kismi olarak grafiksel gosteriminin baz: gekillerini icermesinin nigin agik
bir sekilde gerekli oldugunun sebebidir. Ashinda bir bilgisayar destekli sistemin
temel avantajlarindan  bir tanesi, temeli olusturan veri yapisim geligtiritken aym
zamanda bir deseni ¢ok kisa bir siirede yaratma kabiliyetine sahip olmasidir.
2.3.1.1. Dizayn Girdisi

Boyle sistemde, dizayn girdi metodu grafikseldir. Klavyeden kontrol edilen
bir kursdr ile birlikte yiiksek ¢Oziintirlti bir grafiksel ekran tizerinde bir grid
(vatay ve dikey cizgilerden olusan) cizilir. Bir tek klavye tusu ile bir hiicre segilir ve
ilgili element veri dosyasindan giincel hale getirilir. Desenin taginmasi, tam bir siranin
veya silitunun silinmesi, yeni bir siranin veya siitunun ilave edilmesi veya sayilabilir
bir rapor ile desen bolgesinin farkh renkler ile olusturulmas: gibi daha dnemli
degisikliklerin lmzli ve kolay bir gekilde gergeklestirilmesine olanak saglayan
fonksiyonlar ilave edilir. Degisiklikler yapilirken desenin gdriintiisti ile ilgili stirekli
bir geri besleme olugabilmesi i¢in grafigin sergilenmesi ve ilgili veri dosyas: glincel
hale getirilir.
2.3.1.2. Olusum Safhalan

Su ana kadar tekstil desen prosesi, gérsel bir sonucu elde etmeye yarayan bir
grafiksel manipiilasyon prosesi olarak kabul edilmistir. Dokuma yapisimn goriintlisiine
dizaymr tarafindan 6zel bir Snem verilmis olabilir fakat bu ilk safthada temel odak
noktast degildir. Bu desen ¢izimleri veya diyagramlari tamamlandiginda bu desenin
meveut tezgahta retilip {iretilmeyeceginin  belirlenmesi gereklidir. Eger mevcut
tezgahlarda ftretilebilecekse ne tiir tahar ve armiir planlarnin gerekli oldugu

belirlenmelidir.
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Bir dokuma baglant: diizenini ilgili tahar ve armiir plam igerisinde olugturmak
icin algoritma ¢ok karmagik degildir fakat o sikici ve ¢ok zaman gerektiren bir islem
olup onda hi¢ hata olmamasi gerekir. Boylece o, bilgisayar islemine tam uygun bir igtir.
Ters siireg, yani verilen bir tahar ve armiir planindan bir dokuma baglanti diizenini
gelistirmek ve ilgili desen ¢izimlerini veya diyagramlarimi gériintiilemek de ¢ok
kolay bir gekilde bilgisayar ile gergeklestirilir. Bu iki fonksiyonun kombinasyonu bir
bilgisayar destekli desen sisteminin en 6nemli 6zelligi olup bunda yapisal gelisimin
tekrarlanabilir bir metodu miimkiindiir. Bir desen diyagrami adim adim yaratilarak
olusturulur. Belki de onun ¢ok fazla sayida ger¢eveye gereksinim duydugu ortaya
¢ikabilir. Bu sinin yerlegtirmek igin iplik taharinda degigiklikler meydana getirilir ve
veri dosyas: giincellestirilip gOriintiilenir. Sonug olarak ortaya ¢ikan desen kabul
edilebilir bir durumda ise proses bitirilir eger degilse tekrar analiz edilen desen
diyagraminda ilave degisiklikler meydana getirilir. Bu birbirini takip eden iglemler son
yapinin hem gorsel olarak tatmin edici, hem de fiziksel olarak gergeklestirilebilirligi
konusunda dizaynir tatmin oluncaya kadar tekrarlanir.
2.3.1.3. Kesit Goriintiilerin Cizilmesi

Bundan sonraki sorun, gelistirilmis desenin yapisal olarak stabil bir kumag
verip vermeyecegi ve baglanti yapmayan ipliklerin, ayr1 tabakalarimn, baz: bolgelerde
bulunup bulunmayacagidir. Kumag yapilarini, iplik ve kumas tabakalarma ayirma
(indirgeme) potansiyelini belirleme algoritmast gelistirilmis olup bir ikili matrix (0, 1
den olusan) olarak yorumlanir. Bu, dokuma baglantilarinin dizgisinin stitun toplam
ve satirlarimin  nispi boyutu lizerine dayanmaktadir. Bu s}ireqte gerekli olan wveri
isleme ve hesaplama diizeyi onu bir el algoritmas: olarak kabul edilmez hale
getirmek icin yeterlidir. Bu da bilgisayar destekli sistemin g¢ok yardimc: oldugu bagka
bir alandir. Verilmis bir dokuma baglant1 diizenine ickabiil eden kumagin yapisal
biitiinliigtinii degerlendirme problemi bu desen ortammna ilaveten kesit goriint{i
sunumlan ile gozden gegirilir.

Birbirini takip eden ¢ozgiiler arasinda atkilar boyunca veya birbirini takip eden
atkilar arasindaki ¢6zgiiler boyunca kesilmig boltimler olarak bir desen olusumunun
incelenmesi sureti ile bir kumag yapisinin dogasma ¢ok fikir kazandiwrabilir. Bu tek
kath kumaglarda agir1 derecede uzun olan iplik yiizmelerine dikkat gekmede faydali
olurken bdylesi bir fonksiyonun en onemli faydasi c¢ok tabakali kumasglarm
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incelenmesinde ortaya ¢ikar. Normal olarak her kumag tabakas: igin dokuma baglanti
dtizenleri bir birlestirilmig iplik tahar1 ve armiir planmin fiziksel gergekligine uygun
olarak tek bir homojen desen giziminde birlesir. Belli bir kumasg tabakasindaki desen
efektlerini tespit etmek ¢ok asiri derecede zorlagir ve dahas: tabakalar arasindaki
baglanti noktalarinin varlii veya yoklugunu tespit etmek daha da zor hale gelir.

Cok kath kumaglar igin kesit goriinti ¢iktilar, belli bir diizene gore
planlanmig dokuma baglanti verilerinin itk Ornekleri ve grafiksel g&riintimleri
tizerinde de Bnemli Sliciide bilgi verebilir. Bilgisayar destekli sistemler, olusturulmus
veri dosyasimn ayrintih bir sekilde planlanmasina olanak saglar. Cift katli kumaglarda,
kumagin 6n ve arka yiizeyinin arasinda yer degistirme yapmasi yolu ile bir arada
tutulmas igin, yer degistirmenin meydana geldigi durumlar belirtecek bir kodlama
sistemi igerir
2.3.2. Arsivler ve Desen Depolama

Dokuma tekstillerinin bulunusu en azindan milattan 6nce 2500’ li yillara
dayanmaktadir ve dokuma tekstil tasarimlari ¢ok uzun yillardan beri iyi bir gekilde
dékiimante edilmigtir. Bu zengin gelenekler ve zengin klasik ve tarihsel referans
materyalleri kolayca ulagilabilecek bir formda olmasi kosulu ile modern tekstil
tasarimcilarina son derece yararh bilgiler ve ilhamlar saglayabilirler.

Bir bilgisayar destekli interactive desen sistemi bilgi yliklemeye ve iyi bir
sekilde diizenlenmis bu bilgilerin biyiik miktarlarindan bilgi ¢ekmeye uygundur. Dimi
yapilan uzunca zamandan beri bu mirasin en 6nemli kism olarak bilinir ve ayrintili
bir gekilde simflandirma ve bu orglilerin bir bir siralanmasi i¢in gerekler belirtilir. Bu
tip smiflandirmada pek ok tesebbiis yapild: fakat onlarm tam bir simflandirmasmn
yapiimasi konusunda epeyce fazla gesitlilik oldugu i¢in dimilerin simflandirmamn
imkansiz oldugu sdylenir.

Son zamanlarda bir dereceye kadar dimi yapilarmin bir formal tanimlamasi
gelistirildi, bu tammlama iki rakamli (binary) sistemine tekabtil eden dokuma baglanti
diizeninin simetrik grubuna baglidir. Anlam belirli olmayan matematiksel tamimin ve
ortaya ¢ikan giigli bilgisayar araclarimn kombinasyonu, dimi yapilartmn aynntils
katologlarinin yaratilmasina ve bir bir siralanmasina olanak saglar.
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2.3.3. Block Orgiiler I¢in Yerine Gegme Metodu

Damas ve ¢ift katli gibi block orgiilerin tasariminda ¢6zgii ve atki iplikleri
arasindaki gergek baglantilardan ziyade bir kumasin toplam yapisinin bir temsilinin
desen diyagraminda yorumlanmasi daha uygundur. Bu gibi durumlarda grafiksel veriler
sadece biiyiik desen elemanlarinin iligkisi ve boyutu bakimindan desen profilini
tammlar. Bu kisa tanitimda anlatilmak istenen gey, profile substition segenedi
cagrildiginda  olusturulmus veya tekrar diizenlenmis baglanti verisi, ilgili detayli
baglant1 diizenini olusturmak i¢in dizaynir tarafindan Dbelirtilmis bloklar veya
counter bloklar vasitasi ile software ¢ da otomatik olarak haritalanir. Biiytitilmis
orgli diizeneginin detayli verilerini olugturmak ve yliklemek igin, verilen profile ve
belirtilen yapiya tekabiil eden kumasi grafiksel olarak temsil etmek ve belli bir
blok desenini dokumak i¢in gerekli olan kalkis sirasini tezgah kontrol programina
saglamak i¢in bu 6zellik kullanilabilir. Bu 6zellik tekstil tasarimcilarinin  bir macro
deseni olusturmasindan ve uygun bir blok gelistirip tamimlamasinda son derece
yararlidir. Can sikici, zaman harcayici ve hata yapma olasihifn yliksek olan baglanti
diizenine profil desenini haritalama igi otomatik olarals software da elde edilir. Bu
gelistirme siirecinin 2 farkli sathaya bdliinmesi ile ¢ok miktarda zaman tasarrufu
saglanabilir. 1. sathada gergek desenin olusturulmas1 s6z konusu olup desinatdriin
direkt dikkatine geré'i(sinim duyar. 2. safhada desen gerekli yapisal biitiinliiklerle
donatilir ve hassas desen detaylari desinatérden ayri ve bagimsiz olarak ele alinir.
2.3.4. Direkt Tezgah Kontrol

Bir dokunmus tekstil deseninin geligimi ile ilgili sathalarin ¢ogu desen
¢izimleri ve enine kesit diyagramlar1 gibi grafiksel sunumlar kullanmak sureti ile
gerceklestirilebilir. Daha 6nce tartisildigrgibi, hizli ve dogru yapisal analiz i¢in soz
konusu olan nitelik bu siirece ek yardim saglar. Klasik bir yap1 adapte edildigi, bir
desen gelistirildigi ve profil substition kullanildig i¢in veya tamamen yeni bir desen
yaratildiga i¢in gercek dokunmus kumas Orneginin gerekli oldugu bir nokta ortaya
cikar. Bu sebepten dolay1 desen siireci igin yaratici ve analitik safhalarla, tezgahin

gercek kontrolii arsinda biitiinlesmis bir baglantinin saglanmasi gereklidir.




29

bilgisayar destekli desen ortamina son derece uygundur ¢inkii bu bilgisayar destekli
ortamda desen planlan ¢ok hizli bir sekilde yaratilip gosterilebilirler. Bu sistem
kisisel olarak gelistirilmis desenlerle birlikte bilinen ve istenen unsurlara sahip
yapilarin yaygin bir argivini uzun dénem i¢in saklama 6zelligi ile de gelistirilmistir.
Sonug olarak bilgisayar ile tezgah arsindaki direkt baglantinin saglanmasi yeni
desenlerin kumas numunelerinin dokunmasina ve zaman ve kaynakta biiylik tasarruf
saglayarak fiiretim, pazar ve satig personeli i¢in hazir hale gelmesini saglar. Gergekte
desen kavramu ile gergeklestirme safhasi arasindaki gecikmenin kisaltilmas: sayesinde
desinatorler yeni dokunmus yapilar gelistirme stirecinde daha dinamik ve etkin bir rol
oynayacaktirlar (Hoskins And King 1983).
2.3.5. Simiilasyon Programinim Hedefleri

Ekran iizerinde gosterilen renkler onun gergek iplik renklerinin kabul
edilebilir bir sunumu olmadikg¢a renkli bir monitér lizerinde bir dokuma kumasin
simiilasyonu endiistriyel dizaynirlara gére ¢ok az degere sahiptir. Renk eslestirme
modiiliiniin ¢ogu ¢esidinin oldugu bilinir. Bu modiiller dizaymirlara onun standart
iplik rengi ile kabul edilebilir bir eglestirme yapilincaya kadar ekran rengini
degistirme imkanini verir. Renk eslestirme yapildiginda, simiilasyon pf}ograml icinde
ekran iizerinde c¢agrilmaya hazir iplik ismi altinda renk eslestirme iglemi dosyalanir.

Programm kullamici  bakimindan herhangi bir bilgisayar becerisi
gerektirmemesi  fakat dogru soru cevap yaklagimina dayaniyor olmasi son derece
Onemlidir. Desinat6r kendi deseni Qig:in s6z konusu olan verileri bir dokuma etiketini
yazdign  bigimde yiiklemelidir (ipligin segimi, ¢ozgli ve atki igin renk desenlerini
girme ve orgiiniin iplik baglantilarini belirleme).

Herhangi bir anda ekran tizerinde kumas simiilasyonunu goérme yetenegi ve
herhangi bir zamanda herhangi bir bolimii degistirme veya yeniden yazma firsat: ile
kesigmelerin ve desenlerin bir blanketini olugturmak igin opsiyonlar, ¢6zgl ve
atkiya ilave bolimlerin katilmasim igermelidir.

Kumagin bilinen diizerﬁnde bazi varyasyonlar da mevcut olmalidir. Blanket
boyunca ipligin herhangi bir renginin bagka bir renk ile degistirilebilme yetenegi
dokuma tezgahinda miimkiin degildir.
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3. MATERYAL VE YONTEM
3.1. Kullamilan Materyal
3.1.1. Materyal

Ammiirli  dokuma makinelerinde  dokunabilecek  ¢ift kath desenlerin
aragtinnlmasinda, kaynak arastirmasi boliimiinde incelenen makaleler, 20 adet toplanan
¢esitli ham maddelere ve sikliklara sahip ¢ift katli kumaslar ve bu kumaslarin
dokundugu makinelerin olanak arastirmalar1 materyal olarak kullanilmgtir.
3.2. Yintem

Armiirli dokuma makinelerinde dokunabilecek cift katli desenlerin

aragtirilmasinda izlenecek yontem asagidaki tabloda gosterilmigtir.

Cift Katli Kumaglarin Kullanim Alanlarim Belirle

v

Cift Katli Kumagslarin Ozelliklerini Belirle

v

Cift Kath Kumaslan Olusturan  Ipliklerin

v

Cift Kath Kumasi Olugturan Ipliklerin
Ozelliklerini Belirle

v

Orgii  Veya  Desene  Gore  Ipliklerin [
Konumlanmasini Belirle

v

Cift Katli Kumagin Desen Ozelliklerini Belirle

A 4
Cift Katlh Kumasin = Dokunacagi Uretim

A 4
Cift Katli Kumagin Uretim Emrini Ver

Sekil 3.1 Armiirlii Dokuma Makinelerinde Dokunabilecek Cift Kathi Desenlerin
Arastiriimasinda Izlenecek Yontem
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3.2.1 Cift Kath Kumaslarin Kullamim Kosullarinm Belirlenmesi

Cift katli kumagslar gesitli kullanim alanlarinda kullanilmaktadirlar.
-Mantoluk ve paltoluk gibi kiglik {ist giyimde
-Endiistriyel kumaslarda
-Fantezi kumasglarda
-Désemelik kumaslarda
-Battaniyelerde
- Perdelerde
-Yatak ortiilerinde

Cift katli kumagimizin nasil bir gériintiiye sahip olacagini belirlemeden 6nce o
kumagimizi nerede kullanacagimizi ve o kumasin 6zelliklerini belirlememiz gerekir.
3.2.2 Cift Kath Kumaglarm Ozelliklerinin Belirlenmesi

Cift katlhh kumaglarin esas amact iki tarafi da kullanilabilir yiizey elde etmektir.
Bu yiizeyler birbirinden tamamen farkli veya birbirinin aym olabilir. Cift katl
kumaglarin esas gayesi iki kullamlabilir ylizey elde etmek olmakla birlikte belli
kullanim alanlarinda belli 6zellikleri de verebilmelidirler. Bunlar agagida ki gibidir:
-Mantoluk ve paltoluk kumaglarda 1s1 tutma ve su gegirmezlik 6zelligini arttirmak
-Endiistriyel kumaslarda yiiksek cekme ve egilme dayanimim arttirmak
-Fantezi kumaglarda 6zel motif efektleri olusturmak
-Désemelik kumaglarda, perdelerde ve yatak ortiilerinde  yine 6zel motif efektleri
olusturmak ve
-Battaniyelerde 1is1 tutma dzelligini arttirmak

Bu tezde yapilacak desenler armiirlii tezgahlarla sinirlandininuglardir dolayisiyla
kullanim alanin1 belirlerken kumagin dokunabilecegi dokuma makinesi de géz 6nilinde
bulundurulmugtur.
3.2.3 Cift Kath Kumasi Olusturan Ipliklerin Hammaddesinin Belirlenmesi
Cift kath kumaglar1 olugturacak hammaddeleri belirlerken dikkat etmemiz gereken baz
noktalar vardir. Bunlar agagida anlatilmigtir.
- Kullanim alanmina uygun hammaddeyi segmeliyiz:

Kumagin fonksiyonel ozellikleri biiyiik olgtide kullanilan lifle ilgilidir. Lif

tiplerinin segimi veya belirli bir trlinde aranan ozelliklere gore lif kangimlarindan

nasil yararlamlacag onemlidir. Dokuma esnasinda lif iizerinde Onemli degisiklikler
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yapmak miimkiin olmadigina gore, istenen kumas 6zelliklerine bagli olarak Iif tipini
onceden belirlemek gerekir.

Cok eski uygarliklarda dokuma kumas yapiminda lif karakteri tasiyan dogal
kaynaklardan yararlanilmugtir. Bunlar arasinda en fazla kullanilan keten, pamuk, yiin
ve ipektir. Keten daha ¢ok tropikal uygarliklarda hafif ve rahat giysiler i¢in
kullamlmistir. Ipegin kullammi ise uzak doguda ¢ok yayginlasmisti. Daha sonra
pamuk lifi ortaya c¢ikmigtir. Bu lifler istenen ihmhiligi saglamak igin yeterli
ortiiciiliikte ince ve rahat giysilerin yapuminda uygundurlar. Benzer olarak yiin ve
diger keratin esasli hayvansal lifler, soguk havada koruyucu ozellikleri nedeniyle
kullanilmigtir. Ciinkii yiin lifi dolgun bir yapiya ve ince yumugak striiktiirliniin
verdigi yiiksek izolasyon Ozelligine sahiptir.

Sentetik liflerin  bulunusu dokuma kumaglar {izerine de etkili olmus ve dokuma
kumaglarda yapisal degisiklikler meydana gelmistir. Sentetik liflerin dogal liflere
gore Ustiinliikleri, bunlarin kisa zamanda kullanimlarinin yayginlagmasina neden
olmugtur. Sentetik lifler dogal liflere gore daha yiiksek performansa ve mukavemete
sahiptirler. Ancak tagidiklann bazi olumsuz Szellikleri, belirli kullamim alanlarinda
onlara dezavantaj getirir. Bu nedenle {ireticiler dogal liflerle sentetik lifleri belirli
oranlarda kangtirmak suretiyle, hem dogal liflerin o&zelliklerinde iyilestirmeler
yapilmus, hem de maliyet agisindan biiyiik kazanglar saglanmistir. Glinlimiizde gerek
dogal ve gerekse sentetik liflerden pek ¢ofu dokuma kumas imalatinda
kullaniimaktadir (Meri¢ 1988).

- Kullanacagimiz ipligin dokuma makinesinin atki atma sistemine uygun olup
olmadigim kontrol etmeliyiz. Dokuma makineleri atki atma sistemlerine gore mekikli,
mekikgikli, kancali, hava jetli, su jetli olarak 5 gruba ayirabiliriz. Ham madde
acisindan mekikgikli, kancali dokuma makinelerinde esneklik, ¢ok genistir ve tiim
ham maddeler bu dokuma makinelerinin atk: atma sistemleri ile verimli bir gekilde
caligirlar, Ham madde agisindan su jetli atki atma sistemine sahip dokuma makineleri
kisitlanir. Burada dikkat etmemiz gereken hidrofob (suyu sevmeyen) ipliklerin

kullanilmasidir.
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3.2.4. Cift Kath Kumagi Olusturan Iplik Ozelliklerinin Belirlenmesi

Kumagi olusturan bir eleman olarak iplik &zellikleri, kumasin ozelliklerini
birinci derecede belirleyecektir. Bundan dolay:1 ipliklerin &zelliklerinin  bilinmesi
gerekir.

Iplikler dogrudan dogruya siirekli liflerden (poliester, naylon.vb ) veya kesikli
(stapel ) liflerden imal edilirler.

Stirekli iplikler Homojen
-Tek katlh iplikler Egrilmis iplik
Karigim
-Kath iplikler
-Karmagik iplikler
-Fantezi iplikler

Siirekli iplikler yap1 olarak en basit ipliklerdir. Fakat tekstil dokularindan istenen
dzelliklere gore bazi igslemlere tabi tutulmas: gerekir. Egrilmis iplikler birden fazla tip
(karisim) liflerden olugabilir. Kath iplikler iki veya daha fazla tek katli ipligin
beraberce biikiilmesinden meydana gelir. Fantezi iplikler ise dekoratif amaglar i¢in
kullanilir. Bunlar 6zel olarak diizgiinsiiz veya tiiylendirilmis sekilde kesikli veya
stirekli liflerden elde edilen ipliklerdir.

Iplik, liflerin iDlI‘ araya getirilmesi ile olusturulan kompakt bir yapidir. Lifleri
bir arada tutmak, bir biitiinliik kazandirmak igin belli bir miktarda bikiim verilir.
Siirekli bir iplikte biikiim olmadig1 zaman lifler yayilarak, bltlinltigli yok ederler.
Kesikli liflerde ise iplige verilen biikim olduk¢a Snemlidir. Ciinkii iplikte lifleri bir
arada tutan siirtiinme kuvvetidir.

Ipliklerdeki bitkiim kumagtan isténen ozelliklere gore segilir. Biikiim miktari
biikiim katsayis: dedigimiz bir kritere gore belirlenir. Iplikteki biikiim;

T( bitkiim/m ) : am {Nm'

T( Bitkiim/inch ) : e NNe'
am : metredeki biikkiim sayis1
oe : ingdeki biikkiim sayist

Nm : Metrik numara

Ne : Ingiliz iplik numaralama sistemi
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Kisa elyafli malzemelerde, liflerin birbirini daha iyi tutmalar i¢in biikiim
7 katsayis1 (o) biiyiik segilir. Buna karsilik yumusak iplik i¢in (o) ¢ min kiigiik segilmesi
gerekir. Ipligin dokuma esnasinda meydana gelen gerilimlere karsi koyabilmesi igin
mukavemetli olmasi gerekir.

Yiiksek biikiimlii ipliklerden  en iyi sekilde krep kumas imalatinda
yararlanabiliriz. Krep yapi, kumas yapisma kirik ylizey etkisi veren ipliklerin
kivirciklagsmasina neden olur. Kivrilmig yiizey yapisi kumlu etki ile birlestirilir. Bunun
yani sira yap1 daha sert olabilir, bylece lrlinde ¢akil tasimsi bir efekt olusur.

Burada dikkat edilmesi gereken, hicbir zaman kritik  biikiim degerine
¢ikmamaktir . Bu degerden sonra mukavemet hizla diiger.

A: Iplik 6zelliklerindeki degisme

B: Biikiim index (am)

1- Mukavemet, rijitlik ve hacim daha buyliktiir.
2- Mukavemet, rijitlik ve hacim daha kiigiiktiir.
3-Yumusak biiktim

4-Sert bikkiim

5-Vual biikkiim

4 < 2

6(—-———%’

Sekil 3.2. Degisen Biikiim Derecelerine Gore, iplik Ozelliklerindeki Degisme
Kaynak : MERIC, B. 1988 .Teknolojik Gelisme Siirecinde Fonksiyonel — Estetik
Iliski Agisindan Dokuma Kumaglarin Tasarimt . Yiiksek Lisans Tezi, Bursa. p.78



35

6-Krep biikiim

7-Islem igin gerekli minimum mukavemet
8-Kritik biikiim diizeyi

9-Iplik rijitligi

10-Iplik hacmi

11-Iplik mukavemeti

Bir iplik icin belirlenen normal biikiim degerinde kiiciik degisiklikler, kumagin
ozelliklerinde 6nemli degisikliklere neden olur. Bu etki en ¢ok parlak flament
ipliklerde  goriilebilir. Diisiik blikiimlii bu iplikler kumas iginde daha fazla
yassilagacagi igin 1iyi bir Ortme verir, ancak silirtiinmeye kars: direngli degildir.
Yassilagsma nedeniyle kumag ince ve fleksibil olma egilimindedir.

Biikiimdeki ufak bir artis, parlakliin olduk¢a azalmasina neden olurken
aginmaya direnci arttirir. Kumag daha az fleksibil hale gelir.

Biikiimiin  daha da arttirilmas1 parlakligi olduk¢a azaltmasina ragmen,
yassilasmaya karsi direnci arttirir. Ipliklerin kesitleri daireye yaklasir. Iplik daha
kompakt bir hale gelir ve bunun sonucunda agik bir striiktiir elde edilir. Agik yapidan
dolay1 kumasin hava ve su gegirgenligi artarken, nem absorblama orami azalmustir.
Kirigma egilimi biiyiik ol¢iide azalirken kumasa plise yapmak ¢ok giiclesir.

Pamuk, kamgarn ve egrilmis rayon gibi kesik elyaf ipliklerde de benzer
durumlar g6zlenir. Ancak bu ipliklerin parlaklik etkisinden bahsedemeyiz. Ciinkii bu
ipliklerin dogal parlaklifi azdir ve verilen 3 mertebesindeki biikiimde bu parlaklig:
daha da azaltmaktadir. Ancak yassilmaya karsi daha direnglidir. Egrilmis iplikten
yapilan kumaglarda biikim faktorii normalin dstline ¢ikarak Ortmeyi azaltir.
Yassilmaya kars1 direngli daha siki iplik iiretmek suretiyle kumasg kalinlig1 artticilir.

Biikiimlii ipliklerin bir diger yoniide estetik amaglar i¢in kullanilmasidir.
Kumagta golgeli yollar elde etmek i¢in genellikle ¢ozgti ipliklerinde farkli blikiimli
(z ve s) iplikler gruplar halinde kullanilir. Farkli biiktimlii iplik gruplan, 15181 farkh
yansittiklar: i¢in kumagta golgeli bir efekt olusturulur. Aym zamanda kangik bir etki
goriiliir. Ipliklerdeki bitkiim miktar: ve kullamlan iplik gruplarinin sayisi arttirldikca
bu etki daha fazlalasir. Kumasin elastisite, uzayabilme ve geri dénebilme yetenekleri

artar.
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Bazi kumaglarda tek katli iplik yerine, yine aym numara da iki kath iplik
kullannminin  bazi avantajlart  vardir. Tek kath biiktimlii iki iplik, tekrar birlikte
beraberce biikiilerek katlanir. Boylece ipligin mukavemeti artar. Ciinkii bir ipligin
zayif kismi ile diger ipligin mukavim kismimin bir araya gelme olasihi§s vardir ve bu
durum ortalama mukavemeti arttirir. Kath ipliklerin bir diger 6zelligi iplik yapisinin
sert, dolgun bir yapida olmasidir. Bunun sonucunda ayni numarada olsalar bile bir
kumagta tek kath iplikle iki katl ipligin kullamilmasi durumunda , farkli kumas
yapilar elde edilecektir.

Degisik iplik tiirleri ile degisik fonksiyonel ve estetik ozelliklere sahip
kumaslar elde etmek miimkiindiir. Ornegin bir yiin iplik¢iliginde strayhgarn ve
kamgarn iplikleri, bir pamuk iplik¢iliginde karde ve penye iplikleri kumasa degisik
ozellikler verecektir. Strayhgarn iplikler ile daha gok palto, manto gibi kaba ve kalin
kumaglar dokunurken, kamgarn iplikler ile ince ve zarif ceketlikler, pantolonluklar ve
elbiselik kumaglar yapilabilir. Penye pamuk ipliklerinin ise elyaf boyu karde ipligine
gbre daha uzun oldugundan ince ve parlak yiizeyli kumaslar dokunabilir (Meri¢ 1988).

Iplik 6zellikleri kumagin goriintiisiinii etkilerken géz Oniinde bulundurmamiz
gereken diger bir parametre de dokuma makinesinin atki atma sistemi ile uyumlu bir
sekilde ¢alisacak 6zelliklere sahip ipligi segme zorunlulugumuzdur.

Atki ipligini agizliktan gegirmek igin kullanilan sistemlerin en taninmig
olanlari; mekikli,mekikgikli, kancali, hava ve su jetli atki atma tertibatlaridir.

Mekikli sistemlerde atki ipligi, mekik ve igindeki masura yardim ile agizliktan
gegirilirken ¢6zgii ipliklerine de zarar vermez. Dolay1s1y1; bu atki atma sisteminde
ipligin ozellikleri kisitlayict etkiler olusturmaz ancak mekikli dokuma makinelerinin
asapida anlatilmig bulunan problemlerinden dolayr ve gilintimiizde bunlar1 tamamen
elemine etmis atki atma sistemleri bulundugundan artik ¢ok yaygin olarak
kullamlmamaktadir.

- Mekikli dokuma makinelerinde bulunan masura sarma ve batarya islemleri
- Atk tagtyicimn ¢ok agir olmast

- Calisma hizlarinin ¢ok diisiik ve giiriiltii seviyesinin ¢ok yliksek olmasi

- Cok renkli atki atma olanaginin bulunmamasi.

Hava jetli dokuma makineleri giiniimiizde pek cok ¢esitli iplikle galigmakla
beraber isletmelerde birtakim problemler yasanabilmektedir. Hava jetli dokuma
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makinelerinde atki belli bir basingta verilen havamn akisiyla atilmaktadir. Biiylik
caligma genigliklerinde piirlizstiz veya ¢ok fazla biikiim verilmis atki ipliklerinin
atilmasi i¢in gerekli hava miktar1 nominal degerlere gore daha fazla olacagindan ve
kumagin diger tarafina varig siiresi bir miktar degisebileceginden verim diigebilir ,
diisiik biikiimlii ipliklerde biikiim agilmasi olabilir. Cok cesitli kalinliklara sahip
ipliklerin uzunlugu boyunca ve i¢i bos olan ipliklerin (fantezi ipliklerin) atilmasi
esnasinda ipligin yiizeyinde bulunan siirtinmedeki degiskenlikten dolayr yine verim
diigebilir ve bu ipliklerin atilmasi esnasinda basinghi hava temini igin ilave enerji
gereksinimi olabilmektedir.

Su jetli dokuma makinelerini iplik 6zellikleri olarak sadece ham madde kisitlar

Kancali dokuma makinelerinin atki atma sistemleri, pozitif atki kapma ve
transfer sistemi veya negatif atki kapma ve transfer sistemlerinden birine sahip olabilir.
Pozitif atki transferli kancali dokuma makineleri gerek ham madde gerekse iplik
ozellikleri agisindan esnekligi ¢ok fazla olan makinelerdir. Cok inceden, ¢ok kalina
kadar ¢ok cesitli iplik ¢ok rahat bir sekilde dokuma esnasinda degistirilebilirken negatif
kancali dokuma makinelerinde bu degisiklikte problemler ¢ikabilir ve randiman
diisebilir (Alpay 1985). Giliniimiizde bu iki sistem arasindaki fark minimize edilmeye
calisilmakta olmasina ve negatif sistemin ¢ok hizli olmasi avantajina ragmen bazi
durumlarda bu fark belirgin bir sekilde ortaya ¢ikmaktadir.

Mekikgikli dokuma makinelerinde, iplik 6zellikleri agisindan kisitlayici bir
faktdr olmamasina ragmen makine ¢ok pahali oldugundan dolay1 genelde ¢ok fazla
tiretimin oldugu ve yiiksek sikliga sahip denim kumaglarda &zellikle tercih edilir
olmustur.

3.2.5. Orgii veya Desene Gore Ipliklerin Konumlanmasmm Belirlenmesi

Ipliklerin konumlanmasi deyince agagidaki parametreler aklimiza gelmelidir.
Bunlar, siklik, 6rgii ve kivrimdir.

Bir kumas tasarlanirken yanitlanmas: gereken Onemli sorulardan birisi de
kumasin  hangi siklikta  dokunacagidir. Kumasta  uygulanacak sikliklarin
belirlenmesinde su ii¢ 6lgiit s6z konusudur:

- Atki ve ¢ozgii ipliklerinin numaralarini belirledikten sonra istenen kumas gramajini
saglamak i¢in kumasta yeterli iplik yogunlugunun, bir diger deyisle yeterli atki ve

¢6zgil sikliginin saglanmasi gerekir.
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- Bir dokuma kumasta iplikler birbirine yeterli Olglide yakin olmadiginda yada
yeterli siklik saglanmadiginda kumas yapis: dayanikli olmayacaktir. Bunun bir sonucu
kesisme noktalarinda ipliklerin  kayarak yapmmn  bozulmasi, ikinci sonucu
islandifinda yada yikandiginda kumagin enden ve boydan ¢ekmesidir.

- Belirli bir 6rgiide, belirli numarada ipliklerden kumas dokunurken tezgahn izin
verdigi bir maksimum siklik s6z konusudur. Bu siklik agildiginda ¢6zgti kopuslan
baglayacagi gibi  uygulanmak istenen sikliklara da  ulagilamaz. Kumagin
dokunabilirligi olarak tanimlanan bu durum, belirli bir yapimn iplik ¢aplan ve 6rgii
diizenine bagli olarak geometrik agidan olanakl olmas: ve mekanik agidan tezgahin
bu yapiy1 gergeklestirebilecek 6zellikte olmasi kosullarma bagh bir kavramdir.
(Bager 1998)

Siklik yukarida belirtilen parametrelere gore belirlenirken ayrica sadece siklik
degistirilerek 6zel efektlerde elde edilir. Genellikle dokuma islemi esnasinda atkidaki
siklik degigtirilerek (farkli kalinlikta bir atki kullamldiginda da siklik degisir) kumasta
ipliklerin kalinliklarindan ve sikligin azalip artmasindan olusan efektler elde edilir.
Ancak bu ¢esit efektlerin elde edilmesi i¢inde dokuma makinelerinde elektronik kumasg
cekme mekanizmalarinin kullanilmas: gerekmektedir ve bunun sonucunda atilan ipligin
kalinhigina gore kumas gekilir ( Alpay 1985).

Dokuma kumag1 olusturan atki ve ¢ozgii ipliklerinin birbirleriyle yaptiklar
cesitli kesigme diizenleri orgii olarak adlandirlir.

Desenlendirme islemi iki sekilde yapilabilir. Birincisi mevcut bir desen vardir
buna uygun Orgliyii ve siklifi biz segeriz. Belli bir desen {izerine farkli dokuma
orgileri  uyguladigimizda farkli goriintiiler elde ederiz. Ikincisi ise belli bir 6rgii
lizerinde desen olustururuz. =

Cift kathh kumaglarda orgiiyti segerken iist ve alt kumas katindan istenen
ozellikler, siklik ve iist ve alt iplik oranlarn ve bu Orgiinin mevcut tezgahlar ile
dokunup dokunamayacagi  goz Oniinde bulundurulmalidir. Omegin bir ¢ift katl
kumagin iist ve alt katindan ayri 6zellikler isteniyorsa 6rgii, siklik ve Ust- alt iplik
oranlar1 ayn1 olmalidir. Eger alt dokunun iist dokudan daha yumusak olmas: isteniyorsa
orgii sabit kalip alt dokunun siklig: diisiiriilebilir yani 2-1 iplik oran1 kullanilabilir, daha
az baglant1 yapan bir 6rgii segilebilir veya her ikisi birden yapalabilir.
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Cift katlh kumasm Orgilisinii secerken kumasin dokunacagi makinenin
getirecedi kisitlamalar da incelenmelidir. Dokuma makineleri agizlik agma sistemlerine
gére 3 smufa ayrilirlar. Bunlar kaml, armiirlii ve jakarli dokuma makineleridir. Kamli
dokuma makineleri en yiiksek hizlarda galigsan ancak desenlendirme kabiliyeti ¢ok az
olan makinelerdir. Maksimum 12 ¢erceve calistirma imkanlarina sahiptirler daha fazla
olmasi gereken durumlar i¢in 6zel kam dizaynlar1 yapiimalidir. Ayrica yine maksimum
8 veya 10 atki yiiksekliginde raporlar dokuyabilirler. Cift kath bir kumagin kaml bir
sistemde dokunmasi ¢erceve sayisimn ve atki rapor yliksekliginin smirli olmasi
bakimindan pek olanakli degildir veya 6zel kamlar dizayn edilmelidir. Kamli agizlik
agmada her desen degigikliginde kamin degistirilmesi gerekir bu yiizden bu agizlik
agma sistemine sahip dokuma makineleri genelde desen degisimin yapilmadig:
iiretimlerde ve daha ¢ok bezayagi dokuma kumaglarin tiretilmesinde kullanilir.

Armiirlii dokuma makineleri desenlendirme olanaginin ¢ok daha genis oldugu
makinelerdir. Maksimun 24 hatta glinlimiizde 44 ¢ergeveye kadar ¢ikmig Ozel
iretimlerde bulunmaktadir. Tezin ana konusu da bu dokuma makinelerinde
dokunabilecek ¢ift katli desenlerin aragtirilmasidir.Diger bir dokuma makinesi de
jakarl sistemlerdir. Bu sistemler agizlik agma tekniginde en iist seviyzyi temsil eder.
Bunlar en karmagik desenler, 6rnegin resimleri veya manzaralar1 dokuyabilirler. Bu
genis desenleme imkam, sistemin ¢ok fazla sayida ¢ozgii ipligine ayr: ayr1 hareket
verebilmesinden kaynaklanmaktadir.

Cift kath kumaslarda 6rg?iyii belirlerken dikkat etmemiz gereken diger bir
husus makinenin ¢ift leventle ¢alisip caligmadigidir. Ciinki ¢ift kath kumaslarda eger
on ve arka yiizeyde farkli g6riintii (6rgii) veya farkli 6zellikler (iplikler) isteniyorsa o
katt olusturacak ipliklerin kivrim miktarlar1 da farkli olacaktir. Tek levent ile farkli
ipliklere farkli gerilimler verilemeyeceginden ve her 6rgii icin kivrim degeri farkli
olacagindan makinenin ¢ift leventle ¢alisip ¢alismamasi orgiiyii belirlerken kisitlayict
bir faktordiir ( Alpay 1985 ).

3.2.6. Cift Kath Kumagsm Desen Ozelliklerinin Belirlenmesi

Bu tezde, ¢ift katlh kumaslarda desenlendirme yaparken, gesitli kullamm

alanlarindan 20 gesit kumas toplanmug ve kumagtaki atki ve ¢ozgii sikliklan ve drgiiler

daha sonra yapilacak tasarimlara 6rnek olsun diye analiz edilmistir.
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-Atki ve Cozgi Sikliklannin Belirlenmesi: Kumaglarin bir santimetresindeki iplik
adedi, TS 250 standardina gore belirlenmistir. Kumas numuneleri 10 cm - 10 cm
boyutlarinda kesilmistir. Cozgii siklifinin belirlenebilmesi amaci ile, 10 cm* lik
mesafede, ¢ozgli yoniindeki iplikler ¢ikartilip sayilmigtir. Ayni islem atki yoniinde
tekrar edilmistir. Her numune igin {i¢ deney yapilmigtir. Ayrica her kumagin farkli
bolgelerinde 2 cm‘ lik lup ile de ¢bzgii ve atki iplikleri sayimstir. Olgtimlerin
aritmetik ortalamas1 iplik / cm olarak belirlenmistir.

- Yapilan bu analizlere gére asagida gosterildigi gibi bir tablo olusturulmustur.

Cizelge 3.1. Baz1 Cift Katli Kumaglarin Siklik Degerleri ve 6rgti Tipleri

Analiz No Atki Sikhig Cozgti Sikigi | Ust Orgit Alt Orgii
Ust |Alt Ust |Alt
1 17 17 34 34 Jakar Jakar
2 16 16 37 37 Bezayagi Bezayagi
3 17 17 32 32 Bezayag Bezayagi
4 18 18 32 32 D172 D1/2
5 12 12 36 36 Bezayagi Bezayag1
6 14 14 38 38 Jakar Jakar
7 20 20 37 37 D2/2 D2/2
8 12 12 38 38 Bezayag: Bezayagi
9 16 16 39 39 Bezayag: Bezayag
10 17 17 36 36 Bezayag: Bezaya1
11 18 18 30 30 Bezayag1 Bezayag
12 20 20 48 48 Jakar Jakar
13 30 30 48 48 D1/3 D1/3
14 35 35 45 45 Bezayagi Bezayag1
15 20 20 36 36 D1/3 Bezayag:
16 14 14 18 18 Bezayag: Bezayag:
17 20 20 20 20 Bezayag: Bezayag:
18 10 10 10 10 Bezayagi Bezayagi
19 15 15 30 30 Bezayagi Bezayag
20 18 18 36 36 Bezayag1 Bezayagi
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YUZEY ORGUNDN BiR VEYA
DAHA FAZLA RAPORUNU
BU BOLGEYE YERLESTIR

COZGU BAGLANTISININ
KULLANILIP
KULLANmMA\i%&AGm
ARASTIRMAK ARKA
COZGULERIN POZISYONLARINI

YUZEY ORGU PLANININ ALT —p

KISMI BOYUNCA BIR YUZEY
C0ZGU BIR ARKA ¢OZGU
FPLIGININ ONUNDE OLACAK
SEKILDE DUZENLE VE BELIRT

COZGU BAGLANTILARININ
POZIiSYONLARINI USTTE
BULUNAN iKki UST YOZEY
COZGU iPLIGI ARASINDA
OLACAK SEKILDE YUZEY
ORGU UZERINDEKI
UYGUN NOKTALARDA
BELIiRT

ARKA ORGU iCIN
AYRILAN ALAN

. 4

COZGU BAGLANTISI iCIN
YUZEY ATKILARINI BIR
YUZEY ATKISI BiR ARKA
ATKININ ONUNDE
OLACAK SEKILDE ARKA
ORGU PLANININ
KENARINDA BELIRT

A 4

YUZEY ORGUDEKI ARKA
CO0ZGU BAGLANTI
NOKTALARINI ARKA
ORGU ICIN AYRILAN
BOLGEYE
AKTAR(BURADA
BAGLANTI iSARETLERI
YUZEY ATKILARIN ARKA
COZGULER ALTINDAN

GECTiGiNivGﬁSTERiR)

BAGLANTI iSARETININ
ALTINDA VE USTUNDE BiR
KARE BOS ( EGER ISARETLER
ATKIYI GOSTERIYORSA)
VEYA BIR KARE DOLU(EGER
ISARETLER COZGUYD
GOSTERIYORSA) OLACAK
SEKILDE YERLESTIR

TAHAR AYNA
CiFT KATLI ORGU PLANI ARMUR
PLANI

Sekil 3.3, Cift Kathi Kumaglarda, Uygun ¢6zgii Baglant: Noktalarinm Tespit Edilmesi
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YUZEY ORGUNUN BiR
VEYA DAHA FAZLA
RAPORUNU BU BOLGEYE
YERLESTIR

ATKI BAGLANTILARININ
KULLANILIP
KULLANILMAYACAGINI
ARASTIRMAK ICIN ARKA
ATKILARIN POZiSYONLARINI
YUZEY ORGU PLANININ
KENARINDA BiR YUZEY ATKI
IPLIGI BIR ARKA ATKI
IPLIGININ ONUNDE OLACAK
SEKILDE DUZENLE VE BELIRT

ATKI BAGLANTILARININ
POZISYONLARINI USTTE
BULUNAN IKi UST YOZEY
ATK1IPLIGI ARASINDA
OLACAK SEKILDE YUZEY
ORGU UZERINDEKi UYGUN
NOKTALARDA BELIRT

ARKA ORGU iCiN
AYRILAN ALAN

TAHAR

AYNA

ATKI BAGLANTISI iCIN
YUZEY COZGULERINi
BIR YOZEY COZGUST
BiR ARKA COZGONON
ONUNDE OLACAK
SEKILDE ARKA ORGU
PLANININ ALT
KISMINDA BELIRT

YUZEY ORGUDEKI ARKA
ATKI BAGLANTI
NOKTALARINI ARKA
ORGU iCIN AYRILAN
BOLGEYE AKTAR
(BURADA BAGLANTI
ISARETLERI YOZEY
COZGULERIN ARKA
ATKILAR ALTINDAN
GECTIiGINI GOSTERIR)

SAGINDA VE SOLUNDPA BIR
KARE BOLU ( EGER
ISARETLER ATKIYI
GOSTERIYORSA) VEYA BiR
KARE BOS (EGER
ISARETLER COZGUYU
GOSTERIYORSA ) OLACAK
SFKIT NE. VERT FSTIR .

CIFT KATLI ORGU PLANI

PLANI

Sekil 3.4. Cift Kath Kumaglarda, Uygun Atkr Baglant: Noktalarinin Tespit Edilmesi
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- Tezde kullamlacak orgii ve siklik belirlenirken bu tablodan da faydalamlmis ayrica
yukarida bahsedilen tiim parametreler g6z 6niinde bulundurulmustur.

- Tezde baglanti metodu olarak yiizey degistirme segilmis ve bu metod ile 10 tane
desenlendirme yapilmistir. Ancak ¢ozgili veya atki veya her iki baglanti ¢esidinin her
ikisi i¢in uygun noktalarin belirlenmesi ve uygun arka dokunun segilmesi igin
uygulanabilecek metot da asagidaki sekil 3.3 ve 3.4 de belirtilmistir.

- Desenlendirme; sikliklar degistirme, tabar ve armiiri degistirme, orgiiyii degistirme,
yer degistirme noktalarim1 degistirme, boyutlar1 degistirme, atki ve ¢ozgii ipliklerinin
renklendirilmesi gibi metotlar kullanilarak yapilmigtir.

Dokuma kumaslarin renklendirilmesi iki gekilde olmaktadir. Birincisi boyama
yada baski yontemleriyle kumaslarin renklendirilmesidir. Orgii ikinci planda kalarak,
ylizey goriinimiini fazla etkilemez. Bu tiir kumaslarda ana tasarim 6geleri renk ve
bigimdir. Kumas dokunduktan sonra yiizey tizerinde bir renk efekti elde edilir. Baza
kumaglarda ise renkli ipliklerin belirli diizenlerde kullamlmasiyla elde edilen, renk
ve Orgli efekti, renk Ogesiyle bi¢im O6gesinin yam sira ylizey goriiniiminii etkileyen
yap1 Ggesini de yansitir.

Renkli ipliklerin kullanilmasiyla olusturulan réhk ve motif efektleri ile baski
yontemi ile olusturulan efektler arasinda Onemli farklar vardir. Renkli ipliklerle
dokunan kumaslarda renk ve bigim &gesinin yam sira derinlik diyebilecegimiz
tiglincli bir estetik boyut vardir. Yapr olarak baskt yontemi ile elde edilen
kumaglardan  ayrilirlar. Bunun yaminda dokuma yontemi ile renkli desenleri
olusturmada teknik kisitlamalarla karsilasiriz. Ornegin atkida kullamilacak renk
say1st dokuma makinesinin atki atma kapasitesi ile ilgilidir. Ayrica iplik numarasi
kugiildikge elde edilen renk efektlerinde motiflerin bi¢im diizgiinliigii ve gevre netligi
azalmaktadir. Oysa baski yontemi ile daha serbest tasarim olanaklari ile karsilagilir.
Bu tezde renkli iplikler kullanarak elde edilen renk- doku efektleri kullamlacaktir.

Renkli ipliklerin kullamim: kumasta goriintim farkliliklarina yol agar. Yapisal
bir degisiklik meydana getirmez iken Orgilinlin ¢ok farkli goriinmesini saglar. Farkli
renkli ipliklerin kombinasyonu ile elde edilen etkiler sunlardir:

Bir renkte ¢6zgii ve diger bir renkte atki ile bir “yanar doner” efekti yaratilir,

Ozellikle bu parlak filament ipliklerde gok daha bariz olarak goriiliir. Farkl:
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renklerde ¢ozgili ve bir renkte atkiile kumasta boyuna ¢izgi efekti elde edilir. Bu
yontem bezayagi kumaslarda ve 6zellikle gomlekliklerde gok fazla uygulanir. Bir
renkte ¢6zgii ve farkli renklerde atki ile bir koprii efekti olusturulur Farkli renklerde
atki ve ¢ozgii iplikleri ile bir ekose efekti elde edilir (Merig 1988).

- Biitiin bu asamalardan sonra sira desenlerin kagida aktarilmasi ve kagit tizerinde
gosterilmesine gelmigtir. Burada sira ile asagidaki adimlar izlenmistir:

-Yapilan tiim 6rneklerde st ve alt iplik orami 1/1 seklindedir.

-Yapilan tiim 6rneklerde baglantt metodu olarak sadece yiizey degistirme metodu
kullanilmastir,

-Tiim 6rneklerde {ist ¢ozgii ve atkilar kirmuzi ile alt ¢6zgli ve atkilar mavi renk ile
ifade edilmistir.

- Her 6rnegin ilk ¢izimleri ¢ift kathh Orgii raporlaridir. Burada kirmuiza ¢ozgii ve
atkilarin kesigtikleri yere {ist orgii, mavi ¢6zgli ve atkilarin kesistikleri yere alt 6rgii
yerlestirilmistir. (/) ile gosterilen yerler {ist ¢6zgiilerin alt atkilarin istiinde oldugu
yerleri temsil eder. Eger (/) isareti kirmizi ise, kirmizi renge ait ¢ozgiilerin Ustte
oldugu, (/) isareti mavi ise mavi renge ait ¢Szgiilerin iistte oldugu anlagilmalidir.

- Ikinci asamada tek renk (mavi) ile ifade edilmis 6rgili raporu gﬁsterﬁmistir. Burada
biitiin ¢ozgiilerin tistte oldugu yerler mavi renk ile ifade edilmistir.

- Uglincii agsamada iist ve alt atkilarin ve {ist ve alt ¢6zgiilerin desene gére hangi
bélgede nerede konumlandigim gostermek (nerede yer degistirdigini) igin dort renk
kullanidmigtir. Kirmizi ve mavi Gst ve alt ¢ozgiileri sar1 ve yesil Gist ve alt atkilar
gostermektedir. Burada {ist ¢ozgiilerin, {ist atkilarin ve tiim alt atkilarin iistiinde oldugu
yerler Uist ¢6zgii rengine, alt ¢ozgiilerin alt atkilarin Ustlinde oldugu yerler alt ¢6zgii
rengine boyanir. Yine aym sekilde iist atkilarin {ist ¢ozgiilerin iistiinde oldugu yerler {iist
atki rengine alt atkilarin alt ¢6zgiilerin iistiinde oldugu yerler alt atki rengine boyanir ve
bu agamadan sonra st ve alt atkilarin ve {ist ve alt ¢ozgiilerin yer degistirmesi ¢ok agik
bir sekilde goriilmektedir. Unutulmamasi gereken sey st ve alt ipliklerin sabit olmadig
Orgii raporu iginde desene gére yer degistirdigidir. Dolayisiyla st iplik alt iplik
kavramlar1 sabit degildir.

- Dordiincti asamada deseni olusturan Orgiilerin birebir kumas boyutunda gériintiisii
yapilmistir.
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Burada orgii raporu i¢inde, birebir boyutlardaki her farkhh 6rgii farkli renk ile ifade

edilmis ve tiim A4 boyunca ¢ogaltilmistir .

- Beginci ve son agama ¢ozgii ve atki ipliklerinin renklendirilmesidir. Biz gesitli renk

raporlan uygulayarak benzer 6zellikleri tastyan orgiiler {izerinde ne kadar degisim

oldugunu gostermeye galistik.
32.7. Cift Kath Kumagsin Uretilecesi Dokuma Sisteminin Olanaklarmn

Belirlenmesi

Cift kath kumaglarin iiretim ve desenlendirilme simrlarinin dokuma makinasimin

teknolojik sistemi tarafindan belirlendigi

belirtilmistir. Genel olarak bunlar:

- Apizlik agma sisteminin tipi ve gergeve sayisi

- Atk atma sisteminin renk atma kapasitesi

- Levent sayisi ve ¢ift levent ile ¢aligip ¢alismadig:

- Otomatik kumasg ¢ekme sistemi ile ¢aligip ¢alismadigdir.

ve sinrlandifi yukarida her parametrede

Bu bolimde ITMA 1995 yilina ait, ¢ift katl: kumaslarin da dokunabilecegi,

armiirlii dokuma makinalarimin baz1 teknolojik 6zellikleri verilecektir.

Cizelge 3.2. ITMA 95 Yilma Ait Bazi Dokuma Makinalarinin Cift Katli Kumaglarin
Dokunabilirligine Etki Eden Baz1 Teknolojik Ozellikleri

Makine |Uretilen |Kullaml | Atkt Atk |Agizlik |Cergeve |Levent | Kumas
Tipi Kumaglar | an Kay1t Renk |Ag¢ma |Sayist |Sayis1 |Cekme
Iplikler |Sistemi |Sayis1 | Sistemi Tertibat1
Sulzer Basit kesik | Pamuk,ylt | Mekikgikl | Tek,4 | Rotary 18 Tek P7200 de
Ruti elyafli n tek | i farkli | armiir gergeve elektronikti
P7100 kumagstan |yada ¢ok renk r.Atki
/P7200 yiiksek flamentli dokuya yogunlugu
kaliteli iplikler,jut bilir prigramlan
moda kum |ve keten abilir.

gibi sertlif
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Cizelge 3.2. (Devam) ITMA 95 Yilina Ait Baz1 Dokuma Makinalarimin Cift Kath

Kumaslarm Dokunabilirligine Etki Eden Baz1 Teknolojik Ozellikleri

Nuova Dogal, Kesikli Esnek Herhan | Rotary Max 24 | Istege Elektronik
Vamatex | sentetik, elyaf igin|geritli ve|gi bir|armir cerceve | gore iste | kontrollii
9000Plus | harmanlt Nm0.3- | pozitf orderda levent | pozitif
Pozitif Nm200 tahrikli 8 renk takilabili | motorlu
Esnek Kontinii | kancal1 yor, kumag
Kancal1 iplik icin sarma
9000-10 sistemi
dtex
Fantezi,
hareli,
bukleli
iplikler
vb.
Somet |15-20 g/m’|Egrilmis |Pozitif |Max4- |Elektroni |12 veya|Tek Ayni
Thema 11 |olan hafif| iplikler Tabrikli |8 renk|veya 20 levent desende
Excel kumalardan | igin Nm2- | kancali ve | se¢cimi |mekanik | cergeveli SIMIrsiz
Kancali | 700-800 200 esnek armiir atki
Dokuma |g/m2 Flament | seritli sikligivary
Mak teknik iplikler asyonul.3-
kumaglara | igin 9- 200
kadar ¢ok | denye atki/cm
genig  bir | 4000deny Elektronik
yelpaze cam liff, kontrollii
polipropil kumas
en, sarma
mikroden tertibat.
yelifler ve Elektronik
stapel cozgli
egrilmis salma
lifler tertibat1 ile
senkronize
caligr.

/
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Cizelge 3.2. (Devam) ITMA 95 Yilima Ait Bazi Dokuma Makinalarinin Cift Kath

Kumaslarin Dokunabilirligine Etki Eden Baz Teknolojik Ozellikleri

Somet Hafif ve|Dogal ve|Son 2 veya | Staubli 16 Tek Elektronik
Star 15| agir insan teknoloji |4 renk | negatif cerceve | levent. | kumasg
hava jetli | gramajli yapimi irlinli ana | veya elektronik sarma
dok mak |kumaglar |lifler e |jet ve | atk armiir tertibati
harmanlan | yardimer | karigtir elektronik
mug lifler | jetler Ic1 ¢Ozgll
Nm12- vasitast ile salma
Nm100 atk: kayds tertibati ile
Filament senkronize
iplikler caligrr.
icin  50-
400 denye
Somet Hafif  ve | Stapel Ana jet ve |2 veya| Staubli |16 Tek Dijital atki
Clipper | agir iplikler ¢ok delikli [4 atkr |negatif |gergeveli |Levent |siklif
hava jetli | gramajli igin Ne5- |yardimer |rengi | armiir varyasyonl
dok mak | kumaglar | 80, jetler u,
Flament | vasitasi ile elektronik
iplikler atki kaydi disli
i¢in30- vasitast ile
400 denye ¢cOzgli
salma
sistemi ile
senkronize,
elektronik
kumasg
sarma
tertibat1
Picanol | Hafif Egrilmis | Kancali, |1-8 Pozitif 12 veya| Tek Mekanik,
GTX gramajlida | iplikler: esnek renk clektronik | 22 gerce | levent digli
agir Nm3-200 |seritli atki|veya armiir degistiriler
gramajliya | Filament | kayit iplik ek dolayh
kadar ip22-4000 | sistemi tipi sarma veya
cesitli denye elektronik
renklerdeki kumag
kumaglar sarma
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Cizelge 3.2. (Devam) ITMA 95 Yilina Ait Bazi Dokuma Makinalannin Cift Katl

Kumaslarin Dokunabilirligine Etki Eden Bazi Teknolojik Ozellikleri

Picanol | Hafif Egrilmis |Ana ve|1-6 Negatif |16 Tek Mekanik,
OMNI gramjlidan |iplikler: | ¢ok delikli | renk ve | elektronik | cergeveli |levent | disli
hava jetli| agir Nm 5-120 | yardimci | renk armfir veya degistiriler
dok mak |gramajliya |Filament |jetler ile|segimi | Pozitif 12 istege ek dolayli
kadar seri | iplikler20- | Kombine | bilgisa |elektronik | gergeveli | gore ¢ift | sarma
firetim 400 dtex | tiinel tarak | yar armiir ¢Ozgli istege gore
sistemi kont levendi | elektronik
icin ayri | kumag
tahrik sarma
tertibat
Dornier | Moda En ince | Kancali Tek Elektroni | 12,20,28 | Tek Her tip i¢in
HTV VE | Kumaslar,h | ipliklerde renk, |k cerceve | levent 8 farklt
HTVS ava yastigt |En  kahn 2-12 kontrollii ancak atki
kumasi, ipliklere renk rotary ozel yogunlugu
dosemelik | 0,77tex- segici | armiir uygulam | uygylanabi
kumasg1 3333tex alar igin | lir ve
konveyor |numara ayri desene
bandi,lamin | aralifinda levent bagh
kumaslar | pamuk,ket stand1 olarak
kompozit | en,akrilik, verilebili | direk
kumaglar  Fsentetik,m YOr. kontrol
teknik etal lif vs edilebilir.
kumaglar
Picanol | Gomleklik, | Kesikli Dokumaci | Max 16 | Elektronk |24 Tek Bagimsiz
PanterE4 | iist giyim |elyaf 44-|nmn renk rotary gergeveli | veya motor
1650dtex | ihtiyacina armiir ekstra tahriki ile
Nm0.3- gbre Gist caligmaya
120  Suni | negatif levent elveriglidir.
veya kancali kullanila | Cozgi
dogal dokuma bilir. salma ile
harmanh | makinasin senkronize
iplikler dontistiirt dir
lebilen
pozitif
kancali,
esnek

seritli
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Cizelge 3.2. (Devam) ITMA 95 Yilma Ait Bazi Dokuma Makinalarinin Cift Kath

Kumaslarin Dokunabilirligine Etki Eden Bazi Teknolojik Ozellikleri

Picanol |Ince, hafif|Kesikli Negatif | Max16 | Elektroni |24 Tek Bagimsiz
PanterE4 | kumagtan | elyaf kancali renk rotary cergeveli | veya motor
agir 5- esnek armiir ekstra | tabriki ile
gramajli 1000dtex | seritli fist calismaya
kumaglara | Filament |dokuma levent elveriglidir.
kadar, iplikleri0- | mak kullanila | Cozgii
denim  ve | 3300 dtex bilir salma ile
endiistriyel senkronize
kumaglar. dir.(bilgisa
yar
sayesinde )
Sapa- Hafif Nm2- Esnek Max8 | Pozitif 12,16,20, | Tek Sabit  bir
Placencia | gramajlida | 150,15- seritli, renk ve | rotary 22,26,28 |veya tork ile
P-400 Agwr 3000deny, | kancali atki elektronik | cergeveli | ikinci kumag
gramajliya | pamuk, atki kayit | karigtir | armiir fist sarma
kadar genis | ipek, sistemi Ic1 levent | sistemi
bir yelpaze | yiin,suni
ve ’
sentetik
lifler
Tekstiire
edilmis
ip]ikler ve
likra
Moning | Hafif  ve | Cozgii; Su  jetli|Max 2 |Elektroni |16 Tek _
ElitexWL, | orta = Sentetik | atki atma | renk ve | veya mek | cergeve | leventli
gramajli rayon sistemi, | atki kontrollti versiyon
sentetik Atky; Atks atma | kanistir | negatif
kumaglar | Sentetik | pompast | 1c1 armdr
rayon ,|ve jetler
stapel ile
iplik

Kaynak: ITMA Fuar1 Degerlendirme Raporu, 1995. Uludag Universitesi, Bursa.
p.111-135
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4. BULGULAR

Bu béliimde armiirli dokuma makinelerinde dokunabilecek ¢ift kath kumaslar
i¢in, 10 adet desenlendirme yapilmistir. Bu desenlendirme ¢aligmalari, her desene ait
cift kath Srgil gdsterimlerini, drgii raporlarin, ipliklerin konum degistirme diizenlerinin
gosterimlerini, orgiilerin desende kumas boyutunda gosterimini ve desenin ¢6zgii ve
atki renk raporlar1 ile gosterimini icermektedir. Orgiilerin desende kumas boyutunda
gosterimi olugturulurken, her desen igin farkl: Slgiiler kullanilmig ve bu 6lgiiler her
desen igin bire bir boyutlarda ayr1 ayr1 verilmistir. Bu ¢aligma sirasinda her farkh 6rgii
farkl1 renkle ifade edilmistir ve desende ki renkler, o desene ait 6rgii raporundaki ilgili
yerlere tekabiil etmektedir. Bu birebir boyutta yapilan ¢alisma, A4 kagidinin boyu ve
enince ¢ogaltilmigtir.

Desenlendirme yaparken baglantt metodu olarak ipliklerin yiizey degistirmesi
metodu kullamlmistir ve st iplik alt iplik oram1 her desen i¢in sabit 1:1 olarak kabul
edilmistir. Desenler hakkindaki bilgiler asagida verilmistir.

1 Numaral Desen

Toplam Cozgii Sikligr : 80 ¢/cm

Ust Cozgii Sikhign = Alt Cozgli Sikligr: 40 ¢/cm

Toplam Atk Siklig : 40 a/cm

Ust Atks Siklign = Alt Atks Sikligi: 20 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgii: Bezayag

Toplam Cergeve Sayisi: 8 Cergeve Iplik Orani: Sabit 1/1

Renk Raporu: Ust ¢ozgliler ve atkilar kirmizi, alt ¢ozgiiler ve atkilar mavidir.
Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar1 sekil 4.1 de gosterilmistir. Burada

a:1lcm, b:0,5cmdir.

al 22 1,1 {2,2{11

al 21 12 121(1,2

al 1.2 21 (1,221

al 1.1 2,2 [1,112.2

a a b b
Sekil 4.1. 1 Numaral: Desen Igin Baglantt Diizeni ve Desen Boyutlart
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2 Numarali Desen

Toplam Co6zgii Siklig1 : 80 ¢/cm Toplam Atki Siklif : 40 a/cm

Ust Cozgii Sik = Alt Cozgii Sik: 40 ¢/em  Ust Atk Sik = Alt Atki S1k:20 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgii: Bezayag

Toplam Cergeve Sayisi: 8 Cergeve Iplik Oram: Sabit 1/1

Cozgii Renk raporu: 2 Kirmizi, 4 Mavi, 4Kirmizi, 4Mavi, 2Kirmizi

Atk Renk Raporu: 4 Mavi, 6kirmizi,

Ipliklerin yer degistirme diizeni  ve desenin boyutlar1 sekil 4.2 de gosterilmistir.

Burada a: 0,5 cm ve b:1 c¢m dir.

al 22| 11
b

21 12
b

12 21
al 11 22

b b

Sekil 4.2. 2 Numarali Desen I¢in Baglant1 Diizeni ve Desen Boyutlar:

3 Numarali Desen

Toplam Cozgii Siklig1 :40 ¢/cm Toplam Atki Siklig: : 40 a/cm

Ust Cozgii Sik = Alt Cozgii Stki: 20 ¢/em  Ust Atkr Sik = Alt Atka Sik: 20 a/cm
Ust Orgii = Alt Orgii: Bezayag:

Toplam Cerceve Sayist: 8 Cergeve Iplik Orani: Sabit 1/1

Cozgii Renk raporu:Ust ve alt ¢6zgli mavi renk ve iist ¢ozgii mavi, alt ¢6zgii yesil
Atk Renk Raporu: Ust atki kirmizs, alt atki yesil ve iist ve alt atks kirmuzs
Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar sekil 4.3 de gosterilmistir.

Burada a: 1 ¢m dir.

al 22 | 11
al 21| 1,2
al 1,21 21
al 111 22

a a

Sekil 4.3. 3 Numarali Desen I¢in Baglant1 Diizeni ve Desen Boyutlart
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4 Numarah Desen

Toplam Cozgii Siklifr : 40 ¢/cm

Ust Cozgii Sikhigr = Alt Cozgii Sikligi: 20 ¢/cm

Toplam Atk Siklig: : 20 a/cm

Ust Atki Sikligr = Alt Atk Sikligr: 10 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgii: Bezaya

Toplam Cergeve Sayisi: 12 Cergeve

Iplik Orani: Sabit 1/1

Cozgii Renk raporu: Ust ¢6zgiiler kirmizi, alt ¢6zgiiler mavi
Atk Renk Raporu: Ust atkilar kirmizi, alt atkilar mavi
Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlan sekil 4.4 de gosterilmistir.

Burada a: 2 cm dir.

a
1,1 1,1 2,2

a
2,2 2,1 2,1

a
1,2 1,2 1,1

a
1,1 2,2 2,2
a a a

Sekil 4.4. 4 Numarali Desen Igin Baglant1 Diizeni ve Desen Boyutlar
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5 Numarah Desen

Toplam Cozgii Siklig: : 40 ¢/cm

Ust Cozgti Siklign = Alt Cozgii Sikhigr: 20 ¢/cm
Toplam Atk Siklig : 20 a/cm

Ust Atk Sikhigs = Alt Atk Sikligs: 10 a/cm

Ust Orgli = Alt Orgii: Bezayag:

Toplam Cergeve Sayisi: 8 Cerceve

Iplik Orani: Sabit 1/1

Cozgii Renk raporu: 2 kirmizi, 2 mavi

Atk1 Renk Raporu: 2 kirmizi, 2 mavi

Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar: sekil 4.5 de gosterilmistir.
Burada a: 2 cm dir.

a 22 1.1
a 21 1,2
a 1,2 2,1
a 1.1 2,2
a a

Sekil 4.5. 5 Numarali Desen I¢in Baglant1 Diizeni ve Desen Boyutlan
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6 Numaral Desen

Toplam Co6zgii Sikhigi : 60 ¢/cm

Ust Cozgii Sikligr = Alt Cozgti Sikhigr: 30 ¢/cm

Toplam Atki Siklig: : 30 a/cm

Ust Atki Siklig1 = Alt Atk: Sikligr: 15 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgii: D1/2

Toplam Cergeve Sayist: 12 Cerceve

Iplik Oram: Sabit 1/1

Cozgii Renk raporu: Ust ¢6zgii ve alt ¢Ozgli mavi

Atki Renk Raporu: Ust atki kirmuzs, alt atki yesil

Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar sekil 4.6 da gosterilmistir.

Burada a; 1 cm dir.

al 22 | 11 w
al 21} 12
al 1,21 2,1
al 1,1] 2,2
a a

Sekil 4.6. 6 Numarali Desen I¢in Baglanti Diizeni ve Desen Boyutlart
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7 Numarah Desen

Toplam Cozgii Siklig: : 36 ¢/cm

Ust Cozgii Sikhign = Alt Cozgii Sikligr: 18 ¢/em

Toplam Atki Siklig1 : 24 a/cm

Ust Atki Sikhig1 = Alt Atk Sikligi: 12 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgti: D 2/1

Toplam Cergeve Sayisi: 24 Cergeve

Iplik Orani: Sabit 1/1

Cozgii ve Atki Renk raporu: Her ikisi de 2 kirmizi, 2 mavi, 2 yesil

Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar sekil 4.7 de gosterilmistir.

Burada a: 2 cm ve b: 1 cm dir.

al 2,1 1,2 2,1 1,2
b| 1,2 1.1 2,2 2.1
bl 2,1 22 1,1 1,2
al 1,2 2.1 1,2 2,1

a b b a

Sekil 4.7. 7 Numaral1 Desen I¢in Baglant1 Diizeni ve Desen Boyutlari
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8 Numarah Desen

Toplam C6zgii Sikligr : 48 ¢/cm

Ust Cozgii Sikhign = Alt Cozgii Sikhigr: 24 ¢/cm

Toplam Atk: Siklig1 : 24 a/cm

Ust Atki Sikligr = Alt Atks Sikligi: 12 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgii: D 2/1 vel/2

Toplam Cergeve Sayisi: 18 Cergeve

Iplik Oran:: Sabit 1/1

(Cozgt ve Atki Renk raporu: Her ikisi de 1 kirmizi 1 mavi yani tist atkilar ve ¢dzgiiler
kirmizi, alt atkilar ve ¢ozgiiler mavidir.

Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar1 sekil 4.8 de gosterilmistir.

Buradaa:3cm,b: 1 cm, c: 0,5cm ve d: 1,5 cm dir.

D2/ D21
a| p12 1,2 |35| D12 2.1 |,

b| p2i1 2.2 {5 b2 2.2 772

D2/1 D21
a| D12 21 | 5| D12 1.2 |

Sekil 4.8. 8 Numarali Desen Igin Baglanti Diizeni ve Desen Boyutlan
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9 Numarah Desen

Toplam Cozgii Siklig1 : 48 ¢/cm

Ust Cozgti Sikhigi = Alt Cozgli Sikhig: 24 ¢/em

Toplam Atki Siklig1 : 24 a/cm

Ust Atkr Siklign = Alt Atka Sikligr: 12 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgii: D 2/1 vel/2

Toplam Cergeve Sayisi: 24 Cergeve

Iplik Oram: Sabit 1/1

Co6zgili Renk Raporu ve Atki Renk Raporu : Aki ve ¢ozgliniin her ikisinde de 3 kirmuzi,
3 mavi dir.

Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar1 sekil 4.9 da gosterilmistir.

Burada a: 2 cm ve b: 1 cm dir.

D2/122 D211 11

al D1/21,2

D2/11,1 D211 22

D2/122 |D2/1 1,1 D1/2 2‘1

D211 1,1 |D2/11 2.2

Sekil 4.9. 9 Numarali Desen Igin Baglant: Diizeni ve Desen Boyutlart
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10 Numarah Desen

Toplam Coézgii Siklig1 : 40 ¢/cm

Ust Cozgii Stklign = Alt Cozgili Sikligr: 20 ¢/cm
Toplam Atk Siklig1 : 20 a/cm

Ust Atki Siklign = Alt Atk Sikhigi: 10 a/cm

Ust Orgii = Alt Orgii: D 2/2 vel/3

Toplam Cerceve Sayisi: 16 Cerceve

Iplik Orani: Sabit 1/1

Cozgili Renk raporu: 4 kirmiuz, 4 mavi

Atki Renk Raporu: 4 kirmizi, 4 mavi

Ipliklerin yer degistirme diizeni ve desenin boyutlar: sekil 4.10 da gdsterilmistir.
Burada a: 2 cm dir.

a| D1/3(Z) 2,1 | D1/3(s) 1,2

D1/3 (s) 1,2 | D1/3(Z) 2,1

[V

a| D2/2 (z) 2,2 | D2/2 (s) 1,1

€&

a| D2/2 (s) 1,1 | D2/2 (2) 2,2

Sekil 4.10. 10 Numarali Desen Igin Baglanti1 Diizeni ve Desen Boyutlari
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Sekil 4.40. 6 Numaral: Desende Orgiilerin Kumas Boyutunda Gésterilmesi
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5. TARTISMA VE SONUC

Bu ¢alisma kapsaminda armiirlii dokuma makinelerinde dokunabilecek ¢ift
katli desenler arastinnlmis ve desenlendirmeyi etkileyen parametreler yorumlanmaya
cahsiimistir.

Giinlimiizde bir triiniin tasarimt yaptlirken estetik goriintiiniin daha agir
bastigini soyleyebiliriz. Bir kumasa degisik estetik gortintiiler bunun yaninda degisik
ozellikler kazandirmak siradan dokuma teknikleri ile olmamaktadir. Bu yilizden ¢ift
katli kumaslar ozellikle degisik goruntilerin elde edilmesinde tasarimciya olanak
saglamaktadir.Goriintli agisindan ¢ift kath kumaslarin diger bir 6zelligi de, ¢ift yiizeye
sahip olmasindan dolayi iki tarafinin da kullanilabilir olmasidir. Dolayisiyla kullanict
kumasin ¢esidine gore farkh 6zelliklere ve farkli renklere sahip bir ¢ift kathh kumasg
aldiginda iki farkli kumas almis gibi olmaktadir.

Cift katli kumaslarin sadece goriintiiyli zenginlestirmek ile kalmayip kumasa
ekstra ozellikler kattigim da soyleyebiliriz. Bunlar daha fazla iplik kullanilabildigi igin
daha agir kumaslarin elde edilmesinde ve yiiksek 1s1 tutma Ozelliginin istendigi
yerlerde de kullanilmaktadir.

Bir kumasin goriintiisti; bi¢im,renk, malzeme ve yiizey 6zellikleri tarafindan
belirlenir. Bu ¢alismada boyut, siklik, renk ve 6rgu degistirilerek meydana gelebilecek
desiklikler gozlenmeye calisimustir ve gortlmiistiir ki bu parametreler degistikce
kumaslarin goriintiileri de oldukga fazla degismektedir. Aslinda armiirlii tezgahlar sinirh
teknolojik ozelliklere sahiptirler. Bu Ozellikler materyal ve yodntem boliimiinde
anlatilmakla beraber kisaca ¢erceve sayisi, levent sayisi, atki renk sayist ve kumas
¢ekme tertibati oldugu soylenebilir.

Bu ¢alizina da bu kisitlamalardan dolay1 6rgii seciminde, baglanti diizeninde,
atki renk sayisinda ve ¢ozgii tipinde belli sinirlar agilamamasgtir.

Orgii raporundaki hareket say1st 24’1 gegmemistir. Dolaytyla bezayagi, dimi 1-
2, dimi 1-3 ve dimi 2-2 hareketinin disina ¢ikilmanustir (istenirse toplam 24 hareketi
geemeyecek farkl orgiiler kullanilabilir). Bu orgiilere farklt tahar, armiir uygulanmig,
sikliklart degistirilmis, konum degistirme diizenleri degistirilmis ve en sonda ¢dzgii ve
atkiya siirli renk raporu uygulanmigtir ve bunun sonucunda olusan  goriintiideki

degisiklikler bilgisayarda olusturulmus sekiller ile gosterilmistir. Burada ufak bir
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parametrede degisiklik meydana geldiginde goriintiide de degisimin fark edilebilir
6l¢iide oldugu gozlenmigtir.

Ornegin desenin armiirii veya tahar plani ile oynadigimiz uygulamalarda,
¢erceve sayisini arttirmadan  desenin raporu degismektedir. Bu yapilan uygulamaya
gore c¢cok farkhilik gostermektedir. Bunun sonucunda kumas iizerindeki goriintiide
degismis olmaktadir.

Bazi uygulamalarda ayni konum degistirme diizenine, aymi tahar ve armiir
planina sahip desen lizerinde sadece siklik, sadece, renk veya her ikisi birden
degistirilmis ve her degisim goriintiide fark edilmistir. Ancak degisimi en ¢ok arttiran
sirastyla ¢6zgli ve atkiya uygulanan renk raporlar, orgii ve ipliklerin konum
degistirilmesi ile elde edilmistir. Bu parametrelerin her birinin her desende degistigi ve
goriintiideki degisiminde maksimum oldugu uygulamalarda bulgularda vardir.

Bu caligmada gorsel olarak materyalin  etkisi gosterilememistir. Yapilan tiim
bu c¢alismalar bu etkinin olmamasina ragmen bu kadar ¢ok degisiklik gostermektedir.
Tum bu ¢alismalara atkida ve ¢ozgude farkli hammaddeye ve farkli kalinliga sahip

ipliklerin etkisi de katilirsa degisimin ne kadar fazla olacagi tahmin edilebilir.



112

KAYNAKLAR

ALPAY, H.R. 1985. Dokuma Makinalari. Makine Miihendisleri Odasi, Yaym No: 114,
Bursa. s. 20-30.

ALPAY, H.R. 1986. Dokuma Desenlerinin Bilgisayarda Tiiretilmesi, Cizimi ve
Arsivlenmesi. 2. Bilgisayar ve Haberlesme Sempozyumu. Bursa Bildiriler Kitab1, Yayin

No: 25, Bursa. s. 11-21.

ALPAY, H.R. 1986. Armiirlii Dokuma Isleminin Bilgisayarda Modellenmesi. 3.
Tiirkiye Bilgisayar Kongresi, Bildiriler Kitabu, Istanbul. s. 41-55.

ALPAY, H.R. 1985. Kumas Tasariminda Bilgisayar Kullanimi. Tekstil & Teknik
Dergisi, 11: 34-41.

ALPAY, H.R. 1988. Dokuma ve Baski Desenlerinin Kisisel Bilgisayarda Hazirlanmasi.
Tekstil & Teknik Dergisi, 40:62-70.

ALPAY, H.R. 1990. Kumaslarin Projelendirilmesi Igin Bir Metot Arastirmast. Tekstil
Makine Dergisi, Sempozyum Ozel Sayisi. s. 18-20

ANONIM. 1995. ITMA Degerlendirme Raporu, Uludag Universitesi, Bursa. s. 112-168

HOSKINS, J.A, KING, M.W. 1984. An Interactive Database For Woven Textile
Desing. Computers in The World of Textiles. Textile Institute, Manchester. p. 32-41

MERIC, B. 1988. Teknolojik Gelisme Siirecinde Fonksiyonel-Estetik Iligki Agisindan

Dokuma Kumaslar1 Tasarimi. Yiiksek Lisans Tezi, Bursa. s.107-123

MILLER, L. 1984. Computer Graphics And The Woven Fabric Designer. Computers in
The World of Textiles. p. 634-645



113

OELSNER, G. H. 1952. A Handbook of Weaves. Dover Publications, Newyork.
p. 260-265

SEZGIN, S. 1997. Tekstilde Materyel, Form ve Tasarim iliskileri. Tekstil ve Mithendis
Dergisi, 11:55-56

WATSON, W. 1954, Textile Design and Colour Elemantary weaves. Longmans, Green
and Co London. p. 25-40



114

TESEKKUR

Gerek yiiksek lisans 6grenimim gerekse tez ¢alismalarim sirasinda, her asamada
beni yonlendiren, yakin ilgi ve destek gordiigtim tez damgmanim ve hocam Prof. Dr. H.

Rifat ALPAY’ a ¢ok tesekkiir ederim.

Tezin baslangicindan sonuna kadar her tiirlii 6neri ve yonlendirmelerinden
faydalandigim Dog. Dr. Recep EREN’e ve Ogr. Gér. Dr. Yasemin KAVUSTURAN’a

cok tesekkiir ederim.

Tezim ile ilgili konular hakkinda fikirlerimden yararlandigim Do¢. Dr.
Abdiilhalik ISKENDER’e, Aras. Goér. Yasemin UCYILDIZ’a ve biitiin arastirma
gorevlisi arkadaslartma, bu giiniine kadar bana emegi gegen biitiin hocalarima ¢ok

tesekkiir ederim.

Tiim 6grenim hayatim boyunca oldugu gibi, bu ¢alismam sirasinda bana her
tiirlit konuda destek ve yardimer olan, iyi ve kotil glinimde yanunda olan sevgili aileme

ve bu ¢alisma sirasinda bana en biiyiik manevi destegi veren esime ¢ok tesekkiir ederim.



115

OZGECMIS

Ben 29.08.1975 tarihinde Bursa’ da dogdum . Ilk , orta ve lise 6grenimimi
Bursa da bitirdim. 1997 yihinda Uludag Universitesi Tekstil Mithendisligi Boliimiin® den
mezun oldum ve halen Uludag Universitesi Tekstil Miihendisiligi Boliimiinde yiiksek

lisans 6grenimimi yapmakta ve burada arastirma gorevlisi olarak ¢alismaktayim.




