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ON SOz

Kelime olarak karisim anlamimmi tagiyan miirekkep, yazi mefhumuyla ortak
addedilen bir unsur olarak karsimiza ¢ikar. Bu manayi; bir kisim malzemelerin
karisitmindan elde edilmesi dolayisiyla kazanmis olan miirekkep, zamanla yazi
yazilabilen her tiirlii siv1 i¢in kullanilan bir 1stilah halini almigtir. Miirekkepler i¢inde
is miirekkebi olarak maruf olmus siyah miirekkepse isten imal edilen miirekkebi
ifade eder. Bir¢cok maddenin isinden faydalanilarak farkli is miirekkepleri
uretilmistir. Recine, kecikili ve c¢esitli yaglardan elde edilen isler, miirekkep
yapiminda kullanilmistir. {s miirekkebinin diger ham maddeleri ise zamk (Arap

zamki) ve sudur.

Yiizlerce yildir solmadan ve bozulmadan giiniimiize ulagan is miirekkebiyle
yazilmis levha ve kitaplar, is miirekkebinin neden tercih edilmesi gerektigine dair
bize agik bir isarettir. Miirekkepgiligin, Osmanli devrinde bir sanat ve hiiner sahasi
halini almast bu konudaki bilgilerimizi artirmustir. Ozellikle nitelik olarak en iyi
miirekkebin bezir (keten tohumu) yagindan elde edilen isle yapildigina dair
kaynaklar, bize buradan tevariis etmistir. Yine bir¢ok miirekkep tarifi de kitaplarla

bize ulasmistir.

Bugiin kullanilan fabrikasyon ve kimyasal igerikli miirekkeplerin zamana ne
kadar dayanabilecegi sorusunun hdla cevaplanamamis olmasi yaninda bin sene
oncesinden c¢agimiza ayni canlilikla seslenebilen levhalar ve kitaplar; is
miirekkeplerinin yeniden giindeme getirilmesi gerektigini gostermistir. Eski tariflerin
bugiine uyarlanmasi, siirekli kullanilabilir bir hale getirilmesi diisiincesi bize bu tezin
fikrini vermistir. Ayrica isin uzmani hattatlarca ¢ok iyi bilinse de sifahi ve daginik
bilgilerden olusan is miirekkebine dair ma’limati bizzat tatbik ederek bir araya

toplamaya calismak, bize diger bir fikri dayanak olmustur.
Calismamiz {i¢ boliimde inceledik.

Birinci boliimde; miirekkep konusuna genel bir giris yaparak, miirekkebin
tarifi, tarihteki yeri ve gelisim sathalar1 iizerinde durduk. Ayrica inceleme sahamiz
olan is miirekkepleri hakkinda, kullanilan malzemeler ve kitaplarda gecen tarifler

hususunda agiklamalar yaptik.



Ikinci béliimde; is miirekkebi yapiminda ana malzeme olan ve iiretimin en
zorlu sathasini olusturan isi elde edebilmek maksadiyla yaptigimiz denemeleri, bu

konudaki geleneksel metotlarla karsilastirarak vermeye calistik.

Ugiincii  boliimde ise; tariflerin malzeme listelerini, iiretim seklini,
miirekkepleri yaparken karsilastigimiz zorluklar1 dile getirerek yaptigimiz yazma

denemeleri sonucunda niteliklerine dair elde ettigimiz verileri aktarmaya gayret ettik.

Hat sanatinin kiymetli bir unsuru olan is miirekkebini tafsilatiyla tanima, bir
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OZET
Geleneksel Yontemlerle Is Miirekkebi Yapimi ve Uygulama Sonuclari
Yunus Emre CELIK
Siileyman Demirel Universitesi,
Giizel Sanatlar Enstitiisii, Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Anasanat Dali,

Yiiksek Lisans Tezi

Yil : 2018, Sayfa: 61

Damisman : Prof Dr. Bahattin YAMAN

Karisim manasimma gelen miirekkep kelimesi, kendisiyle yazi yazilabilen
herhangi bir siviy1 ifade eden bir 1stilah olarak kullanilir. Cesitli renklerde ve
malzemelerden iiretilen miirekkepler i¢cinde isten imal edilerek siyah renkte yazmayi
saglayan miirekkeplere is miirekkebi denir. Tarih i¢inde edinilen tecriibeler, sanatsal
ve kaliteli miirekkebin neft ve bezir (keten tohumu) yagindan ¢ikarilan isten elde
edilebildigini gdstermistir. Is miirekkebinin diger temel malzemeleri ise zamk (Arap
zamki) ve sudur. Birgok is miirekkebi tarifi eski kaynaklarla gliniimiize ulagmistir.
Bugiin kullanilan kimyasal miirekkepler yerine dogal ve kalict olan is
miirekkeplerinin  kullanilabilirligini  arastirmak  calismamizin ana  eksenini
olusturmaktadir. Bunun i¢in mevcut is miirekkebi tariflerini aslina sadik kalarak
yeniden yaparak tirettigimiz miirekkeplerden edindigimiz ¢ikarimlar1 yazmaya ve bu
tarifleri gelistirmeye gayret ettik. Boylece geleneksel is miirekkebinin giiniimiizde

daha bilinir ve kullanilir olmasin1 amaglamaktayiz.

Anahtar Kelimeler: is miirekkebi, miirekkep, hat sanati, bezir yagi.



ABSTRACT
With Traditional Methods Soot Ink Production and Application Results
Yunus Emre CELIK
Suleyman Demirel University,
Institute of Fine Arts, Traditional Turkish Arts Department, Master Thesis
Year: 2018, Pages: 61
Supervisor: Prof. Dr. Bahattin YAMAN

Ink is any liquid that used for writing. Inks are produced with many colors
and methods since the invention of writing. Soot is one of the materials for use to
producing of ink. Inks produced with soot are named soot ink terminologically and
using for to write in black color. Acquired experiences in throughout history showed
the best material for to take soot are linseed oil and naphtha. Other basic materials of
soot ink are gum arabic and pure water. Many soot ink formulas have reached the
present day with old sources. It is the main axis of our thesis to be able to use the
natural and permanent soot inks instead of the chemical inks used today. For this
firstly we have tried to produce the current formulas. With the experiences of we
have made from the inks we have produced we tried to develop these recipes. Thus
we aim to make the traditional soot ink more used and known today.

Key Words: soot ink, ink, Islamic calligraphy, linseed oil.
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It.: litre
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GIRIS

Insanin en temel ihtiyaglarindan birini teskil eden iletisimin etkili bir kolu
olan yazinin varligi, insanlik tarihi kadar eskiye dayanmaktadir. Zamanin getirdigi
sartlara gore yazma fiili i¢in kimi zaman kazimak, kimi zaman yontmak gibi degisik
yontemler kullanilmistir. Miirekkebin kesfi ile bu eylem kolaylasmis ve giderek
yayginlasarak yazmak, bashi basma bir bilgi ve haberlesme kaynagi olarak
belirmistir. Yaz1 hususunda oynadigi bu rolle miirekkep iiretimi ve daha iyi hale
getirilmesi i¢in gilinlimiize kadar uzanan bir slire¢ de hep var olagelmistir. Renk
verici malzemelerin karistirilmast ya da bizzat kullanimi ile farkli miirekkep
tecriibeleri edinilmis, bunlar iginde en iyi sonucu isten elde edilen miirekkeplerin
verdigi anlagilmistir. Regine ya da farkli bitkisel yaglarin yakilmasi ile elde edilen
isin; hayvani ya da bitkisel zamk ve su ile karistirilmasi sonucu farkl kiiltiirlerde
farkli ustllerle is miirekkepleri tiretilmistir. Kurdugu ytliksek medeniyetle Osmanli’da
da basta Islam sanatlarinin gdzdesi olan hat sanatinda kullanilmak {izere is
miirekkepleri iiretilmis, miirekkepgilik basli basina bir sanat halini almistir. Bir¢ok
hattat ve miirekkep {ireticisinin deneyip uyguladigi is miirekkebi tarifleri yazili
kaynaklarla giintimiize de tasinmistir. Bu kaynaklar ¢ergevesinde 114K288 numarali
TUBITAK projesi yapilarak miirekkep tariflerinin giiniimiiz sartlarinda iiretimi
denenmistir. Tezimiz esnasinda bu uygulamalar, malzeme oranlari iizerinde oynamak
ya da malzeme -eksiltmek yollariyla detaylandirilmaya calisilmistir. Bdylece
tezimizin konusu; baslangigta mezkir projede gegen is miirekkebi tariflerinden iyi
sonug verenler lizerinde daha detayli bir uygulama ve arastirma yaparak malzeme
oranlarim1 belirlemek ve giiniimiizde kullanilabilirligini sorgulamak olmustur.
Ardindan Ugur Derman’in Hattat Necmettin Okyay’dan naklettigi {izere en sade
miirekkebin, yani yalniz is, zamk mahlilii ve sudan olusan miirekkebin en iyi sonucu
verdigi bilgisi dogrultusunda bu sade miirekkep temel alinarak eski tariflerle
karsilagtirmalart yapilmistir. Boylece amacimiz bir yandan da hem en sade tarifin
kalitesini arastirmak hem de farkli malzeme isleriyle de denemeler yaparak kolay ve

kaliteli miirekkep tiretimine cevap aramak olmustur.

Arastirma ve deneylerimizde, malzeme Olgiilerinin muallak bilgisi ile yine
malzemelerin bugiiniin sartlarinda halis olarak elde edilebilmesinin zorlugu bazi

sorunlar teskil etmistir. Malzeme isimlerinin eski ifadelerle verilmesi; bitkileri



bulmay1 zorlastirmis, bugiin bu {riinlere karsilik gelecek malzemelerin katkili
olabilmesi gibi tehlikeler deneylerde ¢ok titiz olmay1 gerektirmistir. Bir diger zorluk
ise is elde etmede karsimiza ¢ikmistir. Bezir (keten tohumu) yagim1 dogal olarak
bulmay1 basarsak da ¢ok zor is veren bir malzeme oldugu i¢in tezde en biiylik sorun

is elde etmede yasanmuistir.

Bugiine ulasan, bildigimiz on bir is miirekkebi tarifinde gegen oOlgiileri tam
olarak belirlemek, bu malzemelerde sadelestirme denemeleri yaparak geleneksel
miirekkeplerin bugiin {iretilip kullanilabilir oldugunu tecriibe etmek, tezimizin
baslica amacini teskil etmektedir. Tariflerin karmasik goriinen anlatim tisluplar ve
baz1 malzemelerin ne miktarda kullanilacaginin sdylenmemesi, tarifleri uygularken
kaliteyi bozacak sorunlar olusturabilecegi i¢in ilk dnce bu miktarlar1 belirlemeye
calistik. Daha sonra birebir uygulama yaparak dnce asil liretimi goérdiik ve bundan
bugiin nasil daha kolay bir iiretim saglanabilecegini arastirdik. Boylece dogalligi
bozmadan teknolojinin miirekkep iiretimindeki roliinii sorguladik. Bir diger
amacimiz da ii¢ ana malzeme (is-zamk-su) disindaki birgok malzemenin ne ise

yaradigini ve gerekliligini tespit etmeye ¢alismak olmustur.

Bilindigi lizere gilinlimiizde ¢ogunlugu ithal olan ve kimyasal 6zellikleri
baskin fabrikasyon miirekkepler kullanilmaktadir. Bu miirekkeplerin zamana ne
kadar dayanacagi hald bilinmemektedir. Calismamizin 6nemi, en az bin senedir
varligini siirdiirmekle bu muglakligi ortadan kaldiracak is miirekkeplerinin bugiine
tasinmasina ve yaygin olarak kullamminin saglanmasina verecedi katkidir. Is
miirekkepleri elbette hattatlarca bilinen ve kullanilan bir yontemse de tamamen
kisisel tecriibelere, bazi kaynaklarin kiigiikk kisimlarin1 kaplayan bilgilere
dayanmaktadir. Arastirmamiz, bu daginik bilgiyi bir araya toplayarak konuya dair

biitlin halinde bir kaynak olacagi i¢in de ayr1 bir 6nemi haizdir.

Tezimizin konu sinirlandirmasi, tarif segiminde gerceklestirilmistir. Oncelikle
projede (Yaman, 2017, 114K288) gegen verimli tarifler segilmistir. Burada tekrar bir
sinirlama yaparak bahsettigimiz on bir is miirekkebi tarifinden sadece bezir igerenler
almmustir. Boylece neft ile yapilan iki tarif konumuz disinda kalmustir. Tarifleri
okuduktan sonra, liretimi ¢ok uzun vakit alan iki tarif de hem tez iiretimi hem de

bugiine uyarlanmasindaki zorluk dolayisi ile elenmistir. Kalan tariflerden malzeme,



zaman ve iretim sekli itibariyle en uygun ve iyi sonu¢ vermeye yatkin bes tarif
secilerek tretimleri gergeklestirilerek sonuglar1 karsilagtinlmistir. Ayrica kolay is
verecegini distiindigiimiiz gazyagi, lastik ve plastik gibi malzemelerin isleri de

denemelerimize dahil edilmistir.

Tarih boyunca miirekkep tiireten ve miirekkeplerle daim igli disli olan
hattatlarin tecriibeleri dogrultusunda en iyi miirekkep tarifinin en sade olan; yalniz is,
zamk ve sudan olusan miirekkep olduguna dair bir varsayim bulunmaktadir. Bu
varsayima dayanarak, once kitabi tarifler {iretilmis ve sonuglar1 karsilastirilmistir.
Ardindan en saf ve iyi miirekkep addedilen tarifi farkli malzeme isleriyle de istihsal
ederek oOnceki verilerle karsilastirmak yoluyla bu varsayimm dogrulugu da

arastirilarak tezimiz tamamlanmaya calisilmistir.



I. BOLUM
1. IS MUREKKEBININ TANIMI ve GELENEKSEL SANATTAKI YERI
1.1. Miirekkebin Tanimi

Arapca’da midad ve hibr, Fars¢a’da siyahi, zekab ve ziikalab olarak anilan
miirekkep, sozliikte karisim, iki veya daha ¢ok maddenin karigimindan hasil olan
madde demektir (Yazir, 1981: 151; Derman, 2006: 46; Devellioglu, 2010: 857). Ozel
isim olarak birka¢ maddenin karisimindan elde edilerek yazi yazmaya yarayan sivi
demek olup arastirma konumuza esas miirekkep de budur. Temelde is, zamk ve su
olmak {lizere farkli uygulamalarda birlikte kullanilan sair malzemelerin birbirine
karigtirilmasindan elde edilmesinden dolayr miirekkep tanimina haiz olmustur.
Ancak zamanla kendisiyle yazi yazilabilen, karisim olmasa dahi her tiirlii siv1 igin

miirekkep ismini kullanmak adet halini almistir (Yazir, 1981: 151).

Miirekkep, asil manada siyah miirekkebi temsil ettigi i¢in diger tiirleri belli
etmek adina basma yapildigi maddenin ismini ya da hususiyetini gosteren isimler
almistir: Lal (kirmizi1) miirekkep, zirnik miirekkebi, altin miirekkep, beyaz miirekkep
gibi. Miirekkebin menseini belirtmek igin de Tiirk miirekkebi, Iran miirekkebi,
Avrupa miirekkebi gibi isimler almaktadir (Yazir, 1981: 151). Miirekkep ifadesi ile
ilk hatira gelen siyah miirekkep, Tiirk-islam geleneginde isten elde edilen miirekkebe

tekabiil etmektedir.

Is miirekkebinin yapis1 ve hususiyeti, is parcaciklarinin zamk yardimi ile
erimeden su iistiinde kalmasi sistemine dayanir. Boylece aharli kagida yazildig: vakit
yiizeyde kalan is, hem silip kazimaya ve hatta yalamaya imkan verir hem de yazinin
canli gorlinmesini saglar. Cok okuyup yazmis kimseler i¢in sdylenen “miirekkep
yalamis” tabirinin kaynagi da is miirekkebinin bu hususiyetidir (Derman, 2006: 47,
Derman, 2017: 36).

1.2. Tarihte Miirekkep

Yazinin baglangici ile tarihin ibtidasi birbirine paralel kabul edilmektedir.
Cizme, kazima yollar1 ile ortaya ¢ikan ilk yazim Orneklerinin ardindan, yapilan
muameleyi kolaylagtirmak i¢in yeni buluslar yapilmis olmasi muhakkaktir.

Miirekkep de yaz1 kadar eski bir yazma araci olarak karsimiza ¢ikar.



Yiizyillar boyunca miirekkep olarak hayvani zamk, is ve suyun iyice ezilerek
karigtirlmasindan mamul siyah rengin kullanildig: bilinmektedir. Zamanimiza ulagan
yazil1 belgeler, milattan 6nce Akdeniz ve Anadolu ¢evresindeki farkl kiiltiirlerde is
miirekkebinin yaygin bicimde yapildigini gostermektedir (Derman, 2006: 46).
Akdeniz’de bolca mevcut miirekkep baligmin sivisinin da yazmada kullanildig

bilinmektedir (Demiris, 2002: 21).

Miirekkep kullaniminda en eski bulgular M.O. 2500 yillarma dayanan Misir
ve Cin kaynaklarina aittir. Eski Misir mezarlarinda, siyah ve kirmizi miirekkeple
yazilmis papiriislere rastlanmigtir (Yaman, 2002: 283). Bununla birlikte siyah Cin
miirekkebinin de yine M.O. 2500°den bu yana kullanildig1 bilinmektedir (Derman,
2006: 46). Pompei harabelerinde bulunan yazilar da ¢ok iyi miirekkeplerle
yazilmistir (Asim, 2012: 81).

[Ik rastlanan Ornekleriyle birlikte farkli medeniyetlerde kullanilan
miirekkepler arasinda, kullanilan malzeme ve oranlar arasinda farklar goriilmektedir.
Kaynaklarda %75 is ve %25 zamk kullanilan siyah miirekkeplerin basit bir sekilde
kandil ve c¢ira isinden elde edildigi gegmektedir. Cin miirekkebi ise iki kisim regine
isiyle on iki kisim zamk ve bir kisim ‘“kalkanthos” (bakirgigegi)’tan elde
edilmekteydi (Derman, 2006: 46).

Tiirklerde, Orta Asya Medeniyeti’nden itibaren miirekkep kullanimina
rastlanmaktadir (Yaman, 2002: 283). Miirekkep, sark medeniyetinde Miisliimanlar
tarafindan da hak ettigi ehemmiyeti gérmiis, hususiyetle Osmanlilar devrine
gelindiginde miirekkepcilik sanat dallarindan biri haline gelmistir (Aktan, 1988:
234). Evliya Celebi Seyahatnime’de Istanbul civarinda kirk miirekkep diikkam
bulundugunu ve 65 kisinin bu isle mesgul oldugunu sdylemektedir (Evliya Celebi,
2008: 614). Ayrica XVII. asirda saray himayesinde c¢alisan sanatkar grubu olarak
bilinen Ehl-i Hiref teskilatina dahil 24 miirekkep¢i bulunmaktadir. Ehl-i Hiref
defterlerinde bu grup “cemaat-i miirekkebciyan-1 hassa” olarak kaydedilmistir
(Yaman, 2008: 43). Osmanli’da kullanilan miirekkeplerinin ana malzemesi olarak; is,
su ve Arap zamki kullanilmis, siyah renkli miirekkeplerde kaliteli is; neft, ¢ira, kegi
kili ve bezir (keten tohumu yagi) isinden elde edilmistir. Isten elde edilen siyah

miirekkeplerle yazilan yazilarin asirlar gegmesine ragmen ilk gilinkii parlaklik ve



rengini korudugu goézlenmektedir (Binark, 1968: 149). Osmanli’da zamk ve is
oranlart; bir birim is i¢in dort birim zamk olarak belirlenmistir. Zira zamk bes kisim
olursa miirekkep parlak goriinmekle birlikte akintisi azalir. Zor yazilir hale gelir.
Zaman i¢inde pul pul dokiildiigline de rastlanir. Zamk ii¢ kisma inerse el

stiriildiigiinde yazinin dagildig: goriliir. (Derman, 2006: 46).

Miirekkep, kiiltiiriimiizde de onemli bir yer tutar. Kur’dn’da ge¢cmesi (Kehf-
109, Lokman-27) yaninda hadis-i seriflerde sehit kanina es tutulmasi, bunlar yaninda
I[slam’in ilime verdigi deger dolayis1 ile miirekkep ayri bir kutsiyet kazanmistir

(Eriinsal, 2018: 269-270).
1.3. is Miirekkebinin Genel Muhtevas:

Temel olarak is, zamk ve su karisimindan olusan is miirekkebinde, kullanilan
is ve zamkin cinsi ile birlikte bunlarla beraber karstirilan birgok malzemeye
rastlanmaktadir. Is icin eski medeniyetlerde kandil ve cira isi ile regine isi

kullanilmig; zamk i¢in ise hayvani zamklardan yararlanilmistir.

Orta Asya’da is icin kec¢i kili ve neft yagi kullanilmis, zaman i¢inde siiren
aragtirmalarla bal mumu, gaz yagi, ¢ira, zeytinyagi, ban (Hint yagi bitkisi) yagi,
menekse yagi ve bezir (keten tohumu) yagi, is elde etmek igin kullanilmistir. Bunlar
icinde en kaliteli olanlar neft ve bezir yagi olup diger malzemelerden elde edilen

isler, adi miirekkeplerde kullanilir olmustur (Derman, 2006: 46).

Osmanli ile bir sanat haline gelen miirekkepgilik i¢in zamk olarak Arap zamki
kullanilmistir. Bu zamkin en kalitelisi; Sudan’dan gelen ve cellabi ismiyle maruf
zamktir (Derman, 2006:46). Su icin ise saf su, geleneksel olarak da yagmur suyu

kullanilmaktadir.

Miirekkebin esasimi teskil eden bu ii¢ malzeme disinda basta mazi olmak
tizere bir¢ok yan malzeme kullanildig goriilmektedir. Bunlardan bir kism1 kivam, bir
kismu giizel koku igin karisimlara eklenmistir. Bu malzemeler; safran, eftimun (gelin
sac1 otu), efsintin (ac1 pelin otu), nobet sekeri, sirke, jengar (bakir siilfat), zac-1
kibrisi (demir stilfat), sabr-1 siikatara (sar1 sabir), milh-i enderni (kaya tuzu, 6zel
olarak Haci1 Bektas yoresinden elde edilen kaya tuzu), lahor ¢ividi, anzerut kafuru,
okiiz kuyrugu c¢igegi, sar1 zirnik, musul mazisi, misk, sap, rastik, meyan bali, sigir

0dli, mazi suyu, nisadir, zag topragi, karaduz, demir hurdasi, sekerci boyasi ve



akiciligr saglamak ic¢in giil suyu, nar kabugu suyu, kina suyu, katir tirnagi ¢icegi
suyu, asma yapragt suyu, koruk suyu, mersin agact meyvesi suyu (ab-1 as) gibi

malzemeler kullamlmistir (Derman, 2006: 46).
1.4. is Miirekkebinin Geleneksel Sanattaki Yeri

Is miirekkebi, kalem ve kagitla birlikte hat sanatiin ana malzemelerinden
biridir. Fakat sadece hat sanatinda kullanilmayip tezhip, ¢ini gibi diger geleneksel
sanatlarda da kendine yer bulmustur. Is miirekkebinin parlak siyah rengi ve
dayanikliligi sebebiyle bu sanatlarda da tercihen motif tahrirlerinde kullanildig

gorilmistir.
1.5. Kaynaklarda Is Miirekkebi Tarifleri

Is miirekkebi yapimiyla ilgili tarif ve formiiller, kitaplar aracihifi ile
giniimiize kadar ulasmustir. Giilzar-1 Savab, Tdrih-i Kavaid-i Hiisn-i Hat, Hat ve
Hattatan ve Mecmud-i Miirekkeb ve Ahar isimli yazma eserlerde agik anlatimlar ve
malzeme listeleri ile bu tarifler anlatilmaktadir. Bu tariflerden toplam on bir tanesi
isten {retilen siyah mirekkeplerdir. Tarifler anlatim yoniinden farkliliklar
icermektedir. Kiminde malzeme listesi Ol¢iileriyle verilmisken kiminde yalniz
isimleri zikredilmistir. Bahsedilen is miirekkebi tarifleri, yalniz bezir isi ile olmayip,
neft isinden tiretilen tarifleri de muhtevidir. Bunlar ise bezir yagi isinden mamul
tarifleri tezimize konu ettigimiz i¢in konu dis1 kalmistir. Tarifleri; sadece bezir
isinden lretilenler, iiretim siireci daha kisa olanlar ve geleneksel yonteme daha yakin

olanlarla kisitlayarak kaynaklardan yalniz bes tarifi tezimize dahil ettik.



II. BOLUM
2. IS CIKARMA YONTEMLERI

Is miirekkeplerinin ana malzemesi ve renk vericisi olan isin elde edilmesi igin
tarih i¢inde bir kistm yontemler denenmistir. Bu is i¢in firinlar yapilmis, bir meslek
olarak icracilar1 bulunmustur. Osmanli devrinde de sehir dislarinda kurulan
firinlardan is elde eden esnaflar vardir. Bu meslegi siirdiirenlerin ishaneleri, Egrikap1
semtinde, Tekfur Sarayi’ndaydi (Derman, 2006:46). Bununla birlikte camilerde
yakilan kandillerden ¢ikan isin, cami tezyindtini bozmamasi i¢in bir hava
sirkiilasyonu sistemi icat edilerek toplanmasini saglayan menfezler kurulmustur.
Siileymaniye Camii’nde bugiin hala mevcut bulunan bu sistemle cami iginde yanan
kandillerden ¢ikan is, bu menfezlerde toplanmistir. Ancak buradaki islerden sadece
adi miirekkep {iretilmis olup sanat miirekkepleri i¢in yine bu iste uzman kisilerce
bezir ve neft gibi kaliteli is veren malzemelerden elde edilen is kullaniimistir
(Derman, 2006:46; Sapolyo, 1991:10, 11). Bu esnaf ve firinlar disinda hattatlarin

kendi denedikleri yontemler ve kitaplarda gecen is alma usullerine de rastlamaktayiz.

e v “; | \ (‘ :
Sekil 2: s menfezlerine acilan pencereler ve is odasindan bir goriiniim
(http://www tarihiistanbul.com, [12.11.2017])



2.1. Geleneksel ve Denenmis Yontemler

Giilzar-1 Savab’in 93. sayfasinda bahsedildigi sekliyle bir is ¢ikarma yontemi

su sekildedir:

100 dirhem (327 gr.) halis keten tohumu (bezir) yag: toprak canaklar i¢ine
doldurulur. Mezkir g¢anaklar riizgar almayan bir yerde agizlarina kadar topraga
gomiiliir. Ustlerine ser¢e parmag kalmh@mnda fitiller yerlestirilir ve yakalr.
Uzerlerine ikinci bir ¢anak daha kapatarak bir siire beklenir. Ustteki canaklara
tutunan is yanmadan c¢anak kaldirilir ve bir kus tiiyli yardimi ile bir yere toplanir. Bu
sekilde devam ederek yag bitene kadar is ¢ikarilir. Daha sonra ¢ikan is kagit igine
sarilarak hamur i¢inde pisirilir. Boylece sertligi ve yagi da giderilmis olur (Nefeszade

Ibrahim, 1938: 93, Derman 2006: 46).

Bir diger is ¢ikarma yontemi de Giilzar-1 Savab’da anlatilana benzeyen ancak
hat sanatim mesk ettigim hocam Hattat Hiiseyin OKSUZ’{in kendi ydntemidir.
Burada da halis bezir yag1 riizgarsiz kapali bir ortamda bir tabak igine konulur.
Tabagin kenarina bir fitil yerlestirilir. Fitil yanarken iistiine bir cam tutulur ki ¢ikan is
yiikselerek cam yiizeyinde toplanir. Ardindan bu isler siipiiriilerek bir yerde

muhafaza edilir ve gerektiginde miirekkep yapiminda kullanilir (Oksiiz 2017).

Bezir yagi; verdigi is, renk ve kivam agisindan ¢ok kaliteli olmakla birlikte
olduk¢a zor is veren bir malzemedir. Is ¢ikarmadaki zorluklari yenebilir miyiz
diisiincesiyle ve kitabi tarifin zahmetli olusundan dolay1 geleneksel ve iyi sonug
vermis unsurlart da devam ettirerek is ¢ikarmada tedrici olarak bazi denemelere
girigilmistir.

2.2. Tez Esnasinda Denedigimiz Yontemler

Is alma, miirekkep yapiminin en zahmetli merhalesini teskil etmektedir. Is
almak icin eski yontemler yerine daha pratik ve is zayiatini daha aza indirmeye

yonelik yontemler lizerinde tarafimizca bazi ¢caligmalar yapilmastir.

Is almak igin ilk kullandigimiz usul, 114K288 numarali projede de kullanilan
bir sobanin plaka sistemi ile yeniden diizenlendigi sistem olmustur (Sekil 2). En alta
koyulan yag haznesi ve fitilin hemen tizerinde katlar halinde yerlestirilen plakalarin

kademe kademe isi tutmas1 amag¢lanmistir. Bu yontemde, isin kalitesini ciddi oranda



diistiren bir kisim menfi durumlarla karsilagilmistir. Bunlardan baslicalari; meydana
gelen isin toplanmasindaki zorluk, is kaybindaki yogunluk ve isin yanarak
bozulmaya ugramasi, hatta komiirlesmesidir. Bu sekildeki yanmayi ortadan
kaldirmak igin plakalar fitilden uzaklastirilmis fakat; bu sefer toplanan is miktar
azalmakla birlikte soba duvarlarina yapisma artmistir. Soba duvarlarinda biriken isin
saglikli olarak toplanmasi oldukca zor olmaktadir. Bunun iizerine ayn1 soba iizerinde
yeni denemeler yaparak hem verim artirllmaya hem de is toplama islemi

kolaylastirilmaya ¢alisilmstir.

Sekil 3: is toplamada kullanilan soba (Celik, 2017)

Ayni soba iizerinde denenen ikinci yontemle biraz da geleneksel yontemlere
yaklasmak amaglanmistir. Bunun i¢in isin yanmasina sebep olmasindan dolay1 yag
haznesi en alttan alinarak yukaridaki bir noktaya tasimistir. isin toplanacag: alan
olarak da once c¢ini bir tabak sobanin {ist kapagini ¢ikarilarak yerine yerlestirilmistir.
Bu yontemle is almak kolaylasmis ve yanma aza indirgenmistir. Ancak 1siya
dayanamayan ¢ini tabagin catlamasi lizerine borcam bir tepsi bu is i¢in kullanilmistir.
Bu islem, cam yardimiyla fitili siirekli kontrol altinda tutmay1 da saglamistir. Camla
birlikte birim zamanda ¢ikan isi artirmak igin fitil sayist da artirilmig, dorde

cikarilmistir (Sekil 4).
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Sekil 4: Dort fitil ve cam kapak ile denedigimiz yontem ve sonucu (Celik, 2017)

Bu yontemle isin yanma orani azalmis fakat sobanin biiyiik bacasi disariya
verdigi miktarla ikinci bir sorun meydana getirmistir. Yine de isin kalitesinde ciddi
bir artma tespit edilmistir. Bu asamada daha iyi bir yontem ne olabilir diye
diisiinmeye devam ederek sonucunda yeni bir soba iizerine plan ¢izimleri yapmaya
ve gelistirmelere girisildi. Yeni yapilacak bu sobanin yapim malzemesi olarak
geleneksel tariflerle iliskili olmasi dolayisiyla ve 1siya dayanikliligi bakimindan
seramikte karar kilmmstir. Ayrica hat hocam Hattat Hiiseyin OKSUZ’iin anlatimlar
dogrultusunda camin saglikli bir sekilde is toplamaya miisaade etmesinden Otiiri;
sobanin istlinii cam bir kapakla ortme fikri de plana dahil edildi. Dort fitille
aldigimiz netice dolayis1 ile bu 6zelligi de biinyesinde barindirmasi, iistelik daha
kullanish ve genis bir yag haznesine sahip olmasi yolunda ¢izimler ve planlar
gelistirildi.

Bu planlar dogrultusunda seramik &gretim elemanlart Ogr. Gor. Bilgehan
KAYA ve Ars. Gor. Aysen CAM’n destekleriyle samotlu seramik ¢amuru ile yeni
soba yapildi. Yapimi biten soba yaklasik iki hafta kurumaya birakildiktan sonra
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firina verilerek ilk asama pisirmesi gerceklestirilmistir. Ardindan sirlayarak tekrar

firmlanmis ve soba yanmaya hazir hale gelmistir (Sekil 5, 6).

Sekil 5: Seramik sobanin yapim asamalan (Celik, 2017)

Sekil 6: Sirlanarak firinlanan sobanin son hali (Celik, 2017)

Yanmaya hazir hale gelen sobanin ilk yakma islemi i¢in haznesi bezir (keten

tohumu) yagi ile dolduruldu. Daha 6nce yagi biraz emmesi igin bir miktar yag ig¢inde
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beklettigimiz dort fitil, fitil deliklerine yerlestirildi ve yag haznesinin kapagi
kapatildi. Son olarak fitiller ateslenerek Once govde kismi yerlestirildi ve cam

kapakla tlizeri ortiildii (Sekil 7).

Sekil 7: Sobanin yakmaya hazirlanmasi (Celik, 2017)

Seramik sobayi ilk defa yakmanin ardindan metal soba ile aralarinda bir kisim
farklar tespit edilmistir. Onceden tek fitilin ¢ok fazla zaman israfina sebep oldugu
zaten gorlilmiistii. Yeni sistemde dort fitili muhtevi olacak surette gelistirilen kapak,
vakit zayiatin1 indirgemistir. Metal sobanin biiyiik baca deligi yerine agilan altta iki,
tistte dort kiiciik delik; hava akimini saglamakla birlikte kagcagi azaltmistir. Ayrica is
toplama alaninin oldukg¢a kiigiik olmasi (25x14 cm.) iki fayday1r beraberinde
getirmistir: Biriken isi toplamak oldukg¢a kolaylasmis ve darlik; isin tutunacagi daha
rahat bir alan olusturmustur. Kapak olarak kullanilan cam (borcam) tepsi, yine is
toplamay1 kolaylastirmakla birlikte sobanin i¢ini gdstermesi ile takibini
kolaylagtirmistir. Son olarak ise metal sobayla yaklasik dort saat yakma sonucu
ulasilan is miktar1, bu diizenekte kirk bes dk. ile bir saatte saglanmistir. Biriken isi
almanin kolaylasmasi, hizli sekilde birka¢ tur yakma iglemini seri hale getirmistir.
Metal sobanin plaka sisteminde sik¢a karsilastigimiz isin yanmasi, seramik sobada

tamamen ortadan kalkmistir. Bir diger onemli nokta ise biriken isin toplanmasi
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isleminde goriilmektedir. Metal sobanin genis ve karmasik ortaminin izin vermedigi
bir yontem olarak eski tariflerde gecen kus tiiyli ile is toplama, seramik sobanin
sundugu rahatlik neticesi uygulama alan1 bulmustur. Kazima yontemine gore kus

tiyll kullanmanin hem toplanan iste bir miktar zayiati engelledigi hem de isin

kalitesini topaklanmay1 engelleyerek artirdig tespit edilmistir (Sekil 8).

Sekil 8: Sobanin yakilarak is toplanmasi (Celik, 2017)

Denenen bu yontemler nispeten daha siiratli ve az zahmetle is almayi
saglamistir ancak miktar olarak sikintilar1 fazlaca ortadan kaldirmamistir. En basta
bahsedilen ve yorucu olan geleneksel yontemle yapilan deneme, bu usuliin yeni bir

sistem icat edilene kadar hala is toplamanin en iyi yolu oldugunu gostermistir.

Bu yontemin denemesi hava sirkiilasyonu olmayan bir odada, bir gaz lambasi
yardimiyla gergeklestirildi. Cam kismui ¢ikarilan lambanin haznesi, bezir yag ile
dolduruldu. Uzerine tutulan cam igin 1stya dayaniklilig: sebebiyle yine borcam bir
tepsi kullanildi. Bu yontemde fitil yanarken cam, alevin bir ka¢ santimetre {izerinden
tutulmaktadir. Ancak buradaki piif noktasi, isin yanmamasi i¢in camin stirekli
hareket ettirilerek alev lizerinde gezdirilmesidir. Bu sekilde neredeyse higbir is
kacagi olmadan bir odada is toplamak miimkiindiir. Siirekli bir ugras ve kontrol
gerektirdigi i¢in yorucu ancak sonug itibariyle oldukga verimli bir usul olarak
goriilmiistiir (Sekil 9). Denedigimiz yontemler iginde kagak olmamasindan dolayi is
miktar1 yoniinden en iyi yolun lamba oldugunu, bununla birlikte bir miktar zayiat

olmasina karsilik en zahmetsizinin de seramik soba oldugu goriilmiistiir.

14



Sekil 9: Lamba ile is alinmasi (Celik, 2017)

Bezir yagi, renk yoniinden oldukca siyah renkli ve yagli goriiniimlii bir is
vermektedir. Ancak verdigi is miktar1 ¢ok azdir. Oncelikle az miktarda is elde
etmemizin sebebini anlayamayarak bahsettigimiz is alma yontemlerinde tekrar tekrar
denemeler yapilmis ancak nihayetinde sorunun yagdan kaynakli oldugu anlagilmistir.
Konuyla hemhal kisilere! damsildiginda ise bunun gayet tabii bir hal oldugunu ve
durumun halis bezir yagimin dogasindan kaynaklandigini séylemislerdir. 1,5 It. bezir

yagindan yaklasik 11 gr. is elde edilebilmistir.

Is almayr denedigimiz diger malzemeler olan gazyag:, plastik, mum, ¢ira ve
lastikten nispeten daha fazla is elde edilse de gazyagi ¢ok yanici oldugu icin tehlike
arzetmekte, mum, ¢ira ve plastik isinin kalitesi ise diisiik olmaktadir. Lastik, uygun
bir ortam oldugu stirece koyu renkli ve yogun is vermektedir. Giiniimiizde yaglardan
is almanin zorluklar1 dolayisi ile lastik is i¢in en ¢ok bagvurulan maddedir. Bunun
disinda boya firmalarinin kullandig1 ve Printex adi verilen kimyasal karbonun da
miirekkep iiretiminde kullanilabildigini yine Hattat Dr. Ogr. Uyesi Hiiseyin
OKSUZ’den 6grenmekteyiz (Oksiiz, 2017).

! Hattat Dr. Ogr. Uyesi Hiiseyin OKSUZ ve Hattat Ogr. Gér. Adem SAKAL
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Tez esnasinda elde edilen bezir isi, projede (Yaman, 2017) kullanilan is ve
lastik isinden mamul miirekkeplerden esit miktarda su icine birer damla damlatilarak
yapilan gozlem sonucunda tez esnasinda alinan bezir isinin renk koyulugu ve
yayildig1 alanla isin kalitesi bir baska agidan ortaya koyulmustur. Ikinci sirada lastik
isi gelmektedir. O da bezirden sonra iyi bir renk ve yayilim gostermistir. Projede

(Yaman, 2017) kullanilan is ise olduk¢a acik kalmis ve yeterli bir yayilim

gostermemistir (Sekil 9).

Sekil 9: Islerin su i¢cindeki tepkilerinin karsilastirilmasi (Sagdan sf(‘)'la: Bezir isi, prje isi, lastik
isi) (Celik, 2018)

Isin yagli olmasindan dolayr suyla karigmasi zor olacag icin Giilzdr-1
Savab’da bahsedildigi lizere bir kagida sararak hamur i¢inde pisirilerek kullanilmasi
gerekmektedir. Bunun i¢in elde ettigimiz is bu bilgi dahilinde pisirilmistir. Boylece

yagindan arindirilmis olan is kullanima hazir hale gelmistir (Sekil 10).

Sekil 10: isin hamur icinde pisirilmesi (Celik, 2017)
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III. BOLUM

3. GELENEKSEL YONTEMLERLE iS MUREKKEBI YAPIMI ve
UYGULAMA SONUCLARI

Is miirekkebi; asirlar boyu 1518a, neme ve sicaklifa dayanabilmesi ve siyahin
en giizel tonunu sunmas: sebebiyle Tiirk-Islam geleneksel sanatlarinda ve bilhassa
hat sanatinda daima tercih edilegelmistir. Ana malzeme olarak isten ve kaliteli
olmasi bakimindan bezir (keten tohumu yagi) ve neft yaglarinin islerinden
faydalanilarak iiretilen bu miirekkeplerin tarifleri; Kitaplarla ve usta-¢irak gelenegini

hala siirdiiren hat sanati ile de sifahen gliniimiize kadar ulagmistir.

Bu tarifler i¢inden 114K288 numarali TUBITAK projesinde iyi sonug veren
ve bezir isi ile iiretilen miirekkepleri tercih ederek tarife miimkiin oldugunca riayetle
yeniden imal denemeleri yapilmistir. Tarifler; SIM 1 (Siyah Is Miirekkebi 1), SIM 2

seklinde kodlanarak verilmistir.
3.1. SIM 1 Deneme ve Sonuclar
3.1.1. Tarifin Esas Alinan Kaynaktaki Anlatinm

Tarifin Giilzdr-1 Savab’da gegen malzeme listesi, malzeme isimleri disinda
yalniz zamk ve isin birbirine oranlarin1 vermektedir. Bununla birlikte detayli bir

anlatimla icrasini oldukca kolaylastirmaktadir.

Giilzdr-1 Savab’in 94. sayfasinda gecen tarifte; is (dade), islatilmis ve
stiziilmiis bal kivaminda ve kullanilan isin on kati miktarda zamk-1 Arabi (Arap
zamki), su, nar kabugu, mazi, zac-1 Kibrisi (bakir siilfat), demir hurdasi, giil suyu
(giillab), safran (zagferan), mersin agact yemisi suyu (&b-1 as) kullanilmigtir
(Nefeszade Ibrahim, 1938: 94). Miirekkebin yapimu ise su sekilde anlatilmaktadr:

On dude mikdari 1slanmis ve siiziilmiis asel kivaminda zamki arabi
ile zikrolunan dudeyi havan i¢ine koyalar. Mazi suyun ve nar kabi
suyun ve zaci kibrisi suyun bir yere cem’edib bir mikdar demir
hurdesiyle mithkem kaynatalar ta ki miirekkeb gibi serbet ola. Ol
serbet ile havanda olan dude ve zamki tedric ile bir hafta mikdar

sahkedeler.
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Badehu giilab ve zagferan ve abi as haltedip siizeler, bir sise igine

koyub hifzedeler, gayet ala midad ola. Nitekim niishai siyahii

Yakutta denilmistir (Nefeszade ibrahim, 1938: 94).

Tarifi sadelestirdigimizde; kullanilan isin on kati miktarinda islatilmis ve

stiziilmiis bal kivaminda Arap zamki, isle birlikte havana konur. Mazi suyu, nar

kabugu suyu ve zac-1 Kibrisi (bakir siilfat) suyu bir kapta birlestirilerek bir miktar

demir hurdasi ile miirekkep gibi serbet oluncaya dek iyice kaynatilir. Hazirlanan

serbet ile havandaki is ve zamk tedricen bir hafta boyu ezilir. Ayr1 bir yerde giil suyu,

safran ve mersin agact yemisi suyu karistirilarak siiziiliir ve bir sise iginde saklanir

(Nefeszade ibrahim, 1938: 94).

3.1.2. Malzeme Listesi ve Yapim Safhalar

Ustteki sarih anlatim ve malzeme listesi 1s1ginda miirekkep yapilmaya

baslanmistir. Bunun i¢in malzeme listesi asagidaki gibidir:

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Is 15qr. Arap Zamki 15gr.
Nar Kabugu 12,5r. Zac-1 Kibrist 12,5 gr.
Mazi 12,5¢r. Demir Hurdas1 39gr.
Safran 0,3 qr. Giil Suyu -
Mersin Agaci Yemisi 24r. Saf (Distile) Su -

Sekil 11: Is, Arap zamki ve kuru nar kabugu (Celik, 2017)
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Sekil 12: Zac-1 Kibrisi, mazi ve demir hurdas: (Celik, 2017)

Evvela 15 gr. Arap zamkina; zamkin sadece 1slanacagl miktarda, Havan Ilag
ve Kimya’ya ait saf (distile) su ilave ederek erimeye birakildi. Ardindan nar kabugu,
zac-1 Kibrisi ve mazi, tarifte belirtildigi sekilde kaynatilarak sular1 karigtirildi.
Buradaki su miktarlar1 ¢ok énemli olmayip kullanilan malzemenin ¢oziilecegi, ayni
zamanda Oziinii de koruyabilecegi miktarda olmalidir. Bu niyetle 12,5 gr. nar
kabugu, 76,5 gr. su ile ve 12,5 gr. mazi, 40 gr. su ile beser dakika kaynatildi. 40,5 gr.
nar kabugu suyu ile 17,60 gr. mazi suyu elde edildi. 12,5 gr. zac-1 Kibrisi ise
kaynatilmayip 35,5 gr. su ile eritildi. Nihayetinde 47,60 gr. zac-1 Kibrisi suyu elde
edildi (Sekil 12). Bu ii¢ su, birbirine karistirildi. Oncesinde sarimsi renklerde olan
sular bir araya getirilince koyu lacivert bir sivi olusmustur. Bunun sebebinin; zac ile
mazi suyunun birlestiginde bir tepkime olusturmalarindan kaynaklandigr hususi
denemelerimizle gorilmiistir. Bu durum da aklimiza is miirekkeplerinde zac-1
Kibrisi ile birlikte mazimnin bulunmasinin, bu iki malzemenin miirekkebin rengini

koyulastirmak i¢in kullanildigini getirmistir.
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Sekil 13: Soldan saga; Maz suyu, nar kabugu suyu, zic-1 Kibrisi suyu (Celik, 2017)

Sekil 14: Maz, nar kabugu ve zic-1
Kibrisi birlesiminden olusan sivi
(Celik, 2017)

Kanaatimizce miirekkebin yapim
mantiginda kullandigimiz mazi, zac-1 Kibrisi ve
nar kabugu miktarlari; is ve zamk oranlarina bagl
olmaylp mimkiin mertebe esit miktarlarda
kullanilarak kafi miktarda lacivert renkli karigima
yetecek kadar olmalidir. Bu sivi, miirekkebe zamk
ve isin ezilmesi esnasinda boza kivamini korumak
ve rengini koyulastirmak maksatlhi azar azar

eklenerek kullanilmalidir.

Olusan lacivert renkli sivi, ocakta demir

hurdasi olarak kullandigimiz 39 gr. ¢ivi ile birlikte

15 dakika siire ile ocakta kaynatildi. Ilk kaynamadan itibaren asir1 kdpiirme ve

kabarma gosteren sivi, kaynama devam ettikce sakinlesti ve belli bir diizeyde

kaynamaya devam etti. Neticede 54,5 gr. siv1 elde edildi.

Diger tarafta iyice eriyerek bal kivamina gelen 15 gr. Arap zamki ince bir

tiilden siiziilerek kullanima hazir hale getirildi. Havana alinan zamk iizerine 1,5 gr. is

ilave edilerek is ve zamk biitiinlesene kadar tokmakla biraz karistirildi. Onceden

hazirlanan mazi, nar kabugu ve zac-1 Kibrisi sivi karisimi; zamk ve is mahluliine

boza kivami verecek kadar eklenerek siddetli vuruslarla havanda doviilmeye

baslandi. Bundan sonra kalan s1v1 sadece havandaki karisim katilastik¢a biraz agmak

i¢in ara ara eklendi. Dévme islemi araliklarla toplamda birkag giin gergeklestirildi.
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Sekil 15: Is ve zamkin havanda kanstirilmasi (Celik, 2017)

Miirekkep icerisinde karigmayan topak gibi olusumlarin kalmadig
diisiiniildiigiinde dovme islemi de sonlandirildi. Ardindan miirekkep bir kavanoz
icine alinarak muhafaza edildi. Hazirlanan bir hokka ile yapilan yazma sathasinda

miirekkebin akigkanlik yoniinden zorladig: fark edilmistir.

Miirekkep tarifinin devaminda yer alan ab-1 as (mersin agaci yemisi suyu),
zagferan (safran) ve gililab (giil suyu)1 karistirarak bir sise icinde saklamamizi
soyleyen kisim, fikrimizce miirekkebe dahil olmayip hattatlarin hokka igindeki
miirekkep kurudukc¢a ya da koyulastik¢a icine damlatmalart i¢in hazirlanan bir
mahlildiir. Bu karigim i¢in 2 gr. mersin yemisi, 13 gr. saf (distile) su ile bes dakika
kaynatildi. Neticede 6 gr. su elde edildi. Daha sonra bu suyun {izerine 6 gr. da giil
suyu eklendi. 0,3 gr. safran, 3 gr. su i¢inde eritildi ve karisima ilave edildi. 14,6 gr.
miktarinda bir s1v1 elde edildi. Bir kavanoza alinan sividan damlalik yardimiyla tig-
dort damla hazirladigimiz SIM 1 hokkasma eklenerek karistirildi. Onceden hafif

koyu olan miirekkep boylece agilarak daha kolay yazmaya elverisli hale gelmistir.
3.1.3. Degerlendirme

Yapilan yazma denemelerinde akiskanlik hususunda biraz sikintili olmus
ancak renk olarak i1yi bir performans saglamistir. Akiciliga ket vuran sebebin yine
zamk miktarindaki fazlalik oldugunu diistinmekteyiz. Dokunuldugunda ele gelmeyen
bir yapidadir. Ancak bunlar ilk izlenimlerken yedi ay gilin 15181 testine maruz
birakilan miirekkep higbir solma gdstermemis, buna karsilik zaman iginde pul pul
dokiilmiis, ylizeyden dokunma ve iiflemeyle tamamen kalkacak bir hale gelmistir.
Ayrica kavanozda herhangi bir sekilde kiiflenmezken likali hokkaya koyuldugunda,

uzun siireli kullanilmadiginda bir miktar kiiflendigi goriilmiistir.

21



Sekil 16: STM 1 giin 15181 testi (Celik, 2017)

§ uwaa \

Sekil 17: SiM 1 akiskanhk testi (5 cm.) (Celik, 2017)

|
|
i

Sekil 18: SIM 1 ile yazilmus bir yazi (Yazi: Yunus Emre Celik,
2017)

Miirekkep; verdigi olumsuz sonuglar1 gidermek amaciyla zamk orani

azaltilarak yeniden iiretilmis ve sonuglar1 incelenmistir. Is-zamk oran1 ¥4’e indirilerek
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yapilan yeni iiretim sonucunda akiskanliginin rahatladigi goriilmiis, dokiilmenin de

ortadan kalktigina sahit olunmustur.

Sekil 19: Zamki azaltilan SIM 1’in yazma denemesi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

Tarif projede (Yaman, 2017: 12-14) SiM 1 kodu ile gegmektedir. Kaynak
olarak Gtilzdar-1 Savab’in TSMK, Hazine, nr 1292’de bulunan niishasi kullanilmastir.
Bu tarifte bazi eksikler bulunmaktadir. Oncelikle is-zamk oranindan
bahsedilmemektedir. Ayrica maz1 da yine bu tarifte gegmemektedir. Bu durumun
yazma eserde gegen, “...ve (?) suyun nar kabugu suyu ve zdac-1 Kibrist suyu bir yere
cem idiib...” kismmna dayanarak mazi ifadesinin miistensih tarafindan
unutulmasindan kaynakli oldugunu diisiinmekteyiz. Bu eksikler dolayisi ile projede
is-zamk orani yaklasik 1/13 olarak kullanilmistir. Zamkin bu denli ¢ok olmasi tez
calismamizda gordiigiimiiz lizere miirekkebin zamanla dokiilmesine yol agmalidir.
Ancak tarifin yapiminda sivi karisimi kontrolsiiz olarak bir kerede is-zamk
mahliliine eklendigi i¢in hem ezilip karigmasini zorlastirmis hem de miirekkebin
renk ve yapisini bozmustur. Ayrica tarifin ikinci kisminda yer alan ve giil suyu,
safran ve mersin agact yemisi suyundan olusan karisim, kanaatimizce miirekkep
yapiminda dogrudan kullanilan bir unsur degil, yazi yazma esnasinda hattatlarin
hokkadaki miirekkebi bir miktar inceltmek i¢in kullandiklar1 sivi niteliginde

Oolmalidir. Bu karisimin da dogrudan firetilen miirekkebe eklenmesinin, isin
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kapaticilik, zamkin ise tutuculuk ve parlaklik hususiyetini gidermis oldugu

goriilmektedir.

=3 p'.‘

|- “’ ! 3 w 4
Sekil 20: Projede iiretilen SIM 1’in yazma denemeleri (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

3.2. SIM 2 Deneme ve Sonuclar
3.2.1. Tarifin Esas Alinan Kaynaktaki Anlatimi

Giilzdar-1 Savab’in 97. sayfasinda bulunan tarifte malzemeler, miktarlar ile
belirtilmis ve yine sarih bir surette anlatilmistir. Klasik miirekkep yapimlarindan
biraz farkli bir imal safhasi iceren tarifte ezme islemi, altin ezer gibi parmakla

yapilmaktadir. Tarif, kitapta asagidaki sekildedir:

Bes dirhem (16,35 gr.) mikdar1 dudeyi (is) on dirhem (32,7 gr.)
sigir veyahud koyun 6dii ile bir tabak i¢inde altin ezer gibi halledip
(karistirip) giineste kurutalar. Badehu yine bir iki dirhem (3,27-6,54
gr.) mikdar1 zac suyu (zdc-1 Kibrisi/bakir siilfat suyu) on bes
dirnem (49,05 gr.) zamki arabi (Arap zamki) ki asel (bal) gibi
1slanmis ve ezilib siiziilmiis ola. Iki dirhem (6,54 gr.) nebat: dakik
(nobet sekeri) ile zikrolunan dudeyi iki defa kurutup yine veghi
mesruh (anlatildigr sekilde) tizere giilab (giil suyu) ile yahud hal
(sirke) ile halletseler ala midad (miirekkep) olur (Nefeszade
[brahim, 1938: 97).
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3.2.2. Malzeme Listesi ve Yapim Safhalari

Yukaridaki anlatim ve malzeme listesi 1s18inda tarifi yaklasik 1/10 oraniyla

gerceklestirmeye ¢alistik. Bu cercevede malzeme miktarlar asagidaki gibi olmustur:

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Is 1,5q0r. Arap Zamki 4,5 gr.
Od 30r. Zac-1 Kibrisi 1qgr.
Nobet Sekeri 1qgr. Saf Su ve GiilSuyu 20 gr.

Sekil 21: Is, 6d, Arap zamki, zic-1 Kibrisi ve nébet sekeri (Celik, 2017)

Icra safthasinda; 1,5 gr. is, seramik havan igine alinarak iizerine 3 gr. &d
eklendi ve parmakla ezilmeye baslandi. Her noktasi islanarak ve topaklanma
olmadan ince bir mahliil halini alana kadar bu islem siirdiiriildii. Od ve isin tamamen
karigtigina kanaat getirilince havan, glines goren bir yere tozlanmasin diye agzi

streclenerek koyuldu. Ertesi giin tamamen kurumus karisim {izerinde ikinci sathaya

gecildi (Sekil 22).
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Sekil 22: Ezme islemi ve karisimin kuruduktan sonraki hali (Celik, 2017)

Saf su icerisinde bekletilen ve bal kivamini almis Arap zamkindan 4,5 gr.
stiziilerek havana alindi. Bir diger kapta 1 gr. zac-1 Kibrisi ve 1 gr. nobet sekeri, 20
gr. saf su ile eritildi. Zac hemen erimesine ragmen ndbet sekeri yaklasik kirk
dakikalik bir siiregte bekleyerek yavas yavas eridi. Elde edilen karisimdan 2-3 gr. da
havana eklenerek yeniden parmakla ezilmeye baslandi. Ezme islemi; kuruyan is
mahluliiniin sertlesmesi dolayisi ile biraz zorlasinca topaklart kirmak icin biraz
tokmakla doviildii ve ardindan parmakla ezmeye devam edildi. Yeniden karigim
saglandiginda havanin agz1 tekrar kapatilarak giinese koyuldu. Bu islem sathas tarif
geregi iki kere gerceklestirildi. Ikinci ezme isleminde miirekkebi agmak igin yine

hazirlanan zac ve nobet sekeri karigimindan faydalanildi (Sekil 23).

Sekil 23: Karisimin eklenmesi ile ezme islemi (Celik, 2017)
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Iki kere ezilerek kurutulan karisim, son kez distile giil suyu ile ezildi. Bunun
icin 20 gr. giil suyu kullanildi. Giil suyunun oran olarak fazlaca kullanilmasinin
sebebi, hem 6d kokusunu kirmak hem de kuruyup sertlesen karisimi agmayi
kolaylastirmaktir. Giil suyu ile iyice ezilen miirekkep, agz1 bir tiille kapatilarak

kurumaya birakildi.
3.2.3. Degerlendirme

Ezme ve kurutma islemi tamamlanan miirekkep kavanoza alindi ve hokka
hazirlandi. Bu karisimla deneme yazisit yazarken miirekkebin renk ve parlakligi iyi
olmasina ragmen, akiskanligi hususunda zorluk yasandig1 gozlenmistir. Ayrica isin
iyi ezilmedigi, elle dokunuldugunda dagildig1 goriilmiistiir. Parmakla ezme islemine
baska tarifte rastlamayisimiz, bu uygulamanin basarisiz olusunu kanitlar niteliktedir.
Dagilmay1 onlemek i¢in eklenen 2 gr. zamkin ardindan iyice karigtirilmis alti aylik
giin 15181 testinin ardindan parmakla dokunuldugunda dagilmanin ortadan kalktig

gozlenmistir.

\ * Sekil 24: SIM 2 giin 15131 testi (Celik, 2017)

SimZ

Sekil 25: SIM 2 akiskanlik testi (5 cm.) (Celik, 2017)

Miirekkebin renk hususunda sikintis1 olmayip parlakligi iyi bir seviyededir.
Bununla birlikte akicihiginda goriilen sorunu nasil  diizeltebiliriz ~ diye
diistindiigiimiizde parmakla ezmek yerine havanla ya da destisenkle ezilebilecegine
kanaat getirilmistir. Ancak bu sefer de malzeme farki disinda SIM 1°den ya da bagska
bir tariften farki kalmayacakti. Ayrica saf su gayet iyi sonuglar verirken bunun yerine
maliyet, koku gibi etkenlerden Otiiri 6d kullanmanin gereksiz olduguna kani
olunmustur. Tiim bu sebepler gbz oniine alindiginda bir sekilde yazmaya uygunsa da

bu mirekkebin {iretimine devam etmek bizce bir ayricalik dogurmayacaktir.
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Kavanozda kiiflenmeyen miirekkebin uzun siireli kullanilmadiginda hokkada

kiiflendigi goriilmiistiir.

Miirekkebe dair diisiince ve bulgularimizi temellendirmek maksadiyla 6d ve
zac-1 Kibrisiyi tariften gikararak SIM 2 yeniden iiretilmistir. Ezme yontemi olarak da
bu sefer havan tercih edilmistir. Bu dogrultuda ndbet sekeri havanda ezilerek toz
haline getirildi. Arap zamk1 da erimesi i¢in suya 1slatilarak beklemeye birakildi. 2 gr.
ise karsilik 11 gr. (1/5,5 oraninda) Arap zamki ve 1 gr. ndbet sekeri havana alindi.
Sadece bu ii¢ malzeme havanda 6nce birbirine karistirildi, ardindan bes giin siireyle
araliklarla doviildi. Cok kurudugunda {izerine az miktarda saf su ekleyerek ezmeye
devam edildi. Sonunda kavanoza alarak iizerine biraz su eklemek suretiyle ¢alkaland1
ve hokka hazirlandi. Yazma denemelerinde miirekkebin parlak, oldukca seyyal ve
renk olarak giizel bir siyah oldugu goriilmiistiir. Bu tretimin ardindan kavanozda

oldugu gibi miirekkebin hokkada da kiiflenmedigi tespit edilmistir.
Stm 1L

Sekil 26: SIM 2°nin ikinci denemesinin akiskanlik testi (7 cm.) (Celik, 2018)

Bu iiretimde noébet sekerinin miistakilen kullanimi sonucunda miirekkebe
olumlu bir etkisi olmadigi gibi miirekkebin kagit iizerine dagiliminda gdzenekler

meydana getirdigi ve hokkada kiiflenmeye yol agtig1 gozlenmistir.
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Sekil 27: SIM 2 ile yazalmus bir yazi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

Tezde uygulamasim yaptigimiz SIM 2 tarifi, projede (Yaman, 2017: 18-19),
SIM 3’e karsilik gelmektedir. Uretim safhasi hem projede hem de tezimizde aym
sekilde ilerlemektedir. Ancak iiretim esnasinda kullanilan sivi miktarlar1 dolayisi ile
sonuglar1 farklilik gostermektedir. Tezimizde zac-1 Kibrisi ve nobet sekeri sulari
ezme isleminde azar azar kullamlarak ezmeyi kolaylastirma amacgh eklenmistir.
Projede ise bir kerede eklenerek sonraki asamalarda saf su eklemesi yapilmistir. Bu
sebeple miirekkebin sivi orani artmistir. Projede makine ile ezilmesi safthasinda yine

s1v1 miktarinin artmasi sonucu miirekkep rengini ve parlakligini kaybetmistir.

A

i »
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Sekil 28: Projede iiretilen SIM 2°nin yazma denemeleri (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)
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3.3. SIM 3 Deneme ve Sonuclar
3.3.1. Tarifin Esas Alinan Kaynaktaki Anlatinu

Giilzar-1 Savab’1n 98. sayfasinda yer alan tarifte, malzeme listesi detaylari ile

verilmis, yapimi ayrintili olarak anlatilmistir.

Cigekten dokiillen enar goncalarin yirmi bes dirhem mikdar
cem’edeler ve yirmi dirhem zac ve alti dirhem anzurut ve alt1
dirhem elhac bektas tuzu ve alt1 dirhem kafur otu ve on iki dirhem
mersin yapragi ve alti dirhem gav kuyrugu ¢igegi ve yirmi dirhem
nebat ve elli dirhem mikdar1 biitiin siyah mazi. Mecmuunu bir
comlek icine koyub demir hurdesini sirke ile tabhedib badehu icine
iic dirthem giilab ile hallolunmus zagferan ve iki ¢ekirdek misk

koyalar.

Bu zikrolunan serbet ile yirmi bes mikdar1 dudeyi altmis dirhem
mikdar1 asel kivaminda siiziilmiis zamki arabi katib bir eli
nasirlanmis kimesneye sini iginde iki ii¢ gline degin miihkem

hallettireler gayet 414 ola (Nefeszade Ibrahim, 1938: 98).
3.3.2. Malzeme Listesi ve Yapim Safhalari

Tarife gore; 25 dirhem (80,175 gr.) nar goncasi, 20 dithem (64,14 gr.) zac-1
Kibrisi (bakir siilfat), 6 dirhem (19,24 gr.) anzerut, 6 dirhem (19,24 gr.) Hac1 Bektas
tuzu (Haci Bektas yoresinden ¢ikan kaya tuzu), 6 dirhem (19,24 gr.) kafur otu, 12
dirhem (38,48 gr.) mersin agaci yapragi, 6 dirhem (19,24 gr.) gav kuyrugu ¢igegi, 20
dirhem (64,14 gr.) nobet sekeri ve 50 dirhem (160,35 gr.) maz bir kap iginde
toplanir. Ayr bir kapta demir hurdasi, sirke ile kaynatilir ve i¢ine 3 dirhem (9,62 gr.)
giil suyunda ¢oziilmiis safran ve iki ¢ekirdek misk koyulur. 25 dirhem (80,17 gr.) is
ile 60 dirhem (192,42 gr.) stizilmiis ve bal kivamindaki Arap zamki {istteki karigim
ile iyice ezilir (Nefeszade ibrahim, 1938: 98).
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Bu anlatim araciligr ile 1,5 gr. is miktarin1 mihenk tutarak malzeme listesi
asagidaki sekilde belirlenmistir:

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Nar Goncasi 15qr. Anzerut 0,3 qr.
Gav Kuyrugu Cicegi 0,3qr. Nobet Sekeri 1,2 gr.
Mazi 3,2Qr. Kaya Tuzu 0,3 gr.
Kafur Otu 0,3 gr. Mersin Agaci Yapragi 0,3 gr.
Zac-1 Kibrist 1,2qr. Giil Suyu 9,50r.
Safran 1 Tutam Sirke 75 gr.
Demir Hurdasi 25qr. Misk 0,5¢r.
Is 1,5gr. Arap Zamki 4qr.

%

Nar Goncasi Zac-1 Kibrisi Anzerut
Kaya Tuzu Kafur Otu

Mersin Agaci Yapragi

e d

Gav Kuyrugu Cicegi Nobet Sekeri Mazi
Sekil 29: SiM 3’te kullanilan malzemeler (Celik, 2017)
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Tarifin uygulamasinda 1,5 gr. nar goncasi, 0,3 gr. anzerut, 0,3 gr. gav
kuyrugu ¢igegi, 1,2 gr. nobet sekeri ve 3,2 gr. maz1 havanda ezilerek toz haline
getirildi. Kaya tuzu olarak 0,3 gr. saf Himalaya kaya tuzu kullanildi. 0,3 gr. kafur
otu, 0,3 gr. mersin agaci yapragi ve 1,2 gr. zac-1 Kibrisi karisima eklendi. Ayr1 bir
kapta 9,5 gr. giil suyu i¢ine bir tutam safran 1slatilarak beklemeye alindu.

N.’ ;‘ - D - 4 -
Sekil 30: Ezilerek karistirilan malzemeler Sekil 31: Giil suyunda islatilms safran

(Celik, 2017) (Celik, 2017)

Ocak tlizerinde bir kaba 75 gr. sirke igine 25 gr. demir hurdasi olarak
kullanilan ¢ivi koyularak 5 dk. boyunca kaynatildi. Kaynayan siv1 i¢ine giilsuyunda
bekletilen safran ile birlikte 0,5 gr. misk eklendi. Hazirlanan sivi  6nceki

malzemelerle birlestirilerek 5 dk. daha kaynatildi (Sekil 32).

Sekil 32: Tiim malzemelerin sirkede kaynatilmasi (Celik, 2017)

Seramik bir havan i¢inde 1,5 gr. is ve 4 gr. Arap zamki karistirilarak birbirine
iyice yedirildi. Onceden hazirladigimiz sividan, havan igindeki is-zamk karisimina
boza kivami verecek kadar bir miktar katilarak tokmakla dovmeye baglandi. Bu sivi;

sadece is-zamk karigiminin koyulasarak ezilmesi zorlastiginda azar azar eklemek
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yoluyla kullanildi. Birkag¢ giin boyunca bu sekilde havanda iyice ezilen miirekkep,

kavanoza alindi.
3.3.3. Degerlendirme

Uretim sonucunda rengi oldukca koyu, kafi seviyede akic1 fakat yaziya elle
dokunuldugunda bir miktar dagilan bir miirekkep elde edilmistir. Parlaklig1 da biraz

az goriildiiglinden i¢ine sonradan 2 gr. daha Arap zamki eklenmistir.

Sekil 33: Is ve miirekkebin havanda ezilmesi (Celik, 2017)

Zamk eklendikten sonra is-zamk orani “’¢ ulasmustir. Bu sathadan sonra
yaptigimiz yazma denemeleri sonucunda miirekkebin yazmaya daha elverisli oldugu
goriilmiistiir. Mirekkep, parlaklik kazanmis ve el degdiginde dagilmayan bir hal
almistir. Bu durum da is-zamk oraninin ortalama olarak nasil olmasi gerektigine delil
niteligindedir. Miirekkebin rengi koyu ve akiskan bir yapidadir. Rahatca

yazilabilmektedir.

Miirekkep; giines 15181 testine tabi tutuldugunda, gegen zamana ragmen renkte

solma ya da sayfadan toz halinde kalkma gibi bir netice gostermemistir (Sekil 34).

Sekil 34: SIM 3 giin 15181 testi (Celik, 2017)
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Sekil 35: SIM 3 akiskanhk testi (6 cm.) (Celik, 2017)

SIM 3 tarifi, iginde ziydde malzemenin en ¢ok bulundugu tariflerdendir. Is,
zamk ve su disinda kalan diger malzemeler; umtmiyetle giizel koku ve parlaklik i¢in
katilmaktadir. Sadece zac-1 Kibrisi ve mazi birlikte kullanildiginda anlamli olan iki
malzeme olup; siyah rengi koyulastirmak i¢in kullanildigin1 diisiinmekteyiz. Ancak
hakiki bezir isi kafi derecede siyah rengi haiz oldugundan fikrimizce zac ve mazi
kullanilmasa da miirekkebin kalitesi degismeyecektir. Yine diisiincemize gore diger
malzemeler de kivamin tutmasini zorlastirmakta, miktarlart 6nem tasimamaktadir.
Misk gibi giizel kokulu maddeler arzu edildigi takdirde ¢ok az koyulsa bile maksat
hasil olacaktir. Miirekkep kavanozda, gecen zamana ragmen kiiflenmemis fakat

hokkada uzun siire kulanilmadiginda yesil bir kiif baglamistir.

Sekil 36: SiM 3 ile yazalmus bir yazi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

Yeni bir deneme i¢in miirekkepten zac-1 Kibrisiyi ¢ikardigimizda onunla

anlam kazanan mazi da tariften ¢ikmaktadir. Zira zdc ve mazinin renkte mathk
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meydana getirdigi gibi, baz1 bulgular zamanla kagida zarar verdigi yoniindedir
(Derman, 1967: 100). Bu zarar zac kullanilan ve kullanilmayan miirekkeplerle
hazirlanan hokkalardaki likalarin birkag ay iginde aldigi sekille de tespit edilmistir.
Zac-1 Kibrisi kullanilan miirekkeplerin likalar1 iyice ¢ilirlimiis ve parcalanmaya

baglamis sekilde iken zacsiz miirekkeplerde likalar hala saglamdir (Sekil 37).

Sekil 37: Zac kullanilan (solda) ve kullanilmayan (sagda) miirekkeplerin likalar (Celik, 2017)

Miirekkepte kullanilan diger malzemelerse hep kii¢ilk oranlarda
kullanilmigtir. Onlar1 da tariften c¢ikararak sadelestirdigimizde tarifin en uygun

halinin SIM 6’yla es oldugu goriilmektedir.

SIM 3, projedeki (Yaman, 2017: 21-24) SIM 4’e tekabiil etmekte olan
tariftir. Tezimiz ve projenin tiretim sekli farkli olsa da sonuglar itibariyle renk ve
parlaklik yoniinden benzer nitelikte bir miirekkeptir. Uretim noktasindaki en acik
fark; tezde is ve zamk disindaki malzemelerden elde edilen sivinin ezmeyi
kolaylastiracak kadar azar azar eklenmesi, ayrica ezmenin havanda tokmakla
gerceklestirilmesi; buna karsilik projede hazirlanan sivinin bir kerede miirekkebe
koyulmasi ve ezmede parmak kullanilmasidir. Her iki sonugta da miirekkep parlak
durmamaktadir. Bir diger fark, gav kuyrugu ¢icegi isimli malzeme tezde kullanilmus,
projede ise kullanilmamistir. Fakat sonuca dogrudan etki eden bir malzeme olmadigi

gibi ne ise yaradig da tespit edilememistir.
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Sekil 38: Projede iiretilen SIM 3’iin yazma denemleri (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

3.4. SIM 4 Deneme ve Sonugclar

3.4.1. Tarifin Esas Alinan Kaynaktaki Anlatim

Tarih-i Kava'id-i Hiisn-i Hat isimli yazma eserde gecen tarif, nazim

seklindeki anlatimiyla bir farklilik teskil etmektedir. Tarif:

Kirk dirhem zamk ey yar / Havan i¢inde ey talib-i vefadar

Koy eger on dirhem dad-i siyahi / Dokuz dirhem dahi zac ekle rahi
Birak icine dort dirhem nebati / iken seffaf olur renginde zati

Iki dirhem dahi kat zaferani / Buguk dirhem dahi milh-i enderani
Dahi seksen bin ur tokmagi / Kati ince berrak olur gorgel sefay1
Pes ondan mazuyu gotiir gel / iki pare ediip ¢dlmege koy gil

Ant1 kaynat tamamin hallolunca / Hub olur ince bezden siiziince
Koyup da kara boyay1 ¢anaga / Suya karistirip koy bir bucaga
Muhkem turla safi suyun al / Miirekkep i¢ine iki kasik sal

Mazudan bir boyadan iki kasik koyunculak, seklindedir (Tarih-i
Kavaid-i Hiisn-i Hat, vr.18a-18b.).

3.4.2. Malzeme Listesi ve Yapim Safhalar:

Tarife gore malzemeler; 40 dirhem (128,28 gr.) Arap zamki, 10 dirhem (32
gr.) is, 9 dirhem (28,86 gr.) zac-1 Kibrisi (bakir siilfat), 4 dirhem (12,82 gr.) nobet

sekeri, 2 dirhem (6,41 gr.) zaferdn (safran), 2 dirhem (1,60 gr.) milh-i enderani

(Kaya tuzu), maz1 ve sudan olusmaktadir. Onceki tarifte oldugu gibi 1,5 gr. ise

karsilik gelecek bir oranla malzemeleri azaltarak kullandik. Buna goére kullandigimiz

malzeme listesi su sekilde olmustur:

36



Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Arap Zamki 6 gr. Is 1,50r.
Nobet Sekeri 0,6 gr. Zac-1 Kibrist 13qgr.

Kaya Tuzu 1 tutam Safran 1 tutam
Mazi 15,5 gr. Saf (Distile) Su -

Zac-1 Kibrisi

‘ﬂ
RSO |
Ry

s |

"‘!'«.—hw "*J,V

Py

Nobet Sekeri Safran Mazi
Sekil 39: SIM 4 tarifinin malzemeleri (Celik, 2017)

Uygulama esnasinda; 6 gr. zamk suda eritildi. 0,6 gr. nébet sekeri ile 1,3 gr.
zac-1 Kibrisi havanda ezildi ve ardindan tizerine bir tutam kaya tuzu olarak Himalaya
kaya tuzu eklendi. Bir tutam safran bir miktar suda ¢oziilmeye birakildi. Seramik
havan igerisine 1,5 gr. is ile 6 gr. zamk koyularak birbirine karistirildi ve dnceden
ezilen diger malzemeler lizerine eklendi. Karisim bir miktar ezilerek karistirildi.
Akabinde 1slatilmis safran eklendi. Ayr1 bir kapta 15,5 gr. maz distile suda 5 dk.
kaynatildi. Ayrica muhafaza edilen mazi suyu, ezme islemi sirasinda karigim
kuruyarak koyulastikca azar azar eklenerek kullanildi. Ezme isleminde karigimin

boza kivaminda sabit kalmasi saglandu.
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Sekil 40: Malzemelerin ezilerek karistirilmasi, mazimin kaynatilmasi ve ezme islemi (Celik,
2017)

Birkag¢ giin araliklarla yapilan havanla ezme isleminin ardindan miirekkep
kavanoza alindi. Boza kivaminin kullanim i¢in koyu olmasi sebebiyle iizerine bir

miktar saf su eklenerek calkalandi.
3.4.3. Degerlendirme

Kavanoza alinan miirekkepten hokka hazirlanarak yazma denemeleri yapildi.
Yazma esnasinda miirekkebin nispeten akigkan ve renk olarak koyu oldugu goriildii.
Bununla birlikte piiriizsiiz bir yiizey olusturmamakta, ayrica mat bir goériiniim

arzetmektedir.

Sekil 41: SIM 4 aiklskanllk testi (5 cm.) (Celik, 2017)

Sekil 42: SIM 4 giin 15181 testi (Celik, 2017)

Giin 15181 testine de tabi tutulan miirekkep herhangi bir solma ve dagilma

belirtisi gdstermemistir.

Bu tarifte zaid malzeme sayilabilecek zac-1 Kibrisi, nobet sekeri, mazi, kaya

tuzu ve safran bulunmaktadir. Bumalzemelerin iginden birlikte anlamli olan zac ve
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mazi, rengi matlastirdig1 diisiincesi ile tariften ¢ikarildi. Safran pahali bir malzeme
olusundan ve kaya tuzu ile birlikte ¢cok az miktarda kullanildigindan en saf hale
ulagabilmek gayesiyle tariften ¢ikarildi. Bu haliyle is, zamk ve su temelinden ayri
olarak sadece ndbet sekeri kalmistir. Nobet sekeri ile ilgili sonug, SIM 2°nin en sade

{iretimiyle, ndbet sekerinin ¢ikarildigi hali ise SIM 6 ile es tariflerdir.

&
Sekil 43: SIM 4 ile yazalmis bir yazi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

Tarif, projede (Yaman, 2017: 24-27) SIM 5’e denk gelmektedir. Tez ve

projenin iretim sekilleri, tarifin anlasilmasi noktasinda farklilik gostermektedir.
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Proje iiretiminde ezme islemi sadece is ve zamka uygulanmis, diger malzemelerden
ortaya ¢ikan sivi dogrudan karisima eklenmisken; tezimizde ise siirde gegtigi lizere
is, zamk, zac-1 Kibrisi, nobet sekeri ve safran karistirihip birlikte doviilmiis, mazi
suyu ise ezme esnasinda boza kivamini korumak i¢in kullanilmistir. Projede
bulunamadig1 sdéylenen milh-i enderani’nin Giilzdr-1 Savab’dan Haci Bektas tuzu
(Hact Bektas yoresinden c¢ikan kaya tuzu) oldugu o&grenilerek kullanilmistir
(Nefeszade ibrahim, 1938: 97). Sonug itibariyle renk olarak benzesmelerine ragmen
tez esnasinda iiretilen miirekkebin akiskanlik ve parlaklik yoniinden daha iyi oldugu

goriilmektedir.

b )

Sekil 44: Projede iiretilen SIM 4’iin yazma denemeleri (Yazu Yunus Emre Celik, 2017)

3.5. SIM 5 Deneme ve Sonuclar
3.5.1. Tarifin Esas Alinan Kaynaktaki Anlatimi

Bagdatl biiyiik hattatlardan Ibn Bevvab ismiyle meshur Ebu Hasan Ali b.
Hilal (6.413/1022)’in Kaside-i Raiyye’sinde gecen ve Seyh Hamdullah’in ayni tarifi
yeniden imal tertibi Giilzdr-1 Savdb’in 99. sayfasinda bulunan tariftir. iki uygulanis
arasinda birka¢ malzeme farki bulunmaktadir. Ibn Haldun’un Mukaddime’sinde

gecen Kaside-i Raiyye’nin tarifi samil kisma:
“Divitini terbiye edilmis kuruma (is) batir.
Stkilmis koruk sirasi ve sirke ile islenmis kurum’a.
Sart zernih (orpiment) ve kdfur ile
Sulandirilmis kizil balgigr ona ekle” (Ibn Haldun, 2016: 749) seklindedir.

Tarif, Giilzar-1 Savab’da asagidaki gibidir:
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“Dudeyi hisrim ile yani koruk suyu ile tahmir etmisler. Ve dahi asfar zirmigi

saht mermer tistiinde destesenk ile sahkedib badehu haltetmisler.

Bu zikrolunan eczalar ile dude zamgile saht mermer iistiinde destesenk ile
ezilib bir giinde midad olub istimal olmak kabildir” (Nefeszade Ibrahim, 1938: 99,
Derman, 1967: 101) .

Mezkir tarif; digerleri arasindan malzeme miktarindaki sadelik ve
yapimindaki kolaylik ile ayrilmaktadir. Diger tariflerde bulunan ziyade
malzemelerden armndirilmis ve yine farkli bir ezme yontemi ile yapim zahmeti

azaltilmistir.
3.5.2. Malzeme Listesi ve Yapim Safhalar:

Tarif en sade sekliyle; is, koruk suyu veya sirke ile hamur haline getirilir. Sar
zirnikla sert mermer tstiinde destiseng ile iyice ezilerek karistirilir seklindedir. Tarif,
Giilzar-1 Savab’da bu haliyle bir giinde miirekkep olarak kullanilmasi kabildir, diye
gecmektedir. Malzeme miktarlar1 hususunda bir bilgi bulunmayan tarifi
uygulamamiz esnasinda; kaynaklarda gegen bir miktar ise dort miktar zamk orani

temel alinarak malzemeleri belirledik.

Is Sar1 Zirnik
Sekil 45: Kullanilan malzemeler (Celik, 2017)

Koruk Suyu

Bu baglamda malzeme miktarlar su sekilde ger¢eklesmistir;

Malzeme Miktar Malzeme Miktar
Is 1qgr. Arap Zamki 4qr.
Koruk Suyu - Sar1 Zirnik 0,5 gr.

1 gr. is, 10-12 gr. koruk suyu ile cam {izerinde parmak yardimiyla yogrularak
hamur kivamna getirildi. Uzerine 4 gr. Arap zamki ve 0,5 gr. sar1 zirmik eklenerek

destisenk ile ezilmeye baglandi.
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Sekil 46: Isin hamur haline getirilmesi ve sar1 zirmk eklenmesi (Celik, 2017)

Yaklasik iki saat boyunca ezilen karisim kuruyarak ezmek zorlastiginda biraz

daha koruk suyu katilarak a¢ild1 ve ezmeye devam edildi.

T

Sekil 47: Destisenk ile ezme islemi (Celik, 2017)

lyice ezildigine kani olunduktan sonra spatula yardimiyla kazinarak bir
kavanoza alindi. Bu haliyle kullanmak i¢in koyu bir kivamda olan miirekkebin

tizerine bir miktar daha koruk suyu koyularak iyice ¢alkalandi ve hokka hazirlandi.
3.5.3. Degerlendirme

SIM 5 tarifi projede (Yaman, 2017: 21-24) yer almayan bir tariftir. Bu tarifi
secmemizdeki sebep, az malzeme igermesi ve yapim kolayligi sunmasi dolayisiyla
kaynaklarda gecen en sade miirekkep en iyi sonucu verecektir (Derman, 2006: 46;

Derman, 2017: 36) varsayimini incelemektir.

SIM 5, yazma esnasinda akicilik, renk ve yazma kolayligi agisindan en
kullanigh miirekkeplerden olmustur. Sadece parlakligi biraz az goriindiigii igin
tizerine 2 gr. daha zamk eklenmistir. Eklenen zamkin ardindan yapilan yazma

denemelerinde akiskanlik yoniinden iyi olmakla birlikte parlaklik da kazanmistir
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(Sekil 48). Uzerine inceltmek igin su eklendikten sonra da renk gayet koyu
¢ikmaktadir. Yapimi olduk¢a sade ve kolay oldugu i¢in hem yapma hem yazmada

tercih edilebilecek bir tarif olmustur.

Glin 15181 testine tabi tutulan miirekkepte herhangi bir solma goriilmemis,
dagilma ya da dokiilmeye rastlanmamistir. Renginin koyulugunu aynen muhafaza
ederek kullanilabilirligini bir diger agidan da ortaya koyan bir tarif olmustur (Sekil
49).

Sekil 48: SIM 5 akiskanhk testi (6,5 cm.) (Celik, 2017)

Sekil 49: SIM 5 giin 15181 testi (Celik, 2017)

e ——————————— TR R

Sekil 50: SIM 5 ile yazilmus bir yazi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

Miirekkepte yasanan kiiflenmeden dolay1r sonuglarini karsilastirmak igin

koruk suyu yerine saf su kullanilarak tarif tekrarlanmis, is-zamk orani1 da 1/5 olarak
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degistirilmistir. Bunun i¢in 2 gr. is, 10 gr. zamk, 0,5 gr. sar1 zirnik kullanilmistir. Bu
malzemelerle cam iizerinde destisenk ile ezilen miirekkep, renk olarak koyu, parlak
ve akict sonug vermistir. Tedkiklerimizde koruk suyundan kaynaklanan kiiflenmenin
de kayboldugu gozlenmistir. Miirekkep ayrica hokkada da kiiflenmemektedir (Sekil
51, 52).

Sekil 52: Saf su ile iietilen SIM 5’in yazma denemesi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2018)

3.6. SIM 6 Deneme ve Sonugclar
3.6.1. Tarifin Anlatim ve Uygulamasi

Kitaplardan 6grenerek uyguladigimiz bes tariften edindigimiz tecriibeler ve
hat sanatiyla istigal eden hocalarin da ulagtigi yalniz zamk, is ve sudan olusan
miirekkebin kalite olarak en iyisi olacagi varsayimi rehberliginde projeden bagimsiz
olarak bu tarifi de denemenin faydali olacagina inamilmistir (Derman, 2006: 46;
Derman, 2017: 36). Uretiminin hem malzeme hem fiili emek olarak oldukga basit

oldugu bu tarif i¢in malzemeler su sekildedir:
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Malzeme Miktar Malzeme Miktar

Is 1gr. Arap Zamki 4qr.

Su -

A
o

Sekil 53: SIM 6’da kullanilan malzemeler (Celik, 2018)

Yine onceki tariflerden SIM 5°te gordiigiimiiz destisenkle ezme isleminin
hizli ve kolay miirekkep yapimini sagladigina dair tecriibemizle bu tarif de cam
iizerinde destisenkle ezerek hazirlandi. Oncelikle Arap zamkinin iizerine yalniz
1slanacagi kadar su ekleyerek erimesi beklendi. Ardindan 1 gr. is cam iizerine
koyuldu. Uzerine daha 6nce suda erittigimiz 4 gr. zamki dokiilerek destisenk
yardimiyla yavasca birbirine karistirildi. Bir biitlinliik hasil olunca ezmeyi

kolaylastiracak kadar su ekleyip miirekkep ezmeye baslandi.

u

Sekil 54: SIM 6’nm iiretim safhalar (Celik; 2018)

Ezme islemi esnasinda buharlasmadan otiirii hafif kuruyarak ezmenin

zorlastig1 anlarda yine ¢ok az su koyularak isleme devam edilmistir. Iki saat boyunca
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ezdigimiz mirekkep iyice karistigmma kani olunca spatula yardimiyla kavanoza
aktarildi. Miirekkep olduk¢a koyu halde bulundugu igin kavanoza goz karari bir
miktarda su ekleyerek calkalandi ve hokka hazirlandi.

3.6.2. Degerlendirme

Miirekkebin renk olarak hayli koyu oldugu, akigkanlik yoniindense rahatga
yazmaya elverisli bulundugu goriilmiistiir. Dokununca dagilmamakta, kuruyunca
rengi matlasmamaktadir. Verdigi his yoniinden bugiin sik¢a kullanilan fabrikasyon
miirekkeplerin rahatligini1 hissettirmektedir. Miirekkep; yap1 olarak dogal, is alma

konusu ¢oziiliirse iiretim yoniinden zahmetsiz, yazarken iyi sonuglar veren bir tariftir.

SIM 6’nin giin 15181 testlerinde de kalitesini muhafaza ettigi, rengi sabit
kalarak dokiilme gibi bir menfi duruma diicar olmadig1 goriilmiistiir. Hem iiretim
kolayligit hem de yazma sonuglari itibariyle imali ve isti’'mali gliniimiize tatbik

edilebilir bir tariftir. Kavanozda hi¢ kiiflenmedigi gibi hokkada ve uzun siireli

Sekil 55: SIM 6’nin akiskanlik testi (8 cm.) (Celik, 2018)

Sekil 56: SIM 6 giin 15131 testi (Celik, 2017)

kullanilmadiginda belli belirsiz bir kiiflenme gostermistir (Sekil 55, 56).

Miirekkep, deneme maksatli olarak is-zamk orani 1/5’e c¢ikarilarak yeniden
tiretildi. Ezmek igin bu sefer havan kullanilarak bes giin siireyle ezildi. Ezme islemi
sonras1 havandaki mahldl sulandirilarak kavanoza alindi. Sonug itibariyle parlaklig
artmis, havanla ezmekten kaynaklanan bir akicilik kazanmistir. Tedkiklerimizle bu
usul ve Olgliniin malzeme ve {iretim olarak yapmaya ve yazmaya en uygun tarif
oldugu goriilmiistiir. Bu iiretim neticesinde hokkada meydana gelen kiiflenme de

ortadan kalkmustir.
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Sekil 58: SiM 6 ile yazilmis bir yazi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

3.7. SIM 7 Deneme ve Sonuglar
3.7.1. Tarifin Anlatim ve Uygulamasi

Buraya kadar bezir yag: isini kullanarak yapilan miirekkep iretimlerinden
elde edilen sonuglar verilmeye ve karsilastirilmaya ¢alisilmistir. Bezir yaginin, ¢ok
kaliteli isi olmasina ragmen oldukga zor is veren bir malzeme oldugu
tecriibelerimizle goriilmistiir. Bu sebeple daha kolay is elde edilebilen malzemelerin
islerinden yapilan denemelerle miirekkep kaliteleri karsilastirildi. SIM 5 ve 6’daki
malzeme sadelestirmesiyle elde edilen miirekkeplerin kalitesi yoniinde bulgulara
ulagilmisti. Bu dogrultuda bezir isi disinda kolay elde edilebilecek bazi islerin
miirekkepte meydana getirecedi sonuglari incelemenin faydasi olacagina dair
diisiincemizle SIM 7 denemesinde plastikten elde edilen isle miirekkep iiretilmistir.
Oncelikle is elde edebilmek icin plastik sise ve strafor gibi malzemeler sobada
yakilarak isi toplandi. Yaklasik 180 gr. plastikten 0,32 gr. is elde edilmistir. Plastik

47



Isi, yag isi gibi stabil bir yapiya sahip olmayarak bir yerde toplanmak yerine havaya

karistigindan is almak islemi biraz zorlasmaktadir (Sekil 59).

Al
.
v

1

[

PR
v ¥

R : ' 2 P
Sekil 59: Plastik malzemelerin sobada yakilmasi (Celik, 2018)

Miirekkep i¢in mevcut durumda malzemeler sunlar olmustur:

Malzeme Miktar Malzeme Miktar

Is 0,32 gr. Arap Zamki 1,50r.

Saf (Distile) Su ;

Miirekkep yapimi igin onceki tecriibelerimizden faydalanarak 0,32 gr. ise
karsilik 1,5 gr. bal kivaminda Arap zamki kullanildi. iki malzeme havanda birbirine
karigtirilarak iki giin siireyle ezildi. Cok dondugu ve ezilmeyecek bir hal aldiginda az
miktarda saf su ile karisim yumusatildi ve tiim is taneciklerinin iyice ezilerek
miirekkebin bir mahlil olduguna kani oluncaya dek ezmeye devam edildi. Ardindan

hazirlanan miirekkeple hokka hazirlanarak yazma denemeleri yapildi (Sekil 60).

'Sekil 60: Plastikten elde edilen isle mﬁrekkep yapim sathalan (Celik, 2018) -
3.7.2. Degerlendirme

Plastikten elde ettigimiz isle {irettigimiz miirekkeple yaptigimiz yazma
denemelerinde bezir isinin siyahina nispetle dikkatle bakildiginda biraz agik bir

tonda kaldig1 goriilmiistiir. Ancak agik¢a gbze carpan bir fark hissedilmemektedir.
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Bununla birlikte 1/5 oranindaki zamk orani ile parlaklifi yerinde ve akiskanligr iyi
bir miirekkep olmustur (Sekil 61, 62). Mirekkebin giin 1s1ginda yapilan solma
testinde herhangi menfi bir hale denk gelinmemis, is miirekkebinin solmama

ozelligini devam ettirdigi gorilmiistiir.

- -
. YRy i #

Sekil 61: Plastik isiyle iiretilel.lbmii‘r‘ekkebin aklskanllk testi (Celik, 2018)

bl

Sekil 62: Soldan saga: Bezir isi, plastik isi, gazyag isi, lastik isi (Yazi: Yunus Emre Celik, 2017)

3.8. SIM 8 Deneme ve Sonuclar
3.8.1. Tarifin Anlatimi ve Uygulamasi

Farkli islerle yapmaya ¢alistigimiz miirekkep denemelerinin devaminda gaz
yagindan elde edilen isle miirekkep {iretildi. Gaz yag kisa siirede gayet yogun is
vermesine karsilik ¢ok yanici oldugu icin tehlikeli olabilmektedir. 45 dk. igerisinde
gaz lambasinda yaklasik 100 gr. gaz yagindan 0,48 gr. is elde edilmistir. Fakat yagin
lambay1 tutusturmasi1 sonucu daha ileri gidilememistir. Seramik soba ile yapilan
denemede de fitil kontrolii saglanamadigi i¢in tutugsma tehlikeli bir hal aldigindan

halihazirda elde edilen isle miirekkep denemesi yapildi (Sekil 63).
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S:k'il 63: Gazyaginin gaz lambasi (sold) ve seramik soba (sagda) ile yakilarak is toplanmasi

(Celik, 2018)

Elde ettigimiz isle yapacagimiz denemede malzemeler sunlar olmustur:

Malzeme

Miktar

Malzeme

Miktar

Is

0,48 gr.

Arap Zamki

2540qr.

Saf (Distile) Su

Denememiz igin 0,48 gr. ise karsilik 1/5 oranina binaen 2,5 gr. zamk-1 Arabi

kullanildi. Birbirine karigtirdigimiz iki malzeme ii¢ giin boyunca havanda doviildii.

Ezme islemi tamamlaninca miirekkep bir kavanoza alinarak hokka hazirlandi ve

yazma denemeleri yapildi.

3.8.2. Degerlendirme

Gaz yag iyi is verse de ¢ok yanict oldugu i¢in tehlikeli olabilmektedir.

Dikkatle is alindiginda fazlaca is vermektedir. Uretilen miirekkeple yapilan yazma

denemelerinde bezir isine gore gozle goriiliir bir ton farki olmadig: tespit edilmistir.

Yine is ve Arap zamki i¢in 1/5 orani ile yaptigimiz iiretimde akiskanligin yerinde ve

parlakligin makul oldugunu goriilmiistiir (Sekil 64, 65). Miirekkebin giin 1s181inda

bekletilmesi sonucunda bir solmaya rastlanmamastir.

Sekil 64: Gazyag isiyle ii're'tile

.

n miirekkebin akisk:

anlk testi (Celik, 2018)
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Sekil 65: Soldan saga: Bezir isi, plastik isi, gazyag isi, lastik isi (Yaz1: Yunus Emre Celik, 2017)

3.9. SIM 9 Deneme ve Sonuclar:
3.9.1. Tarifin Anlatimi ve Uygulamasi

SIM 9 denememizde lastik yakilmasi sonucunda elde edilen is miirekkep
yapiminda kullamlmstir. Uretimde 2 gr. ise karsilik 10 gr. zamk-1 Arabi kullanilarak
havanda ezme islemi gergeklestirildi. Hazirlanan miirekkeple hokka hazirlayarak
yazma denemeleri yapilmasi suretiyle miirekkebin digerleriyle karsilastirmasi

gerceklestirildi.
3.9.2. Degerlendirme

Lastik isi koyuluk yoniinden bezir isine benzemekte, plastik ve gaz yagindan
daha iyi sonu¢ vermektedir. Yazma denemesinde miirekkebin parlakligi oldukea iyi,
rengi koyudur. Akigskanlik yoniinden de is-zamk orani (1/5) olarak rahat bir yazma
tecriibesi sunmaktadir. Miirekkep giin 1s181ina maruz birakildiginda da herhangi bir

solma gostermemistir (Sekil 66, 67).

e
" o

Sekil 66: Lastik isiyle iiretilen miirekkebin akiskanlik testi (Celik, 20i8)
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Sekil 67: Soldan saga: Bezir isi, plastik isi, gazyag isi, lastik isi (Yaz1: Yunus Emre Celik, 2017)

3.10. SIM 10 Deneme ve Sonugclari
3.10.1. Tarifin Anlatin ve Uygulamasi

SIM 10’un yapimi i¢in mumdan elde etmeye ¢alisilan is kullanilmistir. Bunun
icin 10 cm.lik standart beyaz mum kullanilmig, mum yakilarak iizerine tutlan bir
cam (borcam) yardimiyla is toplanmistir. Denemede mumun ziyadece is verdigi
goriilmiistiir. Uygulama i¢in bir mumdan elde edilen 0,25 gr. ise karsilik 1,25 gr.
zamk-1 Arabi kullanilmistir (1/5 orami). s ve zamk iyice déviilmiis ve miirekkebin

kalitesini tespit i¢in yazma denemeleri yapilmistir.

“ vy

Sekil 68: Cam yardimiyla mumdan is alma (Celik, 2018)

3.10.2. Degerlendirme

Mum isinden {iretilen SIM 10°da zamkin dengeli oram ve ezme isleminden
dolayr akigkanlik sorunu olmamistir fakat rengi, isin kalitesi hakkinda bilgi

vermekte, sanat miirekkebi liretmeye uygun olmadigini géstermektedir.
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3.11. SIM 11 Deneme ve Sonuclar:
3.11.1. Tarifin Anlatimi ve Uygulamasi

SIM 11 ile yapilan son denemede fazla is verdigi bilinen cira kullanilarak
elde edilen isin miirekkep i¢indeki kalitesi aragtirllmaya caligilmistir. Ciralar
yakilarak tizerine tutulan cam (borcam) yardimu ile is toplanmistir. Bir paket ¢iradan
0,88 gr. is elde edilmis, havana alinan isin {izerine 4,5 gr. Arap zamki eklenerek

ezilmistir.

Sekil 69: Ciradan cam yardimyla is alin (Celik, 2018)

3.11.2. Degerlendirme

Cira ¢ok is verdigi bilinen bir malzeme olmasina ragmen elde edilen
miirekkebin sanat miirekkebi olarak kullanilmaya uygun olmadig goriilmiistiir. Bu
durum da dogrudan yag islerinin miirekkep {lretiminde daha iyi sonuglar
verebilecegini gostermektedir. Cira yahut baska herhangi bir malzemenin isinden
tiretilen miirekkebin, ezme iglemi iyi yapildig1 ve zamk orani iyi ayarlandig: taktirde
yazmada sorun olusturmayacagi asikar olmustur. Ancak levhalarda yazilar1 goze
daha giizel gosterecek miirekkepler icin bezir isi gibi kalitesi yliksek islerin

kullanilmasinin miirekkebi etkileyen bas unsurlardan oldugu anlasilmistir.
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IV. BOLUM
4. SONUC

Giiniimiizde kullanilan sanat malzemeleri; 6zellikle miirekkepler, cogunlukla
kimyasallar yardimi ile iiretilen fabrikasyon iirlinlerdir. Bu ¢ergevede en biiyiik
sorulardan biri, bu malzemelerin zamana ne kadar dayanacaklaridir. Is miirekkebi ise
tarihi seyri igerisinde giiniimiize ulagmis 6rnekleri ile bu dayanikliligini kanitlamistir.
Bu tezin belki de en mithim sonucu; kalite ve dayaniklilig1 ile 6ne ¢ikan ve tamamen
dogal yollarla iiretilen mezk(r miirekkeplerin bugiin hala rahatca {retilip

kullanilabilecegini ortaya koyma gayretidir.

Is miirekkepleri hususunda etki ve Kaliteyi belirleyen baslica faktor,
miirekkep yapilan malzemelerin dogal ve halis olmasidir. Bozuk ve katkili

malzemeler, sonucu tamamen degistirmektedir.

Is almay1 kolaylastiracak sekilde giiniimiiz teknolojisi yardimu ile uygun bir
makinenin yapilmasi, miirekkep iiretimini ¢ok kolay ve seri bir hale getirecektir. Bu
da geleneksel miirekkeplerin maliyetini diisiirmekle birlikte kullanilma oranini
artiracaktir. Kullandigimiz yontemler i¢inde bize istedigimiz sonucu, seramik soba

ile uygulamadaki zahmetine ragmen gaz lambas1 vermistir.

Tariflerde karsilastigimiz en 6nemli sorun; zaid malzemelerin ¢oklugundan
dolay1 tariflerin karmasiklagsmasi, bu malzemelerin oranlar {izerindeki etkisi dolayisi
ile kivami tutturmanin zorlugudur. Is, zamk ve su disindaki malzemeler hem pahali
olabilmekte hem de miirekkebin yazma kalitesine ¢ok miisbet etki etmemektedir. Her
ne kadar degisik tariflerde degisik malzeme terkipleri varsa da bunlar temelde {i¢
malzemeyle (is-zamk-su) birlesmektedir. Sonugta geriye aslinda tek bir tarif
kalmaktadir. Malzeme sayisi indirildikge yazma, renk ve akiskanligin iyilestigi SIM

6 ile kanitlanmistir.

Bahsedilen ziyade malzemelerden zac-1 Kibrisi, mazi ile birlestiginde siyah
renk vermekte, bir diisiincemize gore rengi koyulastirmak igin kullanilmaktadir.
Hakiki bezir isi olduk¢a koyu oldugu igin buna gerek olmadigi diisiiniilmektedir.
Ayrica mazi/zac-1 Kibrisi katkili miirekkeplerin ne kadar Arap zamki eklense de renk
olarak mat kaldigina sahit olunmustur. Yine zacin mikrop kirici olarak kullanildigina

dair bir diisiincemiz olmasina ragmen kullanildig1 ve kullanilmadig tariflerden elde
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edilen miirekkeplerin benzer tepkileri bu ihtimali diistirmektedir. Zira zac-1 Kibrisi
kullanilan tarifler de kullanilmayanlar gibi kiiflenme gostermistir. Ayrica zac-1
Kibrisinin zamanla kagida zarar verdigine dair bulgular bulunmaktadir (Derman,
1967: 100). Buna zac kullanilan ve kullanilmayan miirekkeplerin likalarinda da sahit
olunmustur. Bir kag¢ ay bekleyen hokkalarda zac-1 Kibrisi bulunan miirekkebin likasi
cliriiylip parcalanmaya baslamigken bulunmayan miirekkeplerde likalarin saglam

oldugu goriilmiistiir.

Zamk orani olarak kaynaklarda gegen bir birim ise dort birim zamk ifadesinin
dogrulugu arastirmamiz esnasinda tedkik edilmistir. SIM 1°de bir birim ise on birim
zamk olmasit sonucu zamanla bu miirekkeple yazilan yazilar yerinden kalkip
dokiilmiistiir. SIM 2°de ise bir birim ise karsilik ii¢ birim zamk kullanilmis ancak bu
sefer de yazinin dagildig1 goriilmiistiir. Yaklasik olarak %4 oranli her tarif bu gibi
menfi hallerden beri kaldig1 i¢in zamk orani ortaya ¢ikmistir. Ancak zamk oraninin
u¢ noktasint bulmak adina yapilan deneyler gostermistir ki 1/5 oran1 da dokiilme ve

dagilmaya maruz kalmadigi gibi miirekkebe hos bir parlaklik katmaktadir.

Ezme yontemi olarak havanda dovmeyi tercih etmissek de oranlara azami
dikkat ederek yiliksek miktarli iiretimlerde giiniimiizde boya ezme makineleri
kullanilabilir. Ulastigimiz bir diger sonug¢ da yine havanda ezmek yerine miirekkebin
zamkla karigmasint ve ezilmesini kolaylastirdigi igin destisenkle miirekkep
hazirlanmasinin da verimli oldugudur. Bununla birlikte havan daha kesin sonuglar
vermektedir. Parmakla ezmek ise sadece bir tarifte gegen ve is tanecikleri tam

ezilmedigi i¢in sonucu en kotli olan yontemdir.

Miirekkepler icinde koruk suyundan dolayr sadece SIM 5’in ilk iiretimi
kiiflenmis, digerleri kavanozda, oda sicakliginda rahatca muhafaza edilmistir.
Hokkada likayla birlesen miirekkeplerden SIM 1, 2, 3 ve 4, i¢lerindeki malzeme
yogunlugundan kaynakli olarak bir siire kullanilmadiginda yogun bir kiiflenme
gdstermistir. SIM 6°dan itibaren sadelestirilerek iiretilen miirekkeplerde ise kiiflenme

hem kavanozda hem hokkada ortadan kalkmuistir.

Daha hususi bir bakisla; SIM 1°de gegen on birimlik zamk orani, miirekkebin
zaman ic¢inde pul pul dokiilmesine, ilk yazim esnasinda ele gelmezken iyice kuruyup

bekledikten sonra ylizeyden tamamen kalkmasina sebep olmustur. Ayni sebepten
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yazarken akiskanlik hususunda zorlamaktadir. Olumsuz sonuglar1 dolayist ile
miirekkep Y4 oraninda is ve zamk kullanarak yeniden yapildiginda dokiilme ortadan

kalkmis, miirekkep daha kullanilir hale getirmistir.

SIM 2’de; ezme isleminin parmakla yapilmasi, ezilmede sikintilar meydana
getirmis, bir siire bekletildikten sonra kagit ylizeyinden hafif dokiildigi gorilmistiir.
Yapim seklinin uzun ve zahmetli olusu ve 6d kullanimi da diger eksileri olarak
uygulanabilirligini zorlastirmaktadir. Bu cer¢evede 6d ve zac-1 Kibrisi ¢ikarilarak
yapilan iretimde parlakliginin, akiskanliginin ve yazma kolayliginin arttig

gorilmistir.

SIM 3; diger tariflere nispetle cok cesitli bir malzeme listesine sahiptir.
Ancak bunlardan bir kism1 hem pahalidir hem de miirekkebin kalitesine ciddi bir
katki saglamamaktadir. Bilakis kivamin tutmasinda zorluk dahi olusturmaktadir.
Ayrica bu gesitlilik yogun kiiflenmelere yol agmaktadir. Malzemeleri is-zamk-su

temeline indirilerek yapilan iiretimin daha iyi sonug verdigi SIM 6’da goriilmiistiir.

SIM 4; malzeme itibariyle SIM 3’iin yeniden diizenlenmis bir versiyonu gibi
goriinmekte, kullanim i¢in uygun bir akiskanlik ve renkte olsa da zaid malzemelerin

girdigi her miirekkep gibi donuk ve puslu bir goriintii teskil etmektedir.

SIM 5; kaynaklarda gecen en sade malzeme listesine sahip tarif olmasina
ragmen SIM 6 denemesi, bu tarifi de gecersiz kilmaktadir. SIM 5, koruk suyu yerine
saf su kullanilarak ve zamki artirilarak (1/5 oranina ¢ikarilarak) yeniden ftiretildiginde
daha iyi hale gelmistir. Renk ve parlaklik olarak goz alici, seyyaliyet yoniinden rahat

bir miirekkep olmustur.

SIM 6; eski hattatlarm ulastif1 ve arastirma esnasinda bes tariften sonra
varilan en sade miirekkep en iyi miirekkeptir tezini kanitlar niteliktedir. I¢inde su,
zamk ve isten bagka malzeme bulunmamasi yapimini kolaylastirmakta; bu durum
akiskanlik ve parlakhigi, renk koyulugunu daha uygun bir hale getirmektedir. Ilk
tiretiminde ' olarak kullanmilan is-zamk oranmin sonucu iyi olsa da ikinci bir
denemede oran 1/5’e ¢ikanldiginda parlakhiginin giizellestigi gdzlenmistir. Ilki
destisenkle yapilan iiretim, ikincide havanla ezildiginde akiciligi ve kagit tizerinde
durusu da iyilesmistir. Usul ve malzeme agisindan yapmaya ve yazmaya en elverisli

miirekkep oldugu goriilmiistiir.
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Projede iiretilmesine ragmen tekrar ele aldigimiz tariflerde, uygulama sekline
bagl bazi farklar gézlenmistir. SIM 1 ve SIM 2 daha iyi hale gelirken SIM 3 ve SIM
4 sonug itibariyle benzesmektedir. Ancak en iyi sonuglarin projede yer almayan SIM
5 ve SIM 6’da oldugu goriilmiistiir. Bu iki tarif iiretim ve kullanim y&niinden biiyiik
rahatlik sunmaktadir. Ayrica diger tariflerde bulunan zaid malzeme g¢esitlerinin

elzem olmadigini gostermektedir.

SIM 7, SIM 8, SIM 9, SIM 10 ve SIM 11 tariflerinde plastik, gazyag:, lastik,
mum ve ¢ira gibi kolay is veren farkli malzemelerin isinden miirekkep treterek
yaptigimiz tedkiklerde renk olarak bezir miirekkebine yakin bir sonu¢ verdigi ancak
bezir miirekkebinin Kkalitesini tagimadigi goriilmiistiir. Bunlar iginde SIM 7°de
kullanilan plastik isi genel itibariyle kalite olarak daha diisiik kalmistir. SIM 9°da ise
lastik isi kullanilmis, bu malzemeden daha iyi miirekkepler elde edilmistir. Diger

malzemeler ¢ok iyi sonuglar vermeyip vasat bir kalite sunmuslardir.
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LUGATCE
ab-1 as: mersin agac1 (Myrtus communis) yemisi suyu.

ahar: Yaz icin kullanilacak kagidin iizerine yumurta aki veya nisasta ile
hazirlanarak siiriilen, kagida parlaklik, diizgiinlik ve dayanmiklilik kazandiran 6zel

karigim.
anzerut: Geven agact zamki.
asel: bal.

ban yagi: Bilimsel adi Hyoscyamus niger olan ve ilag yapiminda da kullanilan ban

otundan elde edilen yag.
bezir yagi: Keten tohumunun sikilmasiyla elde edilen yag.

destisenk: Ince toz haline getirilmek istenen maddeleri sert yiizeyde ezmek igin

kullanilan billur veya mermerden yapilmis tastan el aleti.

dirhem: Eski bir ol¢li birimi olan okkanin dértyiizde biri. 3,207 grama tekabiil

etmektedir.
diide: miirekkep imalinde kullanilan kaiteli is. Saf beziryagindan elde edilir.
efsintin: (Artemisia absinthium ) aci pelin, pelin otu.

eftimun: (Cuscuta epithymum) aftimon, bostanbozan, bagbozan, cinsa¢i, gelinsagi,

kiiskiit, seytansaci, kusuta.

elhac haci bektas tuzu: Haci Bektas yoresinden ¢ikan kaya tuzu.
enar goncasi: Nar ¢icegi goncast.

gav kuyrugu cicegi: (Verbascum) Sigirkuyrugu bitkisinin ¢igegi.
giilab: giil suyu.

hal: sirke.

halt etmek: karistirmak.

hisrim: koruk suyu.

isti’mal etmek: kullanmak.
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jengar: boya. Bakir pasindan elde edilir. Parlak yesil renktedir.
kafur: (Camphora (Camphorosma monspeliaca)) kafur otu.
kalkanthos: bakir ¢igegi.

1al: kirmizi.

mahlil: karigim.

mazi: (Thuja) mazi bitkisi.

midad: miirekkep.

milh-i enderani: Hac1 Bektas yoresinden ¢ikan kaya tuzu.
neft: neft yag.

sabr-1 siikatara: (Aloe vera) sari sabir.

sahk etmek: ezmek.

saht: sert.

sap: aliminyum ve potasyum siilfatindan ya da amonyum aliiminyum siilfatindan

olusan, suda eriyen, buruk tatta, antiseptik bir madde.

tabh etmek: pisirmek.

tahmir etmek: hamur haline getirmek.

tedricen: derece derece, yavas yavas, azar azar.

zac-1 kibrisi: bakir siilfat.

zagferan: (Crocus sativus) safran.

zamk-1 arabi: (Gummi arabicum) Arap zamki. Acaciasenegal bitkisinin zamka.

zirmik: Arsenik siilfiir. “Zirnih” de denilen bu tasin, beyaz, kirmizi ve sar1 renkte
olani da vardir. Beyazi tezhip, kirmizisi tezyinat, saris1 da nakis ve hat sanatlarinda

kullanilir.
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